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N . LP series
Tarkge (Turkish) HIDROLIK ANAHTAR

1. TEKNIK VERI

Agirlik Ses basinci iicii
Hex Tork maks Tork min Ses giict
Boyut Silindir Baglantinin L Lua
Model |<—>‘ v n
1 2 3 4 6
[ing] [Nm] [Nm] [kg]
[mm] [Ft.Ib] [Ftlb] [Ib] [dB(A)] | [dB(A)]

L,, Ses basinci dB(A), K, = K, = 3 dB Belirsizlik. EN ISO 15744

Giirilti beyani ve titresim agiklamasi

2000/14/EC sayili direktife gére EN 1ISO 3744'e gére garanti edilmis ses basinci seviyesi Lw. EN ISO 11201, EN 500-4:2011'e gore ses basinci seviyesi Lp.
Bu deklare edilen degerler, belirtilen direktif veya standartlara gore laboratuvar tip testi ile elde edilmislerdir ve ayni direktif veya standartlara gore test edilmis
diger makinelerin deklare edilmis degerleri ile karsilastirmaya uygundur. Bu agiklanan degerler risk degerlendirmelerinde kullanim igin uygun degildir ve ayri is
yerlerinde 6lglilen degerler daha yiiksek olabilir. Miunferit bir kullanicinin maruz kaldi§1 gercek maruziyet de@erleri ve zarar riski essizdir ve kullanicinin galisma
tarzina, makinenin hangi malzemede kullanildigina ve bunun yaninda maruziyet siiresine ve kullanicinin fiziksel durumuna ve makinenin durumuna baglidir.
Bizler, Chicago Pneumatic Tool Company LLCI olarak, kontroliimiiz olmayan bir is yerinde risk degerlendirmesi icin gegerli maruz kalmayi yansitan degerler
yerine deklare edilen degerlerin kullaniimasinin sonuglarindan sorumlu tutulamayiz.

2. MAKINE TURU

« Bu Uriin vida digli baglanti elemanlarinin takilmasi ve sokilmesi igin tasarlanmistir. Sadece Titan hidrolik gii¢ paketleri ile kullanim igindir.
« Higbir baska amagla kullanimina izin verilmez. Sadece profesyonel kullanim igindir.

« Titan hortumlari ve aksesuarlari ile kullanin.

3. GENEL BILGI

Kontrol

* Kullanim 6ncesinde, nakliye strecinden kaynaklanabilecek hasara karsi aleti inceleyin, hasar varsa, derhal Titan satis temsilcinize bagvurun.

« Tum Titan Uriinleri monte edilmis ve derhal kullanima hazir halde tedarik edilir. Titan Gii¢ Paketinin kullanilmasi, hidrolik aletlerinizin uygun akisini, hizini ve
dogrulugunu saglamak igin siddetle onerilir.

« Yeni Titan Hidrolik Tork Aletlerinizin hassasiyeti +%3'tlr. Titan Hidrolik aletleri, Titan veya Ulusal Standartlar ve Teknoloji Enstitisti (N..S.T) tarafindan onayl
herhangi bir kalibrasyon tesisi tarafindan kalibre edilebilir.

Hidrolik Donanim, Baglantilar ve Giivenlik Onlemleri

« Tum Titan Hidrolik Tork Aletleri 10.000 psi (700 kg/cm2) dederinde galisir.

« Tim hortumlarin 10.000 psi (700 kg/cm2) dederine uygun oldugundan emin olung

« Hidrolik hortumlari takmadan veya c¢ikarmadan énce, pompayi kapatarak ve basing sayacinin Sifir (0) degerini gosterdiginden kesin emin olarak basinci
bosaltin. Hortumu pompaya veya alete takarken, fitingin temizligini kontrol edin ve fitingin tam olarak yerlestiginden ve elle sikildigindan emin olun.
UYARI:

 Her iki hortumun daima siki bir sekilde takilmasini saglayin.

< Bir anahtar kullanarak veya baska bir yolla fitingi zorlayarak takmaya galigmayin!

Elektriksel Giig Gereksinimleri ve Giivenlik Onlemleri
= Uygun gli¢ gereksinimleri i¢in pompa tizerindeki spesifikasyon plakasini kontrol edin. Yanls gii¢ kaynagi ile pompanin ¢alistiriimasi motorun arizalanmasina
neden olur. Tesisinizdeki glic gereksinimlerinden emin degilseniz, yardim icin nitelikli bir elektrikciye basvurun.

UYARI:
« Topraklama pimini elektrik figinden gikartmayin.
 Elektrik motorlar ugucu ortamlardz kt lidir. Elektrikli pompayi patlayici ortamlarda ya da iletken sivilarin varhginda kullanmayin. Bu

durumlarda bir Titan Hava Pompasi kullaniimalidir.

Hava baglantilari

« Pompanizi kullanmadan ve basinglandirmadan dnce kompresoér Ureticinizin hava debisi degerine bakin.

« Uygun olmayan hava debisi pompa motoruna zarar verecektir. Titan 3/4” degerinden daha biytik bir capa sahip bir hava hortumu 6nerir.

« Bir filtre yaglayici regiilatér Unitesi (FLR) kullanilmalidir. Bir FLR, debiyi ve basinci ayarlamasinin yaninda, pompanizdaki hava motorunun uygun sekilde
calismasini saglamak igin basingli havayi yaglar ve icindeki suyu alir.

FLR Unitesi - Baglantilar

« Pompanizi kullanmadan ve basinglandirmadan dnce kompresoér Ureticinizin hava debisi degerine bakin.

« Hava debisi pompa motoruna zarar verecektir. Titan, yaglayici regilatér tinitesinden (FLR) daha bilyiik gapa sahip bir hava hortumunun kullanilmasini 6nerir.
Bir FLR, debiyi ve basinci ayarlamasinin yaninda, pompanizdaki hava motorunun uygun sekilde ¢calismasini saglamak igin basingli havayi yaglar ve icindeki
suyu alir.

4. ALETIN KULLANIMI

Sistemin Baglanmasi
« Tum hidrolik baglantilar 10.000 psi i¢in tasarlanmistir. Kuplérleri hortum, alet ve pompa tizerine Sekil 2'de gésterildigi gibi takin.
« Erkek kuplorlerin disi kuplorlere takildigindan ve tam olarak kavrastiklarindan ve elle sikilmis olduklarindan emin olun.

Uyari:
« Fitinglerin bir aletle sikilmasi kalici dis hasarina neden olarak fitingin arizalanmasina yol agabilir.
« DAIMA HER iKi HORTUMU TAKIN!!!!
« Geri gekme fitinginin baglar aletin ar ciddi yaralanmaya veya 6liime neden olabilir.

Alet arizasini 6nlemek igin, pompa veya alet lizerindeki konnektorii ters cevirmeyin.
Silindir ve Baglantinin Montaiji

1. Silindir ve Baglantiyi Sekil 4'te gosterildigi gibi hizalayin.

2. Sekil 5'te gosterildigi gibi baglanti ile ayni hizaya gelene kadar silindiri gevirin.

3. Sekil 6'da gosterildigi gibi baglanti ile ayni hizaya gelene kadar es pimi takin.

Tahrik Yonii



LP aletinde tahrigin dontis yonl uygulama tizerindeki oryantasyonuna gore belirlenir. Sag vidalara dayali olarak tahrik yonleri igin Sekil 7 ve 8'e bakin.

Reaksiyon

« Her Titan LP Serisi tork anahtari baglantidan tepki verecek sekilde tasarlanmistir. Reaksiyon alaninin konumu igin Sekil 8'a bakin.

« Kullanim sirasinda bu alanin giiglii bir sabit cisme dogru yaslanmasini saglayin.

* SEKIL 8'DA BELIRTILENIN DISINDAKI BiR ALAN UZERINDE TEPKi VERMEYE GALISMAYIN.

+ BU OPERATORUN CiDDi SEKILDE YARALANMASINA VEYA OLUMUNE VE ALETIN VEYA UYGULAMANIN ZARAR GORMESINE NEDEN OLABILIR.
+ OZEL BIR REAKSIYON YASTIGI VEYA UZATILMI$ KOL GEREKIRSE TITAN iLE TEMASA GEGIN.

Pompa Basincinin Belirlenmesi

Titan LP Aletinizin torku, pompa basinci yoluyla kontrol edilir. Her Titan aleti, tork gereksinimleriniz icin pompa basinci ayarlarini belilemenize yardimci olacak basing - tork
kalibrasyon grafigi ile gelir.

« Ise baslamadan &nce tesis veya ekipman ireticisinin tork gereksinimlerine bakin.

« 1. Alet seri numaraniz igin tork grafigini bulun ve gereksinimlerinize en yakin torku bulun.

Pompa Basincinin Ayarlanmasi

Titan Pompaniz lizerindeki basinci ayarlamak igin bu prosediri izleyin:

« Tork anahtarini somun veya civata basina oturtmadan ONCE bu ayarlamalari yapin.

A) istenilen torku tiretmek igin gerekli basing miktarini 6grenmek (izere tork anahtari grafigine bakin.
B) Pistonu ilerletmek igin beyaz diigmeyi basili tutun.

C) Dugmeyi basili tutarken, sayag Uzerindeki basinci artirmak igin basing valfini (saat yoniinde) yavasca cevirin.
D) Gerekli basing sayag tizerinde goriindigtinde durun ve diigmeyi birakin.

E) Sayag uizerindeki basinca bakmak igin A'yi tekrarlayin.

F) Sayag Uizerindeki basing dogru degilse, adim B ila D'i tekrarlayin.

« istenilen basinca ulasildiginda basing valfi tizerindeki kilit somununu sikin.

« Aleti somuna oturtabilir ve pompayi ¢alistirabilirsiniz.

Baglanti Elemanlarini Stkma Hazirhigi

1. Hedef basincinizi ayarladiktan sonra, sistemin uygun sekilde galistigindan ve havanin hatlarin disina alindigindan emin olmak igin aleti birgok defa yiiksiiz galistirin.
2. Aleti sikma yoniinde somun tizerine yerlestirin (bkz. sekil 7 ve 8).
3. Reaksiyon alanini gliclii, sabit bir cisme (ér. komsu bir somun, flans veya ekipman muhafazasi) karsi yerlestirin.

KULLANIM SIRASINDA ALETi ASLA TUTMAYIN

4. Tum vicut kisimlarinin zarar gérmeyecek bir yerde bulundugundan emin olun.

5. Tum hortumlarin ve elektrik kablolarinin engellerin ve aletin uzaginda oldugundan emin olun.

6. Aletin uygun sekilde yerlestirildiginden ve uygulama "(izerine binmediginden" ya da uygulama lizerinde hareket etmediginden emin olmak igin anlik baski tatbik edin.
Kullanim

1. Uzaktan kumanda Uzerindeki ilerleme diigmesine basin. Baglanti reaksiyon noktasina temas edene kadar alet mandal etrafinda hafifce dénecektir.

2. Mandal dénerken ilerleme diigmesini basili tutmaya devam edin. Mandal dondiikge reaksiyon tirmaginin birkag tane duyulabilir "klik" sesini duyacaksiniz. Bu "klik"

sesleri durdugunda, piston strokun sonundadir ve basing hizli bir sekilde artacaktir.

Not: Piston uzatildiktan sonra 6nayar basinci degeri ayarlanan torkun civataya uygulandigini GOSTERMEZ. Bu sadece pistonun tam olarak uzatildigini ve soketi daha fazla

¢eviremeyecegini gosterir.

3. Uzaktan kumanda Uzerindeki ilerleme diigmesini birakin; piston geri gekilecektir. Alet kendisini otomatik olarak sifirlayacak ve operatdr baska bir dizi "klik" sesi

duyacaktir. Bu "klik" sesleri durdugunda, piston tam olarak geri gekilmistir ve baska bir cevrim baslayabilir.

4. Alet durana kadar adim 1-3't tekrarlayin.

5. Ayarlanan torka erisildigini dogrulamak igin, ilerleme diigmesini birakin ve pistonun geri gekilmesine izin verin. ilerleme diigmesine tekrar basin, alet durursa ve pompa

basinci ayar basincina ulasirsa, istenilen torka erisilmistir.

Not: Ara sira alet uygulama lizerine kilitlenir ve gikartimasi zor olur. Bu genelikle uzun baglanti elemanlarina tork uygulanirken olur. Aleti baglanti elemanindan ayirmak igin:

1. Kumanda sarkiti izerindeki ilerleme diigmesine basin..

2. Reaksiyon tirnagi kolunu reaksiyon koluna dogru cevirin ve yerinde tutun.

Not: Reaksiyon kolu hareket etmiy pompa biraz art yardimei olabilir.

3. llerleme diigmesini birakin ve pistonun geri gekilmesini saglayin. Alet serbest hale gelmeli ve uygulamadan gikartilabilmelidir.

Baglanti Elemanlarinin Sokiilmesi
Baglanti elemanlarini sokmek icin, bu adimlari izleyin:
1. Baglanti elemanini gevsetmek igin aleti somun izerinde istenen yonde yerlestirin (bkz. Sekil 7 ve 8).
2. Pompa basincini 10.000 PSI degerine ayarlayin.
3. Baglantinin reaksiyon kismini gliclii, sabit bir ylizeye karsi yerlestirin.
4. ilerleme diigmesini basili tutun. Mandal dénmeye baslamalidir.
5. Baglanti elemani elle sokiilebilene kadar aleti calistirin.
Bir baglanti elemanini sékmek igin gerekli tork sikmak igin gerekli torktan daha fazladir. Alet, sikma sirasinda maksimum kapasitesinin yakinindaysa, baglanti elemanini
s6kmek igin daha biylik bir alet gerekli olabilir.

5. ALET TEMIZLIGI VE BAKIMI

1. Baglantidan tiim kir ve kumu temizleyin.
Alet su alti uygulamasi icin kullaniliyorsa, 6zellikle deniz dibinde, tiim suyu giderin. Saklama 6ncesinde aleti kurulayin ve yaglayin.
2. Mandali, baglantyr ve muhafazayi catlaklara ve diger asinma emarelerine karsi inceleyin. Asinma emaresi varsa, kullanimi durdurun ve yedek parca icin Titan'a
basvurun.
3. Aleti temiz, kuru bir alanda saklayin.

« Bu basit prosediirlerin izlenmesi aletinizin servis 6mrini uzatabilir.

« Aletinizi periyodik olarak yeniden kalibre edin. Zaman iginde, i¢ kisimlar asinir ve aletin kalibrasyonunu bozabilir. Titan 6-12 aylik bir kalibrasyon dénguistini
oénerir. isiniz farkli bir kalibrasyon déngiisiinii gerektirebilir, bu déngii igin miidiriiniize bagvurun.

« Periyodik olarak alet igindeki pargalari Dow Corning GN Metal macun ile temizleyin ve yaglayin.

Hidrolik Baglantilar
1. Elektrik kablosunu ¢ikartin ve aletin basingli olmadigindan emin olmak igin tiim hidrolik kumandalari agin. Basincin bosaltildigindan emin olmak igin sayag degerinin
0 (glflr) oldugunu kontrol edin.
2. Oncelikle sistemden basinci bosaltmadan asla hortumlari sékmeyin.
3. Kuplorii nipele vidalayin ve elle sikin.

Sistemden Havanin Alinmasi
Rezervuar yag seviyesi ¢ok distikse hidrolik sistemde hava birikebilir. Bu anahtarin dengesiz veya yavas bir sekilde tepki vermesine neden olur. Sistemden havayi almak
icin:

1. Basing donus hattini pompaya takin ve hortumun diger tarafini erkek-disi hizli baglantisina baglayin.

2. Pompayi en 5 dakika boyunca bir ¢ok islemde calistirin.



Pompanin Calistinimasi

bakin : Elektrikli Hidrolik Pompa / Hidrolik Pnématik Pompalar - Operator's manual

Pompa Koruyucu Bakimi

bakin : Elektrikli Hidrolik Pompa / Hidrolik Pndmatik Pompalar - Operator's manual

6. SORUN GIDERME KILAVUZU

Sorun Muhtemel Sebep Coziim
Alet ilerlemiyor Kaplin sabit degil Kaplini sabitleyin
Hasarli kaplin Kaplini degistirin

Aleti geri gelmiyor

Yukariya bakin

Yukariya bakin

Alet cikartilamiyor

Reaksiyon tirnagi kavrasti

'Kullanim' Bolimiine bakin

Piston geri gekilmiyor

Yukarida anlatildigi sekilde kaplinleri kontrol edin

Alet basing olusturmuyor

Sayag sabit degil

Sayag Uzerindeki kaplinleri sabitleyin

Alet yag kagiriyor

Alette zarar gérmiis conta(lar)

Mandal geri gekme strokunda
geri dénuyor

Contalar degistirin

Eksik veya kirik reaksiyon tirnadi ve/veya reaksi-
yon tirnagi yayi

Reaksiyon tirnagini ve/veya reaksiyon tirnagi yayini degistirin

Alet islem yapmiyor

Gevsek veya hasarli kaplin

Kaplini sabitleyin

Alet cok hizli calisiyor

'Kullanim' Béliimiine bakin

Sayag lizerinde basing degeri
yok

Bozuk Sayac

Sayaci degistirin

Gevsek kaplin

Kaplini sabitleyin

Pompa basing olusturmuyor

Yetersiz gug kaynagi

Motor spesifikasyon plakasina gore uygun guig kaynagini kullanin.

Pompa havasiz kalmis

100 psi/50 cfm hava kaynagina baglh minimum 1” ¢apinda hava
hortumu kullanin

Bozuk sayag

Degistir

Kirli yag Rezervuari temizleyin ve yagi degistirin.
Tikal hava filtresi Filtreyi degistirin
Tikall FLR FLR'yi temizleyin veya degistirin

Hava pompasi cansiz

Pompa havasiz kalmis

100 psi/50 cfm hava kaynagina baglh minimum 1” ¢apinda hava
hortumu kullanin

Hava motorunda kirlenme

Motoru ¢dziicil ile yikayin, temizleyin, kurutun ve yaglayin.

Hava motoru donmus

FLR eksik veya kirik

FLR'yi degistirin

Hava valfinde tikaniklik

inceleyin ve temizleyin

Uzaktan kumanda hortumlari yanlis bir sekilde
takildi

Hortumlari dogru takin

Hasarli uzaktan kumanda hortumlari

Degistir

Hasarli diigmeler

Degistir

Alet somundan ayriliyor

Uygun olmayan reaksiyon

‘Baglanti elemanlarini sikma hazirligi' Bolimiine bakin
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Svenska (Swedish)

Lds noga |genom dessa sakerhetsms(ruktloner liksom

innan du borjar anvianda
verktyget (Amkelkod 6159921190).

Deutsch (German)

wenn die

und die Regeln des
den wurden (ArtlkeI-Nr 6159921190)

Dansk (Danish)

Lzes omhyggeligt, forsta og overhold disse instruktioner samt
sikkerhedsforskrifterne), inden varktgjet tages i brug eller
repareres (Varenummer : 6159921190).

Francais (French)

lisation ou intervention sur Ioutil, veillez a
ce que les informations suivantes ainsi que les instructions
fournies dans le guide de sécurité aient été lues, comprises
et respectées. (Code article 6159921190).

Norsk (Norwegian)

For enhver bruk eller reparasjon av verktgyet skal de falgende
instruksjonene og forskriftene i sikkerhetsheftet leses noye
(artikkelnummer : 6159921190).

Espaiol (Spanish)

Antes de utilizar la herramienta o intervenir sobre ella, ase-

g de que la informacion que figura a contlnuaclon asi
como las instrucciones que aparecen en la guia de seguridad
han 5|do leidas, entendidas y respetadas (Cédigo articulo :
6159921190).

Suomen kieli (Finnish)

Lue huolellisesti seuraavat ohjeet samoln kuln turvalllsuusoh-
jeet ennen ty (Tt :6159921190).

y

Italiano (Italian)

ne o intervento sullattrezzo,

che seguono e le istruzioni
contenute nella guida curezza siano state lette, comprese
e rispettate (Codice articolo: 6159921190).

Portugués (Portuguese)

ervir na ferramenta, leia atentamente
como as instru-

i
e respeite as informagées seguintes assi
¢oes fornecidas no manual de seguranga (Cédigo artigo :
& 59921190).

Nederlands (Dutch)

Voor gebruik of d van het g dschap altijd

eerst dat de lnformatle "evenals de
veiligheidsi ies gel grepen en in acht
zijn (Code artikel : 6159921190).

EAANnvika (Greek)

Npiv a6 d) xprion i emépBaon oTo epy

S1aBACTE TTPOOEKTIKA, KATAVOROTE KAl rnpno‘re TIg Trapaxurw
Tr)\npmpoplz;, KaBwg Kai TIg 0dnyieg TTou m:plAapBuvovml
oT0 eyXeIpidlo aopaAciag (Kwdikdg TpoiovTog: 6159921190).

pycckuit a3blk (Russian)

[10 MCMONBL30BaHUA UMM BMELATENLCTBA HA MHCTPYMEHTE
NEOGXOHMMO ﬂPO“WlTaTh YyCBOUTb U COGﬂIOHaTI:
y aTakxe y

n (ApTUKyn

©
©
®
&
®
©
@
©
®
&)
@
©

ToBapa : 61 599211 90).

@9@9@9@9@6@9@9

Polski (Polish)

Przed pod]eclem uzytkowama przyrzadu czy jakichkolwiek
z nim

- nalezy up sie, ze instrukcje
iem d/s b
(Kod

razem z podre

zostaly pl
urzqdzema 61599211 90).

ibeda
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Cesky ; éestina (Czech) HZ<%E (Japanese)

Abx " kezranenl, znamte se pred

zvla: s ’do-
davanymi bezpecnostnlml pokyny (kat c. 6159921190)

Slovenéina (Slovak)

Aby sa znizilo riziko poranenia, precltajte si nasledujice

Da bi se smanjio rizik od ozljede, prije upotrebe ili servisiranja
alata, procitajte i shvatite sljedece informacije kao i odvojeno
pruzene sigurnosne upute (Broj stavke : 6159921190).

informécie, ako aj priloz
a snazte sa im porozumiet’ (pololka clslo 6159921190)

magyar (Hungarian) Romana (Romanian)

in vederea reducerii riscului de accidentare, inainte de a
folosi sau repara unealta, va rugam sa cititi si sa analizagl .

A szerszam hasznélata vagy barmilyen mas beavatkozas
kell

el6tt a el , meg kell értenie
és a hasznalat vagy beavatkozas soran be kell tartania a
pl

recum si instr
supllmentare furnizate (Numarul produsului : 6159921190)

utasitasokat (clkkszam :6159921190).

Slovenséina (Slovene) 6bnrapcku e3uk (Bulgarian)

Zaradi morebiti 3a na ce usberHe pucka oT HapaHsiBaHusi, Nnpeau ga

NpUCTBANTE KbM PaboTa C MHCTPYMEHTa UMM KbM CEPBU3HOTO

ih poskodb, pred uporabo ali servisiranjem
orodija, preberite in upostevajte naslednje informacije, kakor
tudi posebej prilozena varnostna navodila (postavka st.:
6159921190).

my P! np. epe cnenna'ra
&b KTO M
(Aprm(yn Ne: 61 59921 1 90)

3a

Lietuviy kalba (Lithuanian) Eesti keel (Estonian)

et val i ohtu, kdik j
tarvikute ist kohta
v0| tootavad Iahedal see tooriist peab lugema ja méistma neid
d, samuti eraldi sdtestatud ohutuseeskirju, enne mis
tahes sellise iilesande (osa number 6159921190).

Sleklam sumazmtl suzeldlmo pavojq, prles naudadaml arba
tolia

i jrankj p il
mformacua, o talp patir atskirai pateiktas saugos mstrukcuas
(dalies numeris : 6159921190).

ro
H

Latviski (Latvian) 01 (Korean)

Lai inatu b iibu, pirms instrumenta 24 2/8S E0l17| 9l5f 378 AL £2/57| T HT
lieto$anas jaizlasa un jaizprot turpmaka informacija, ka ari ENSE oM XE B oh2 HEE oD SX[E FUA(ES ¥

atsewskl ;igsl)e drosibas tehnikas noteikumi (preces numurs = :6159921190).

: 6159921

K @G @G @9 @9 @9 @0

A3 (Chinese) Tiirkge (Turkish)

B k% BE 4F 0 GEREME SRR TANTES Yaralanma riskini azaltmak igin, araci kullanmadan ya da
MFEABRIXEFES | HYJRMNREES | ATEAESE araca bakim yapmadan 6nce, asagidaki bilgilerin yani sira,
RO E , SAAHRKE ( BES 6159921190). ayrica sag 1n1 okuyun ve anlayin (Uriin

numarasi : 61599211 90).
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