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Main parts

EXA MAX -1 PORT

Remote Control
Remote Cable
QOil filler cap
Pressure adjustment
Pressure gauge
Oil level sight glass
Hose coupling port ,A“ - advance - male
Hose coupling port ,B“ - return - female
FRL Unit
0 Oil drain plug

2 OCONOADAWN =

EXA MAX - 4 PORT

EXA MINI




TECHNICAL DATA

Dimension Sound pressure level*’ *
Weight w/o ol LiixH Sound power level
L n
Channel Working air pressure Power Flow at stage 1/2/3
number
7 0
r
1 2 3 4 5 6 7
[Bar] [Hp] (I/min) kgl [em]
! Psi] kW] (in*/min) 1ib] finchl [dB(A)] [dB(A)]
510 11 4511106 18 32x31x42
EXA-MINI-SF1 1 72-145 (1.47) 275167136 397 (12.6x12.2x16.5)
510 28 7.52.500.9 263 50x26%38
EXAMAX-FF1 ! 72-145 (3.75) 457/152/55 58 (19.7x 102 x 14.9) 82 %
510 28 7.5/2.500.9 263 50x26%38
EXAMAX-FF4 4 72145 (3.75) 457/152/54 58 (19.7x 10.2 x 14.9)
*Uncertainty 3 dBAre. EN ISO 15744
Feature EXA MINI-SF1 EXA MAX-FF1 EXA MAX-FF4
Qil tank 351 481 481

(0.92 US Gallon)

(1.26 US Gallon)

(1.26 US Gallon)

Maximum hydraulic pressure:

700 bars (10 000 psi)

Maximum pressure relief value:

750 bars (10 700 psi)

ON - Start the motor
Remote control

OFF - Stop the motor




@ i Enciic EXA series
nglish (English) Pneumatic Hydraulic Pumps

1. TECHNICAL DATA
Dimension Sound pressure Soundpower
Weight w/o oil LxWxH L
A L
Channel number | Working air pressure Power Flovv”az(/glage " s
Model @I n
1 2 3 4 5 6 7
[Bar] [Hp] [/min] [kg] [em]
/ Psil [KW] {in¥/min] o] finch] [dB(A)] [dB(A)]

L., Sound pressure dB(A), K, = K, = 3 dB Uncertainty.

Declaration of noise and vibration statement

Guaranteed sound power level Lw according to EN ISO 3744 in accordance with directive 2000/14/EC. Sound pressure level Lp according to EN ISO 11201, EN
500-4:2011.These declared values were obtained by laboratory type testing in accordance with the stated directive or standards and are suitable for comparison
with the declared values of other machines tested in accordance with the same directive or standards. These declared values are not suitable for use in risk
assessments and values measured in individual work places may be higher. The actual exposure values and risk of harm experienced by an individual user are
unique and depend upon the way the user works, in what material the machine is used, as well as upon the exposure time and the physical condition of the user,
and the condition of the machine. We, Chicago Pneumatic Tool Company LLC, cannot be held liable for the consequences of using the declared values, instead
of values reflecting the actual exposure, in an individual risk assessment in a work place situation over which we have no control.

N

. MACHINE TYPE(S)

This product is designed for operating hydraulic torque wrenches.
For use only with Titan hydraulic tools. No other use permitted. For professional use only.

w

. INSTALLATION :

WARNING : Whipping hydraulic hose

Hydraulic hoses under pressure can whip uncontrollably if screws loosen or are loosened.

A whipping hydraulic hose can cause severe injuries.

Before operating the pump, make sure all hoses connections are tight — use the proper tools to tighten connections.

Do not over tighten the connections. Connections need only to be tightened securely and leak - free. Over tightening may cause premature thread failure or
high pressure fittings to split at pressures lower than their rated capacities.

Tighten the nuts on the connections of the hydraulic hoses.

Check that the hydraulic hose and the connections are not damaged.

Hydraulic oil:

« Use grade 46 Standard mineral or synthetic oil. Make sure to only use clean oil and filling equipment.

« Oil working temperature should be between 20-40°C (68-104°F) above the ambient temperature.

« At working temperature, the oil viscosity must be within the preferred limits.

+ The machine must not be used, if oil viscosity fails to remain within the permitted area, or if the working temperature of the oil does not fall between 20°C
(68°F) and 70°C (158°F).

« Maximum oil temperature: Oil temperature must not exceed 70° (158°F),

Hydraulic control and connectors
« See figure.

Lubrication
Motor
« Use an air line lubricator with SAE #10 oil, adjusted to two (2) drops per minute.
Recommended lubricant: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.121) P/N: CA149661
- 20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046
- 1gal (3.81) P/N: P089507

Hoses and connections

Specifications of the hydraulic hoses (pressure / flow) and couplings :

Use only Titan recommended hose and couplings.

Ensure that the tool you plan to use is compatible with the model of pump being used.

Check the "Technical data" in this instruction book and compare the flow rate with the technical specifications in the instruction book for the machine.
Should a hydraulic hose ever burst or rupture, immediately shut off the pump. Never attempt to grasp a leaking hose under pressure with your hands. The
force of the escaping hydraulic fluid could cause serious and permanent injury.

Avoid any conditions which could damage the hose and impair the pump or valve’s performance. Never allow the hose to kink, twist, curl or bend so tightly
that the oil flow within the hose is blocked or reduced. This could damage the hose and possibly result in serious injury to persons working in the immediate
vicinity.

Do not subject the hose to any potential hazard (ex: fire, extreme heat or cold, heavy impact or sharp surfaces) which might rupture or weaken the hose.
Periodically inspect the hose for signs of wear. Never use a defective hose with any pressurized equipment.

Never paint the hose or the couplers.

Hose material and coupler seals must be compatible with the hydraulic fluid used.

Connecting hoses

Switch off the pump using the black button on the remote control.

Make sure the couplings are clean and serviceable.

Attach the return line hose and the feed line hose.

Start the motor and run the power pack to fill up the hydraulic circuit. Check the hydraulic oil level

Disconnecting hoses

Fully retract the cylinder and depressurize the hydraulic system by releasing the white button on the remote control before disconnecting the hydraulic line
Switch off the pump using the black button on the remote control.

Remove the feed line hose and the return line hose.

The couplings are unlocked by moving the collar back on the coupling.

Hose length

Use only Titan recommended hoses.



4. TRANSPORTATION

« During transport make sure the pump is secured.

« Ensure that the pump is upright during transportation and lifted with approved lifting equipment.
+ Remove oil from the tank before transportation

5. OPERATION

WARNING : Involuntary start
« Involuntary start of the pump may cause injury.
« Keep your hands away from the start and stop device until you are ready to start the pump.
« Learn how the pump is switched off in the event of an emergency.
« Learn how the pump is switched off in the event of an emergency.
« Stop the pump immediately in all cases of power supply interruption.
Operating
The following checks must be made before starting, each time you use the pump.
Clean all safety labels. Replace any that are missing or cannot be read.
Make sure the tool is connected. Hydraulic pump must not be operated without hoses & tool connected.
Inspect the power pack and hoses generally for signs of damage.
Remove dirt and debris especially from the linkages & cooling systems.
Check for oil leakages beneath the power pack.
Ensure that the hydraulic couplings are clean and fully serviceable.
Check the hydraulic oil level and add if necessary.
Check the pump, remote control and hydraulic hose for signs of damage.
Check that all cables are intact and in good condition.
Connect the twin line hoses and check all system fittings and connections to be sure they are tight
Connect the remote control unit.
Ensure that the pressure control valve is set to zero by fully rotating it counter - clockwise.
Ensure that any tool you plan to use are compatible with the power pack model that is used.
The first time the power pack is started with new hoses, these will take approximately 1.5 liters (0.4 US gal) of oil to fill up. Add this amount of oil after the first
start-up.

Start and stop

Starting the motor

Connect the air supply.

The tool is pressurized by holding the white button down and de - pressurized by releasing it.
Press and release the white button on the remote control to START THE PUMP.

Bleed the pump to ensure that there air is purged from the system. Do this by opening the torque control valve fully counter - clockwise and with motor running
hold the white button down for 15 - 20 seconds release and repeat.

Torque Setting:

Make these adjustments BEFORE putting torque wrench on nut or bolt head.

See torque wrench chart to have the amount of pressure required to produce desired torque.

Press and hold the white button to advance the piston.

While holding the button, slowly turn the pressure valve (clockwise) to increase pressure on the gauge.
Stop when the required pressure appears on the gauge and release the button.

Repeat A to see the pressure on the gauge.

If the pressure on the gauge is not correct, repeat step B to D

Once the desired pressure has been reached tighten the lock nut on the pressure control valve.
You can put the tool on the nut and run the pump.

Stopping the pump

Be sure that there is no pressure in the lines:

Switch off the pump using the black button on the remote control.

Turn off the air supply.

When taking a break

During all breaks you must place the machine in such a way that there is no risk for it to be unintentionally started. Make sure to place the machine on the
ground, so that it cannot fall.

Switch off the air supply in the event of a longer break or when leaving the workplace.

. MAINTENANCE
Regular maintenance is a basic requirement for the continued safe and efficient use of the machine. Follow the maintenance instructions carefully.

WARNING :
« Air supply must be disconnected before performing maintenance or repair procedures. Never perform maintenance when the power pack is
running.
Before starting maintenance on the machine, clean it in order to avoid exp e to hazard
Use only authorized parts. Any damage or malfunction caused by the use of unauthorized parts is not covered by warranty or product liability.
When cleaning mechanical parts with solvent, comply with appropriate health and safety regulations and ensure there is satisfactory ventilation.
For major service to the machine, contact your nearest authorized workshop.
After each service, check that the machine’s vibration level is normal. If not, contact your nearest authorized workshop.

cIJmoome
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Frequency Control

Every day Clean and inspect the machine and its functions each day before starting
work.

Conduct a general inspection for leaks and damage and wear.

Change damaged parts immediately.

Replace worn components in good time.

Never use the equipment if you suspect that it is damaged.

Never strike or abuse the equipment.

Make sure that all the attached and related equipment, such as hoses and
couplings are in good condition.

Check hydraulic oil level.

Check hydraulic couplings.

Check hydraulic filter.

All fasteners and other threaded components to be tightened.

Check tightness of nuts, bolts, screws and hose fittings after some days of
operation and thereafter in accordance with the maintenance schedule.
TITAN gauges are liquid filled. Should this liquid level drop, it indicates
external leakage, and replacement is necessary. Should the gauge fill with
hydraulic oil, it indicates internal failure and should be discarded.

Clean the tank.
Change the hydraulic oil if working in dusty environment.

Every 15 hours

Every 40 hours or every 6 month Change the hydraulic oil.
If additional oil is required, use only high grade hydraulic such as Titan 46.

Clean the tank.

Every year « The motor shaft and bearings should be flushed and lubricated.
Every 2 years « The pump should be overhauled every 2 years. This can be done by
TITAN or by a qualified hydraulic service center.
7. DISPOSAL

+ A used machine must be treated and scrapped in such a way that the greatest possible portion of the material can be recycled and any negative influence on
the environment is kept as low as possible.

« Before a used machine is scrapped it must be emptied and cleaned from all hydraulic oil. The remaining hydraulic oil must be deposited and any negative
influence on the environment is to be kept as low as possible.

8. STORAGE

« Check that the machine is properly cleaned before putting it away for storage.

« Store the machine in a dry place.

« Keep the machine and tools in a safe place, out of the reach of children and locked up.

9. DECLARATION OF CONFORMITY

We : Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA
Machine type(s): Pneumatic Hydraulic Pumps

Declare that the product(s): EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

Serial Number: From 000001 to 999999

Origin of the product : Germany
is in conformity with the requirements of the council Directives on the approximation of the laws of the Member States relating : to “Machinery” : 2006/42/EC (17/05/2006)
applicable harmonised standard(s) : EN ISO 4413-2010, EN ISO 12100-2010, EN 809-2010

Name and position of issuer : Pascal Roussy (R&D Manager)

Place & Date : Saint-Herblain, 04/07/2015

Technical file available from EU headquarter. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC
Al rights reserved. Any unauthorized use or copying of the contents or part thereof is prohibited. This applies in particular to trademarks, model denominations, part
numbers and drawings. Use only authorized parts. Any damage or malfunction caused by the use of unauthorized parts is not covered by Warranty or Product Liability.

Original Instructions



Deutsch (German) EXA series
Hydraulik Pneumatik Pumpen

1. TECHNISCHE DATEN
N Abmessungen Schalldruck Schallleistung
Gewicht ohne Ol LxWxH L
. L
Kanalnummer Arbeitsdruck Leistung kW (PS) Fosrgzu:/gzguf * A

Modell @I n

1 2 3 4 5 6 7

[Bar] PS] [/min] [ka] [cm]

/ [Psi] [KW] [in¥min] [Ib] [Zoll] [dB(A)] | [dB(A)]
Loa Schalldruck dB(A = K,,=3dB Un5|cherhe|t
Geréuscl und Vibrati klarun

Garantierte Schallleistung Lw gemaR EN ISO 3744 in Ubereinstimmung mit Richtlinie 2000/14/EG. Schalldruckpegel Lp gemaR EN ISO 11201, EN 500-
4:2011. Diese Angaben wurden durch Laborversuche im Einklang mit der genannten Richtlinie bzw. den einschlagigen Normen ermittelt und kénnen fiir
einen Vergleich mit Wertangaben anderer Geréte herangezogen werden, die nach der gleichen Richtlinie bzw. Norm geprift wurden. Die angegebenen
Werte sind fir Risikobewertungen nicht geeignet, und die an bestimmten Arbeitsplatzen gemessenen Werte sind unter Umstéanden hoher. Die tatsachlichen
Expositionswerte und das Gefahrenpotenzial fir den einzelnen Verwender sind individuell unterschiedlich und hangen von der Arbeitsweise des Verwenders
ab, von dem Material, in dem das Gerét eingesetzt wird sowie von der Expositionsdauer, der korperlichen Verfassung des Verwenders sowie vom Zustand des
Gerats. Wenn die angegebenen Werte statt der Istwerte fiir die tatsachliche Exposition als Grundlage fiir eine individuelle Risikobewertung in einer bestimmten
Arbeitsplatzsituation herangezogen wird, auf die Chicago Pneumatic Tool Company LLC keinen Einfluss hat, lehnen wir die Haftung fiir eventuelle Folgen ab.

N

. TYP(EN)
Dieses Gerét ist fir den Betrieb hydraulischer Drehmomentschlissel vorgesehen.
Nur fiir Hydraulikwerkzeuge von Titan vorgesehen. Keine andere Verwendung zuléssig. Nur fiir professionelle Verwendung.

w

. INSTALLATION:

VORSICHT: Ausschlagender Hydraulikschlauch

Unter Druck stehende Hydraulikschlauche kdnnen unkontrolliert ausschlagen, wenn sich Schrauben l6sen oder gelést haben.

Ein ausschlagender Hydraulikschlauch kann schwere Verletzungen hervorrufen.

Vor dem Betrieb der Pumpe sicherstellen, dass alle Schlauchverbindungen fest angezogen sind. Zum Festziehen der Anschliisse geeignetes Werkzeug
verwenden.

Die Anschliisse nicht iiberdrehen. Die Verbindungen miissen fest und leckdicht verschraubt sein. Das Uberdrehen kann ein vorzeitiges Versagen des
Schraubgewindes oder Haarrisse an Hochdruckverschraubungen bei Driicken unter deren Nenndruckwerten hervorrufen.

Die Muttern an Hydraulikschlauchverschraubungen gut festschrauben.

Weder Hydraulikschlauch noch Verschrauben diirfen beschadigt sein.

Hydraulikol:

Mineraldl oder Synthetikol der Standardsorte 46 verwenden. Das Ol und die Einfiillhilfe miissen sauber sein.

Die Arbeitstemperatur des Ols sollte zwischen 20 - 40 °C iiber der Umgebungstemperatur betragen.

Bei Arbeitstemperatur muss die Olviskositat innerhalb der bevorzugten Grenzwerte liegen

Das Gerét darf nicht eingestzt werden, wenn die Olviskositét nicht innerhalb der erlaubten Wertegrenzen bleibt oder wenn die Arbeitstemperatur des Ols nicht
zwischen 20 und 70 °C liegt.

Maximale Oltemperatur: Das Ol darf eine Temperatur von 70 °C nicht {iberschreiten.

Hydrauliksteuerung und Anschliisse
« Siehe Abbildungen.

Schmierung
Motor .
« Benutzen Sie eine Druckleitungsschmierung mit Ol vom Typ SAE 10. Stellen Sie die Menge auf zwei Tropfen pro Minute ein.
Empfohlenes Schmiermittel: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.121) P/N: CA149661
- 20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046
- 1gal (3.8]) P/N: P089507

Schlduche und Verbindungen

Technische Daten der Hydraulikleitungen (Druck/Durchfluss) und der Kupplungen:

Nur Schlduche und Kupplungen mit Titan-Empfehlung einsetzen.

Das zu benutzende Werkzeug muss fiir das benutzte Pumpenmodell geeignet sein.

Die technischen Angaben in dieser Anleitung priifen und den Durchfluss mit den Spezifikationen in der Betriebsanleitung des Gerats vergleichen.

Falls ein Hydraulikschlauch platzt oder reilt, muss die Pumpe sofort abgestellt werden. Eine unter Druck stehende undichte Schlauchleitung nie mit den
Handen anfassen. Die Energie der austretenden Hydraulikflissigkeit kann schwere und dauerhafte Verletzungen hervorrufen.

Alle Umsténde vermeiden, die Schaden am Schlauch hervorrufen, die Pumpen- oder Ventilfunktion beeintrachtigen kdnnen. Knicke, verdrehte Stellen oder
zu enge Biegungen am Schlauch unter allen Umstanden vermeiden, die den Oldurchfluss durch den Schlauch blockieren oder hemmen kénnen. Dadurch
kann nicht nur der Schlauch beschadigt werden, sondern es kénnen auch schwere Verletzungen bei Personen hervorgerufen werden, die in unmittelbarer
Schlauchnéhe arbeiten.

Den Schlauch vor Gefahrenquellen (z.B. Feuer, extreme Hitze oder Kélte, starke StéRe oder scharfe Kanten) schiitzen, durch die er reiBen oder geschwéacht
werden konnte. Den Schlauch regelmaRig auf Abnutzungserscheinungen tberpriifen. Defekte Schlduche auf keinen Fall fiir Druckgerate verwenden.

Den Schlauch oder die Kupplungen nicht lackieren.

Schlauchmaterial und Kupplungsdichtungen missen fiir das verwendete Hydraulikdl vertréglich sein.

Schlauche anschlieBen

Schalten Sie die Pumpe mit dem schwarzen Knopf auf der Fernbedienung.

Darauf achten, dass die Kupplungen sauber und einsatzbereit sind.

Zuerst den Ricklaufschlauch und dann den Zulaufschlauch anbringen.

Den Motor und das Aggregat starten, um den Hydraulikkreis zu befillen. Den Fiillstand des Hydraulikéls priifen.

Schlduche trennen

Den Zylinder bis zum Anschlag zurlickziehen und den weillen Schalter auf der Fernsteuerung driicken, um das Hydrauliksystem drucklos machen, bevor die
Hydraulikleitung getrennt wird

Schalten Sie die Pumpe mit dem schwarzen Knopf auf der Fernbedienung.



Die Zulaufleitungen und anschliefend die Rucklaufleitung entfernen.

Zum Entriegeln der Kupplungen den Uberwurf an der Kupplung nach hinten ziehen.
Schlauchlénge

Nur von Titan empfohlene Schlduche verwenden.

»

TRANSPO

Die Pumpe auf dem Transportweg sichern.

Beim Transport muss die Pumpe aufrecht sein und mit zugelassenem Hebezeug angehoben werden.
Leeren Sie den Tank vor dem Transport.

o

BETRIEB

VORSICHT: Unbeabsichtigter Anlauf

Ein unbeabsichtigtes Anlaufen der Pumpe kann Verletzungen hevorrufen.

Die Hande von der Start- und Stoppvorrichtung fern halten, solange noch nicht alles fiir den Pumpenstart vorbereitet ist.
Fur den Notfall zuvor dartiber informieren, wie die Pumpe abgeschaltet wird.

Fir den Notfall zuvor dariiber informieren, wie die Pumpe abgeschaltet wird.

Bei jeder Stromunterbrechung die Pumpe sofort abschalten.

Bedienung

Vor jedem Pumpengebrauch muss Folgendes gepriift werden.

Alle Sicherheitsaufkleber abputzen. Fehlende oder unleserliche Aufkleber ersetzen.

Darauf achten, dass das Werkzeug angeschlossen ist. Die Hydraulikpumpe darf nicht ohne angeschlossene Schlduche und Werkzeuge in Betrieb gesetzt
werden.

Das Aggregat und die Schlauche generell auf Anzeichen von Schaden tberpriifen.

Schmutz und Riickstande besonders von Gestéangen und Kiihlsystemen beseitigen.

Unter dem Aggregat auf austretendes Ol priifen.

Darauf achten, dass die Hydraulikkupplungen sauber und komplett einsatzbereit sind.

Den Fiillstand des Hydraulikéls priifen und ggf. nachfillen.

« Pumpe, Fernsteuerung und Hydraulikleitung auf Anzeichen von Schaden tberprifen.

Prifen, ob alle Kabel intakt und in gutem Zustand sind.

Doppelschlauchleitungen anschlieRen und alle Systemverschraubungen und Verbindungen auf Dichtheit priifen

Die Fernsteuerung anschlielen.

Darauf achten, dass der Druckregler auf null steht. Dazu das Ventil bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Darauf achten, dass alle vorgesehenen Werkzeuge mit dem Aggregatmodell kompatibel sind, das eingesetzt wird.

Beim ersten Start des Aggregats mit neuen Schlauchleitungen miissen etwa 1,5 Liter Ol eingefiillt werden. Nach dem ersten Start diese Menge Ol nachfiilen.

Starten und Abstellen

Motor starten

Netzkabel anschlieBen.

Durch Driicken des weillen Schalters wird das Werkzeug mit Druck beaufschlagt. Beim Loslassen des weillen Schalters wird es drucklos gemacht.
Den weilen Schalter auf der Fernsteuerung driicken und loslassen, um die Pumpe einzuschalten.

Um die gesamte Luft aus dem System zu beseitigen, muss die Pumpe entliiftet werden. Dazu den Drehmomentregler bis zum Anschlag gegen den Uhrzeiger-
sinn drehen und bei laufendem Motor den weien Schalter 15 bis 20 Sekunden gedriickt halten und wieder loslassen. Den Vorgang wiederholen.
Drehmomenteinstellung:

Diese Einstellung vornehmen, BEVOR der Drehmomentschliissel an der Mutter oder am Schraubenkopf angesetzt wird.

In der Drehmomenttabelle ist der benétigte Druck fiir das gewtinschte Drehmoment eingetragen.

Den weilen Schalter gedriickt halten, um den Kolben auszufahren.

Den Schalter gedriickt halten und den Druckregler langsamt (im Uhrzeigersinn) drehen, um den Manometerdruck zu erhéhen.

Wenn das Manometer den gewlinschten Druck anzeigt, nicht weiterdrehen und den Schalter loslassen.

A wiederholen, um den Druck auf dem Manometer abzulesen.

Ist der Druck auf dem Manometer nicht korrekt, Schritte B bis D wiederholen.

Ist der gewtinschte Druck erreicht, die Kontermutter am Druckregler festziehen.

Nun kann das Werkzeug an der Mutter angesetzt und die Pumpe gestartet werden.

Pumpe abstellen

Darauf achten, dass kein Druck in den Leitungen ist:

+ Die Pumpe mit dem schwarzen Schalter auf der Fernsteuerung abstellen.

Schalten Sie die Luftzufuhr.

Bei einer Betriebspause

Bei jeder Arbeitspause muss das Geréat so abgestellt werden, dass keinerlei Gefahr fiir einen unbeabsichtigten Anlauf besteht. Das Gerat unbedingt auf den
Boden stellen, damit es nicht stlirzen kann.

Bei einer langeren Unterbrechung der beim Verlassen des Arbeitsplatzes die Stromzufuhr ausschalten.

N CrImguozme
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WARTUNG

Die regelméaRige Wartung ist eine Grundvoraussetzung fiir den dauerhaft sicheren und effizienten Geratebetrieb. Die Wartungsanweisungen aufmerksam
befolgen.

VORSICHT :

¢ Vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten das Luftversorgung Steckdose gezogen werden. Bei laufendem Aggregat auf keinen Fall Wartungsarbeiten
ausfiihren.

* Vor dem Beginn der Wartung das Gerat reinigen, um die Freisetzung gefahrlicher Stoffe zu verhindern.

« AusschlieBlich Originalteile verwenden. Schaden oder Fehlfunktionen, die durch den Einsatz unzulassiger Teile entstehen, sind von der Garantie
oder Produkthaftung ausgeschlossen.

« Beim Reinigen mechanischer Teile mit Lésungsmittel die einschldgigen Arbeitsschutzvorschriften einhalten und an ausreichende Beliiftung
denken.

« Bei groBeren Wartungsarbeiten am Gerat Verbindung mit der nachsten Vertragswerkstatt aufnehmen.
* Nach jeder Wartung kontrollieren, ob die Geratevibration normal ist. Andernfalls die niachste Vertragswerkstatt kontaktieren.



Haufigkeit Kontrolle

Jeden Tag Vor Beginn der Arbeit Gerét reinigen und die Funktionen jeden Tag
prifen.

Eine Generaluntersuchung auf Undichtheiten, Schédden und Abnutzungs-
spuren durchfiihren.

Schadhafte Teile sofort austauschen.

Abgenutzte Bauteile moglichst zeitnah ersetzen

Das Gerat auf keinen Fall verwenden, wenn ein Verdacht auf Beschadi-
gung besteht.

Nie Kraft auf das Gerat ausiiben oder zweckentfremden.

Darauf achten, dass alle angebrachten und zugehdrigen Teile wie etwa
Schlauche und Kupplungen in gutem Zustand sind.

Den Fiillstand des Hydraulikéls kontrollieren.

Die Hydraulikkupplungen priifen.

Den Hydraulikfilter priifen.

Alle Befestigungsmittel und andere Bauteile mit Schraubgewinden mis-
sen gut festgezogen sein.

Muttern, Schrauben und Schlauchanschliisse nach mehreren Arbeitstagen
und im Anschluss daran in regelmaRigen Abstdnden gemaR Wartungsplan
auf festen Sitz prifen.

TITAN-Manometer sind mit Flissgkeit gefiillt. Falls der Flussigkeitspegel
sinkt, deutet dies auf eine undichte Stelle nach auRen hin und macht
einen Austausch erforderlich. Fiillt sich das Manometer mit Hydraulikdl,
ist von einem Defekt im Innern auszugehen und das Anzeigegerat muss
ausgewechselt werden.

Alle 15 Stunde

Reinigen Sie den Tank
Bei Einsatz in staubigen Umgebungen das Hydraulikdl wechseln.

Alle 40 Stunden oder alle 6 Monate « Das Hydraulikél wechseln

Falls mehr Ol nachzufiillen ist, nur hochwertiges Hydraulikél wie z.B. Titan
46 verwenden.

Reinigen Sie den Tank

Jedes Jahr
Alle 2 Jahr

Die Motorwelle und Lager sollte gespiilt und geschmiert werden.

Die Pumpe sollte alle 2 Jahre (iberholt werden. Dies kann bei TITAN oder
einem anderen Fachbetrieb fir die Wartung von Hydraulikteilen erledigt
werden.

7. ENTSORGUNG

« Abgenutzte Gerate mussen fachgerecht zerlegt und entsorgt werden. Bedingung hierbei ist, dass mdoglichst viele Teile und Materialien recycelt werden und
negative Umweltauswirkungen so gering wie méglich gehalten werden.

« Vor dem Entsorgen eines Altgerats muss es entleert und das gesamte Hydraulikdl abgefiihrt werden. Das restliche Hydraulikél muss entsorgt werden und
negative Umweltauswirkungen miissen so gering wie moglich gehalten werden.

8. LAGERUNG

« Vor dem Einlagern priifen, ob das Gerat ordnungsgeman gereinigt wurde.
« Das Gerét an einem trockenen Ort lagern.
« Gerat und Werkzeuge sicher aufbewahren und von Kindern gut verschlossen fern halten.

9. EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir: Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA
Typ(en): Hydraulik Pneumatik Pumpen
Erklaren hiermit, dass das (die) Produkt(e): EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

Seriennummer: From 000001 to 999999
Produktherkunft : Germany

den Anforderungen der EG-Richtlinie zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten entspricht: fur “Maschinen” : 2006/42/EC (17/05/2006)
Geltende harmonisierte Norme(n): EN ISO 4413-2010, EN ISO 12100-2010, EN 809-2010

Name und Position des At : Pascal y (R&D )
Ort und Datum : Saint-Herblain, 04/07/2015

Technische Datei bei EU-Hauptbtiro erhaltlich. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC

Alle Rechte vorbehalten. Jede nicht ausdriicklich genehmigte Verwendung oder Vervielféltigung des Inhalts, ob ganz oder auszugsweise, ist untersagt. Dies gilt
insbesondere auch fiir Handelsmarken, Modellbezeichnungen, Teilenummern und Zeichnungen. Nur vom Hersteller zugelassene Ersatzteile benutzen! Schaden oder
Funktionsstérungen, die durch die Verwendung nicht autorisierter Teile verursacht wird, wird von der Garantie oder Produkthaftung nicht abgedeckt.

Urspriingliche Betriebsanleitung



EXA series

Frangais (French) Pompes hydro-peumatique

1. DONNEES TECHNIQUES

Dimensions Pressi i Puissance ac-
ression accoustique i
Poids sans huile LXWxH . q coustique
5 pression de fonction- Débit a I'étage A L
Numeéro de canal nement Puissance kW (hp) 11213

Modele @I n

1 2 3 2 5 5 .

[Bar] [hp] [V/min] [kg] Teml
! [Psi] [KW] [in®/min] [ib] [pouce] [dB(A)] [dB(A)]

L, Pression accoustique dB(A), K, = K,,, = 3 dB Incertitude.

Déclaration de niveau sonore et émissions de vibration

Niveau de puissance acoustique garanti d'aprés EN ISO 3744 conformément & la directive 2000/14/CE. Niveau de pression acoustique Lp d'aprés EN ISO
11201, EN 500-4:2011. Les valeurs déclarées ont été obtenues par le biais d'essais de type effectués en laboratoire, conformément a la directive ou aux normes
mentionnées, et peuvent étre comparées avec les valeurs déclarées des autres machines testées dans le cadre de la méme directive ou des mémes normes.
Ces valeurs déclarées ne sont pas adaptées aux évaluations des risques et les valeurs mesurées sur les postes de travail individuels peuvent étre plus élevées.
Les valeurs réelles d’exposition et le risque de préjudice subi par un utilisateur individuel sont uniques et dépendent de la facon dont cet utilisateur travaille, du
matériau sur lequel la machine est utilisée ainsi que du temps d'exposition, de I'état de santé physique de I'utilisateur et de I'état de la machine. Nous, Chicago
Pneumatic Tool Company LLCI, ne pouvons en aucun cas étre tenus pour responsables des conséquences de I'utilisation des valeurs déclarées a la place des
valeurs correspondant a I'exposition réelle lors d'une évaluation individuelle des risques sur un lieu de travail sur lequel nous n'avons aucun controle.

2. TYPE(S) DE MACHINE
« Ce produit a été congu pour faire fonctionner des clés dynamométriques hydrauliques..
« A utiliser uniquement avec les outils hydrauliques Titan. Aucune autre utilisation n'est autorisée. Réservé a un usage professionnel.

3. INSTALLATION :

AVERTISSEMENT : fouettement du flexible hydraulique

« Les flexibles hydrauliques sous pression peuvent fouetter de maniére incontrélable si les vis se desserrent ou se détachent.

« Le fouettement d'un flexible hydraulique peut provoquer de graves blessures.

« Avant de faire fonctionner la pompe, s'assurer que tous les raccords de flexible sont serrés — utiliser les outils appropriés pour serrer les branchements.

« Ne pas serrer excessivement les raccords. Les raccords doivent uniquement étre serrés de maniére solide et étanche. Un serrage excessif peut provoquer
une défaillance prématurée des filetages ou la rupture des raccords haute pression a des pressions inférieures a leur capacité nominale.

« Serrer les écrous sur les raccords des flexibles hydrauliques.

« Vérifier que le flexible hydraulique et les branchements ne sont pas endommagés.

Huile hydraulique :

Utiliser de I'huile minérale ou de synthése standard de grade 46. Veiller a utiliser uniquement de I'huile et un matériel de remplissage propres.

La température de service de I'huile doit se situer de 20 a 40 °C (68 a 104 °F) au-dessus de la température ambiante.

A la température de service, la viscosité de I'huile doit se trouver dans les limites préconisées.

Ne pas utiliser la machine si la viscosité de I'nuile ne reste pas dans la plage permise ou si la température de service de I'huile ne se situe pas entre 20 °C (68
°F) et 70 °C (158 °F).

Température maximale de I'huile : I'huile ne doit pas dépasser une température de 70 °C (158 °F),

Commande hydraulique et raccords
« Voir figure.

Lubrification

Moteur
« Utilisez un régulateur lubrificateur pour air avec une huile SAE 10, réglé a deux (2) gouttes par minute.
Lubrifiant recommandé: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.121) P/N: CA149661
- 20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046
- 1gal (3.81) P/N: P089507

Flexibles et branchements

Spécifications des flexibles hydrauliques (pression/débit) et des raccords :

Utiliser uniquement les flexibles et raccords recommandés par Titan.

S'assurer que l'outil que I'on envisage d'utiliser est compatible avec le modéle de pompe employé.

Vérifier les « Données techniques » dans ce manuel d'utilisation et comparer le débit avec les caractéristiques techniques figurant dans le manuel d'utilisation
de la machine.

En cas d'éclatement ou de rupture d'un flexible hydraulique, arréter immédiatement la pompe. Ne jamais tenter de saisir avec les mains un flexible sous
pression présentant une fuite. La force du liquide hydraulique qui s'échappe pourrait provoquer des Iésions graves et irréversibles.

Eviter toute situation susceptible d'endommager le flexible et de perturber le bon fonctionnement de la pompe ou des vannes. Ne jamais laisser le flexible
plier, se vriller, s'entortiller ou se courber au point de bloquer ou de réduire I'écoulement de I'huile a l'intérieur de celui-ci. Ceci pourrait endommager le flexible
et éventuellement entrainer un accident grave pour les personnes travaillant a proximité immédiate.

Ne pas soumettre le flexible a un danger quelconque (par exemple : feu, chaleur ou froid extrémes, choc lourd ou surfaces tranchantes) susceptible
d'entrainer sa rupture ou son affaiblissement. Vérifier périodiquement I'absence de signes d'usure sur le flexible. Ne jamais utiliser un flexible défectueux avec
un matériel pressurisé quelconque.

Ne jamais peindre le flexible ou les raccords.

Le matériau du flexible et les joints des raccords doivent étre compatibles avec le liquide hydraulique utilisé.

Branchement des flexibles

Eteindre la pompe en utilisant le bouton noir de la télécommande.

S'assurer que les raccords sont propres et aptes au service.

Raccorder le flexible de retour et le flexible d'alimentation.

Démarrer le moteur et faire fonctionner le groupe hydraulique pour mettre en charge le circuit hydraulique. Veérifier le niveau d'huile hydraulique.
Déconnexion des flexibles

Rétracter entierement le vérin et dépressuriser le systéme hydraulique en relachant le bouton blanc sur la télécommande avant de débrancher la conduite
hydraulique.

Eteindre la pompe en utilisant le bouton noir de la télécommande.



Déposer le flexible d'alimentation et le flexible de retour.
Pour déverrouiller les raccords, reculer la bague.
Longueur de flexible

Utiliser uniquement les flexibles recommandés par Titan.

»

TRANSPORT

Pour le transport, veiller a bien arrimer la pompe.

S'assurer que la pompe restera verticale pendant le transport et la lever avec un matériel de levage homologué.
Vider I'huile du réservoir avant le transport.

o

. FONCTIONNEMENT

AVERTISSEMENT : démarrage involontaire

Le démarrage involontaire de la pompe peut provoquer un accident.

Garder les mains a I'écart du dispositif de démarrage et d'arrét jusqu'au moment de démarrer la pompe.
Apprendre comment arréter la pompe en cas d'urgence.

Apprendre comment arréter la pompe en cas d'urgence.

Arréter la pompe immédiatement dans tous les cas de coupure de I'alimentation électrique.

Utilisation

Les contrdles suivants doivent impérativement étre effectués avant le démarrage, a chaque utilisation de la pompe.

« Nettoyer toutes les étiquettes de sécurité. Remplacer tout élément manquant ou illisible.

« S'assurer que l'outil est raccordé. La pompe hydraulique ne doit pas étre mise en fonctionnement sans que les flexibles et I'outil ne soient raccordés.

« Veérifier de fagon générale I'absence de signes de dégats sur le groupe hydraulique et les flexibles.

« Enlever la saleté et les débris, en particulier sur les tringleries et les systémes de refroidissement.

« Vérifier 'absence de fuites d'huile sous le groupe hydraulique.

« S'assurer que les raccords hydrauliques sont propres et parfaitement aptes au service.

« Vérifier le niveau d'huile hydraulique et faire I'appoint si nécessaire.

« Vérifier I'absence de signes de dégats sur la pompe, la télécommande et les flexibles hydrauliques.

« Veérifier que tous les cables sont intacts et en bon état.

« Raccorder la paire de flexibles et vérifier 'ensemble des raccords et branchements du systéme pour s'assurer qu'ils sont serrés.

« Brancher la télécommande.

« S'assurer que la vanne de commande de pression est réglée a zéro en le tournant a fond en sens inverse des aiguilles d'une montre.

« S'assurer que tout outil que I'on envisage d'utiliser est compatible avec le modéle de groupe hydraulique employé.

« Lors de la premiére mise en route du groupe hydraulique avec des flexibles neufs, il faut environ 1,5 litre (0,4 US gal) d'huile pour remplir les flexibles. Ajouter
cette quantité d'huile aprés la premiére mise en route.

Démarrage et arrét

Démarrage du moteur
« Raccorder |'alimentation en air.
« Un appui prolongé sur le bouton blanc permet de pressuriser I'outil. Relacher le bouton pour dépressuriser I'outil.
- Appuyer briévement sur le bouton blanc sur la télécommande pour DEMARRER LA POMPE.
« Purger la pompe pour faire en sorte d'évacuer I'air du systéme. Pour ce faire, ouvrir la vanne de commande de couple a fond en sens inverse des aiguilles
d'une montre, moteur tournant, et maintenir le bouton blanc enfoncé pendant 15 & 20 secondes, puis le relacher et répéter I'opération.
Réglage du couple :
« Effectuer ces réglages AVANT de placer la clé dynamométrique sur I'écrou ou sur la téte de vis.
A) Voir le tableau des clés hydraulique pour connaitre la pression nécessaire pour produire le couple souhaité.
B) Appuyer de fagon prolongée sur le bouton blanc pour faire avancer le piston.
C) Tout en maintenant le bouton enfoncé, tourner lentement la vanne de commande de pression (sens des aiguilles d'une montre) pour faire monter la pression sur le
manomeétre.
D) Arréter lorsque la pression requise apparait sur le manométre et relacher le bouton.
E) Répéter I'étape A pour voir la pression sur le manometre.
F) Si la pression sur le manomeétre n'est pas correcte, répéter les étapes B a D
Dés que la pression souhaitée a été atteinte, serrer le contre-écrou sur la vanne de pression.
Vous pouvez poser l'outil sur I'écrou et faire fonctionner la pompe.
Arrét de la pompe
Veiller a ce qu'il n'y ait pas de pression dans les conduites :
Arréter la pompe a l'aide du bouton noir sur la télécommande.
Couper I'alimentation en air.
Pendant les pauses
Pendant toutes les pauses, il est impératif de placer la machine de telle sorte qu'il n'y ait aucun risque de démarrage accidentel. Veiller a placer la machine au
sol, de telle maniére qu'elle ne puisse pas tomber.
< Arréter I'alimentation en air en cas de pause plus longue ou avant de quitter le poste de travail.

6. MAINTENANCE
+ Une maintenance réguliere est fondamentale pour une utilisation sire et efficace de la machine sur la durée. Suivre attentivement les consignes de mainte-
nance.
AVERTISSEMENT :
« L'alimentation en air doit étre débranché avant toute intervention d'entretien ou de réparation. Ne jamais effectuer une intervention d'entretien
lorsque le groupe hydraulique fonctionne.
« Avant d'entreprendre une intervention d'entretien sur la machine, la nettoyer afin d'éviter une exposition a des substances dangereuses.
« Utiliser exclusivement les piéces autorisées. Tout dommage ou dysfonctionnement causé par I'utilisation d'une piéce non autorisée ne sera pas
couvert par la garantie du fabricant ou la responsabilité du fait des produits.
« En cas de nettoyage des piéces mécaniques avec un solvant, se conformer aux régles d'hygiéne et de sécurité appropriées et veiller a disposer
d'une aération suffisante.
* Pour une révision générale de la machine, s'adresser a I'atelier agréé le plus proche.

< Aprés chaque révision, vérifier que le niveau de vibration de la machine est normal. Dans le cas contraire, s'adresser a I'atelier agréé le plus
proche.



Fréquence Controle

Tous les jours Nettoyer et vérifier la machine et son fonctionnement tous les jours avant

de commencer a travailler.

Effectuer une vérification générale pour déceler d'éventuelles fuites, des

dommages ou une usure.

Changer immédiatement les pieces endommagées.

Remplacer les composants usés en temps voulu.

Ne jamais utiliser un matériel que I'on soupgonne d'étre endommagé.

Ne jamais frapper le matériel ni I'utiliser de maniére abusive.

S'assurer que tous les équipements raccordés et connexes tels que les

flexibles et raccords sont en bon état.

Vérifier le niveau d'huile hydraulique.

Vérifier les raccords hydrauliques.

Vérifier le filtre hydraulique.

Ensemble des fixations et autres composants filetés a serrer.

Vérifier le serrage des écrous, boulons, vis et raccords de flexibles apres

quelques jours de fonctionnement, puis par la suite conformément au

calendrier de maintenance.

« Les manométres TITAN sont remplis de liquide. En cas de chute du
niveau de ce liquide, ceci indique une fuite externe. Un remplacement
est alors nécessaire. Si le manomeétre se remplit d'huile hydraulique, ceci
indique une défaillance interne. Il devra alors étre mis au rebut.

Toutes les 15 heures Nettoyer le réservoir.
Changer I'huile hydraulique en cas d'utilisation dans un environnement

poussiéreux.

Toutes les 40 heures ou tous les 6 mois Changer I'huile hydraulique.
Si un appoint en huile est nécessaire, utiliser uniquement une huile
hydraulique de grade élevé telle que Titan 46.

Nettoyer le réservoir.

Tous les ans L'arbre du moteur et les roulements doivent étre vidangés et lubrifiés.

Tous les 2 ans La pompe devra faire I'objet d'une remise en état tous les 2 ans. Ceci
pourra étre effectué par TITAN ou par un centre d'entretien hydraulique

qualifié.

7. ELIMINATION

+ Une machine usagée doit étre traitée et mise au rebut de maniére a ce que la plus grande part possible des matériaux puisse étre recyclée et de fagon a
limiter le plus possible I'éventuel impact négatif sur I'environnement.

« Avant de mettre une machine usagée au rebut, il est impératif de la vider et de la nettoyer pour enlever toute I'huile hydraulique. L'huile hydraulique restante
doit étre déposée en déchetterie et il convient de limiter le plus possible I'éventuel impact négatif sur I'environnement.

8. STOCKAGE

« Vérifier que la machine a été convenablement nettoyée avant de la remiser.
« Stocker la machine dans un endroit sec.
« Conserver la machine et les outils en lieu sdr, hors de portée des enfants et sous clé.

9. DECLARATION DE CONFORMITE CE

Nous : Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA
Type(s) de machine: Pompes hydro-peumatique
Déclarons que les produits: EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

Numeéro de série: From 000001 to 999999

Origine du produit : Germany
est conforme aux exigences de la directive "Machines" du conseil concernant la Iégislation des Etats membres : 2006/42/EC (17/05/2006)
Norme(s) harmonisée(s) applicable(s) : EN ISO 4413-2010, EN I1SO 12100-2010, EN 809-2010

Nom et fonction de I'émetteur : Pascal Roussy (R&D Manager)

Lieu et date : Saint-Herblain, 04/07/2015

Dossier technique disponible auprées du siége social européen. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain
- France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC

Tous droits réservés. Toute utilisation ou reproduction non autorisée du contenu ou d’une partie du contenu est interdite. Cette restriction s’applique en particulier aux
marques de commerce, dénominations de modele, numéros de piéces et plans. N'utiliser que des piéces homologuées. Aucun dégat ou défaut de fonctionnement
résultant de I'utilisation de pieces non homologuées n’est couvert par la garantie ou la responsabilité de produits.

Instructions originales



-

Espafiiol (Spanish)

. DATOS TECNICOS

EXA series

Bombas neumatico hidraulico

Dimensiones Presion sonora Potencia sonora
Peso sin aceite LxWxH
Flujo en fases Lo Lun
Numero de canal Presion de trabajo Potencia kW (CV) 17213
Modelo @1»4 n
1 2 3 4 5 6 7
[Bar] [cv] [/min] [kg] [em]
! [Psi kW] fin¥min] ] Pulgaca] [9B(A)] [9B(A)]

N

[od

L, Presion sonora dB(A), K, = K,,, =3 dB Incertidumbre.

Declaracion de emisiones sonoras y de vibraciones

Nivel de potencia acustica Lw garantizado de conformidad con la norma EN ISO 3744, segun la directiva 2000/14/CE. Nivel de presién acustica Lp de
conformidad con la norma EN ISO 11201, EN 500-4:2011. Estos valores declarados se han obtenido en ensayo de laboratorio, de conformidad con lo que
establece(n) la directiva o directivas anteriores y son aptos en comparacién con los valores declarados de otras maquinas sometidas a ensayo en cumplimiento
de las mismas directivas o estandares. Estos valores declarados no son validos para usarlos en evaluaciones de riesgo y los valores medidos en los lugares de
trabajo concretos podrian ser superiores. Los valores actuales de exposicion y el riesgo de sufrir dafios para los usuarios individuales son Unicos y dependen
de la forma en que trabaje el usuario, en qué material se utilice la maquina y el tiempo de exposicion y el estado fisico del usuario, asi como del estado de
la maquina. Chicago Pneumatic Tool Company LLCI no puede asumir ninguna responsabilidad por las consecuencias de utilizar los valores declarados en
lugar de los valores que reflejen la exposicion real, en una evaluacion de riesgo individual y en un lugar de trabajo sobre los que no tenemos ningln control.

. TIPO(S) DE MAQUINA

Este producto esta disefiado para accionar llaves dinamométricas hidraulicas.
Solo apto para usarlo con herramientas hidraulicas Titan. No se permite ninguin otro uso. Solo para uso profesional.

INSTALACION:

ADVERTENCIA: La manguera hidraulica puede moverse sola

Las mangueras hidraulicas bajo presién pueden moverse solas sin control, si los tornillos se aflojan por si solos o por la accién de una persona.

Una manguera hidraulica sin control puede provocar lesiones graves.

Antes de accionar la bomba, asegtirese de que todas las conexiones de las mangueras estén bien apretadas. Utilice las herramientas adecuadas para
apretar las conexiones.

No apriete las conexiones en exceso. Las conexiones se deben apretar lo suficiente para que no haya fugas y queden bien sujetas. Si se aprietan en exceso,
las roscas pueden fallar antes de lo normal o los racores a alta presion se pueden romper a una presion inferior a las especificaciones nominales.

Apriete las tuercas de las conexiones de las mangueras hidraulicas.

Compruebe que la manguera hidraulica y las conexiones no estén dafiadas.

Aceite hidraulico:

Utilice aceite sintético o mineral de grado 46 estandar. Utilice inicamente equipos de llenado y aceites limpios.

La temperatura operativa del aceite debe estar entre 20 y 40° C (68-104° F) por encima de la temperatura ambiente.

A temperatura de funcionamiento, la viscosidad del aceite debe estar dentro de los limites recomendados.

No utilice la maquina si la viscosidad del aceite no se mantiene en el intervalo admisible o si la temperatura de funcionamiento del aceite no esta entre 20° C
(68° F)y 70° C (158° F).

Temperatura maxima del aceite: la temperatura del aceite no debe superar los 70° C (158°F)

Control hidraulico y conectores

véanse los graficos.

lubricacion

Motor

Utilice un lubricador de linea de aire con aceite SAE n°10, ajustado a dos (2) gotas por minuto.

lubricante recomendado: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.12]) P/N: CA149661

- 20.8 0z (0.591I1) P/N: CA000046

- 1gal (3.8]) P/N: P089507

Mangueras y conexiones

Especificaciones de las mangueras hidraulicas (presion/flujo) y acoplamientos:

Use solo mangueras y acoplamientos recomendados por Titan.

Asegurese de que la herramienta que va a utilizar sea compatible con el modelo de bomba que esté usando.

Consulte los «Datos técnicos» de este manual de instrucciones y compare el caudal con las especificaciones técnicas del manual de instrucciones de la
maquina.

Si una manguera hidraulica reventara o se rompiera, desconecte inmediatamente la bomba. No intente sujetar con las manos una manguera con fugas
sometida a presion. La fuerza del liquido hidraulico que sale por una fuga puede ocasionar lesiones graves y permanentes.

Evite cualquier situacion que pudiera dafiar la manguera y afectar al funcionamiento de la bomba o la valvula. No permita que la manguera se doble, enrolle,
aplaste o gire de tal forma que el flujo de aceite en su interior se bloquee o reduzca. Esto podria dafar la manguera y ocasionar lesiones graves a las perso-
nas que estén trabajando cerca.

No someta la manguera a ningun riesgo potencial (ej.: fuego, calor extremo o frio, un impacto fuerte o superficies cortantes) que pueda romper o debilitar la
manguera. Examine periédicamente la manguera en busca de indicios de desgaste. No use mangueras defectuosas con equipos presurizados.

No pinte la manguera ni los acoplamientos.

El material de la manguera y los retenes de los acomplamientos debe ser compatible con el liquido hidraulico empleado.

C ion de las gueras

Apague la bomba con el botén negro en el control remoto.

Asegurese de que los acoplamientos estén limpios y en buen estado.

Fije la manguera de retorno y la manguera de alimentacion.

Arranque el motor y ponga en marcha el generador para llenar el circuito hidraulico. Compruebe el nivel de aceite hidraulico.

Desconexién de las mangueras

Retraiga por completo el cilindro y despresurice el sistema hidraulico, soltando el botén blanco del control remoto antes de desconectar la manguera hidrau-
lica.

Apague la bomba con el botén negro en el control remoto.




Retire la manguera de alimentacién y la manguera de retorno.

Los acoplamientos se desbloquean moviendo la abrazadera otra vez hacia el acoplamiento.
Longitud de la manguera

Use solo mangueras recomendadas por Titan.

»

TRANSPORTE

Durante el transporte, asegurese de que la bomba esté bien sujeta.

Asegurese de que la bomba esté en vertical durante el transporte y de que se eleva con un equipo de elevacién adecuado.
Drenar el tanque antes de transporte

o

. FUNCIONAMIENTO

ADVERTENCIA: Arranque involuntario

Una puesta en marcha involuntaria de la bomba puede ocasionar lesiones.

Mantenga las manos alejadas del dispositivo de puesta en marcha y parada hasta que esté listo para poner en marcha la bomba.
Aprenda cémo se desconecta la bomba en caso de emergencia.

Aprenda como se desconecta la bomba en caso de emergencia.

Detenga la bomba inmediatamente si se produce un corte eléctrico.

Utilizacion

Realice siempre las siguientes comprobaciones antes de empezar a usar la bomba.

Limpie todas las etiquetas de seguridad. Cambie las que no estén legibles o reponga las que falten.

Asegurese de que la herramienta esté conectada. La bomba hidraulica no se debe accionar sin haber conectado la herramienta y las mangueras.
Examine en general el generador y las mangueras para detectar indicios de desgaste.

Retire toda la suciedad y los residuos de las articulaciones y los sistemas de refrigeracion.

Compruebe si hay fugas de aceite bajo el generador.

Asegurese de que los acoplamientos hidraulicos estén limpios y en buen estado de funcionamiento.

Compruebe el nivel de aceite hidraulico y afiada mas si fuera necesario.

Compruebe la bomba, el control remoto y la manguera hidraulica para detectar indicios de dafos.

Compruebe que todos los cables estén intactos y en buen estado.

Conecte las mangueras dobles y compruebe todos los acoplamientos y las conexiones del sistema para asegurarse de su estanqueidad y apriete.
Conecte la unidad de control remoto.

Asegurese de que la valvula reguladora de presion esta a cero, girandola completamente en sentido contrario a las agujas del reloj.

Asegurese de que todas las herramientas que vaya a usar sean compatibles con el modelo de generador que utiliza.

La primera vez que ponga en marcha el generador con mangueras nuevas, necesitara aproximadamente 1,5 litros (0,4 US gal) de aceite para llenarlas.
Afada esta cantidad de aceite después de la primera puesta en marcha.

Puesta en marcha y parada.

Arranque del motor

Conecte la alimentacion.

La herramienta se presuriza mientras se mantiene el botdn blanco pulsado y se despresuriza cuando se libera.

Pulse y suelte el boton blanco del control remoto para ARRANCAR LA BOMBA.

Purgue la bomba para asegurarse de que extrae todo el aire del sistema. Para ello, abra completamente la valvula de control de par girandola en sentido
contrario a las agujas del reloj y, con el motor en marcha, mantenga pulsado el botén blanco durante 15 a 20 segundos. Suelte el botén y repita la operacion.
Configuracion de par:

Realice estos ajustes ANTES de poner la llave dinamométrica sobre una tuerca o la cabe

A) Consulte la tabla de llaves dinamométricas para saber qué cantidad de presion se requiere para conseguir el par deseado.

) Pulse y mantenga pulsado el botén blanco para hacer avanzar el piston.

) Mientras mantiene pulsado el botdn, gire lentamente la valvula de presion (sentido de las agujas del reloj) para aumentar la presion en el manémetro.

)

)
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Deje de pulsar el botén cuando se alcance la presion deseada en el manémetro.
Repita el paso A para ver la presion en el manémetro.
) Si la presion del manémetro no es correcta, repita los pasos B a D
Cuando haya alcanzado la presion deseada, apriete la contratuerca de la valvula de presion.
Puede poner la herramienta sobre la tuerca y poner la bomba en marcha.
Parada de la bomba
Asegurese de que no haya presion en las mangueras.
Desconecte la bomba con el boton negro del control remoto.
Desconecte la alimentacion de aire.
Durante una pausa
Durante los descansos, asegurese de que la maquina queda colocada de forma que no sea posible ponerla en marcha accidentalmente. Asegurese de que
esta apoyada en el suelo, para que no se pueda caer.
Apague la alimentacion de aire si va a tomar un descanso mas prolongado o al abandonar el lugar de trabajo.

.o . o mm

6. MANTENIMIENTO
« Un mantenimiento frecuente es basico para que la maquina se pueda seguir usando de forma segura y eficaz. Siga las instrucciones de mantenimiento cuida-
dosamente.
ADVERTENCIA:
< El suministro de aire debe estar desenchufado antes de realizar operaciones de mantenimiento o reparacion. No realice operaciones de manteni-
miento cuando el generador esté en marcha.
¢ Antes de empezar una operacién de mantenimiento en la maquina, limpiela para evitar exponerla a sustancias peligrosas.
« Use Unicamente piezas autorizadas. Cualquier dafio o averia provocada por el uso de piezas no autorizadas queda excluido de la garantia o la
responsabilidad del producto.
« Cuando limpie las piezas mecanicas con disolventes, siga las normativas sobre salud y seguridad y asegtirese de que haya una ventilacion
adecuada.
« Si tiene que realizar algun tipo de operacion de envergadura en la maquina, consulte a su taller autorizado mas préximo.
* Después de cada servicio, compruebe que el nivel de vibraciéon de la maquina sea normal. En caso contrario, contacte con su taller autorizado mas
préximo.



Frecuencia Control

A diario Limpie y examine la maquina y sus funciones todos los dias, antes de
empezar a trabajar.

Realice una inspeccion general para detectar fugas, dafios y desgaste.
Cambie inmediatamente cualquier pieza dafiada.

Cambie los componentes gastados rapidamente.

No utilice el equipo si cree que puede estar danado.

No golpee ni trate el equipo con brusquedad.

Asegurese de que todos los elementos conectados y relacionados, como
mangueras y acoplamientos, estén en buen estado.

Compruebe el nivel de aceite hidraulico.

Compruebe los acoplamientos hidraulicos.

Compruebe el filtro hidraulico.

Todas las fijaciones y elementos roscados deben estar apretados.
Compruebe el apriete de tuercas, pernos, tornillos y racores de las man-
gueras después de varios dias de uso y, después, con la frecuencia que
indique el calendario de mantenimiento.

Los mandmetros TITAN estan rellenos de liquido. Si el nivel de liquido
disminuye, significa que hay fugas externas y es necesario cambiarlos.
Si el manémetro tiene aceite hidraulico, indica un fallo interno y que es
necesario desecharlo.

Cada 15 horas

Limpie el depdsito
Cambie el aceite hidraulico si trabaja en un entorno con polvo.

Cada 40 horas o cada 6 meses Cambie el aceite hidraulico.
Si necesita mas aceite, utilice solo aceite de alta gradacion, como Titan
46.

Limpie el depdsito

Cada afio

El eje del motor y cojinetes deben lavarse y lubricados.

Cada dos afios Realice una revision integral de la bomba cada 2 afios. Esta operacion
puede realizarla TITAN o uno de los centros hidraulicos autorizados y

cualificados.

7. COMO DESECHAR EL EQUIPO

« Las maquinas usadas deben tratarse y desecharse de forma que se recicle la mayor cantidad de material posible y que se reduzca al minimo cualquier
posible dafio al medioambiente.

« Antes de desechar una maquina usada, es necesario vaciarla y limpiarla por completo de cualquier resto de aceite hidraulico. El aceite hidraulico restante se
debe depositar en un lugar adecuado y se debe reducir al minimo cualquier efecto negativo en el medioambiente.

8. ALMACENAMIENTO

« Compruebe que la maquina esta totalmente limpia antes de guardarla para su almacenamiento.

« Guarde la maquina en un lugar seco.

+ Mantenga la maquina y las herramientas en un lugar seguro, lejos del alcance de los nifios y en un lugar con llave.

9. DECLARACION DE CONFORMIDAD
Nosotros: Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA

Tipo(s) de maquina: Bombas neumatico hidraulico
Declaramos que el producto: EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

Numero de serie: From 000001 to 999999

Origen del producto : Germany

es conforme a los requisitos de la Directiva del Consejo sobre la aproximacion de las leyes de los Estados Miembros con relacion : a la "magquinaria* : 2006/42/EC
(17/05/2006)

normas armonizadas aplicadas: EN ISO 4413-2010, EN ISO 12100-2010, EN 809-2010

Nombre y cargo del expedidor : Pascal Roussy (R&D Manager)

Lugar y fecha : Saint-Herblain, 04/07/2015

Ficha técnica disponible en las oficinas centrales de la UE. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain -
France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC

Derechos reservados. Cualquier uso o copiado no autorizado del contenido o parte del mismo esta prohibido. Esto corresponde en particular a marcas comerciales,
denominaciones de modelos, nimeros de partes y dibujos. Utilice partes autorizadas Unicamente. La garantia o responsabilidad de productos no cubre ningtn dafio o
defecto causado por el uso de partes

Instrucciones originales



EXA series

Itali Itali . . .
aliano (ltalian) Pompe Pneumatiche idraulico

1. DATI TECNICI
Dimensioni Pressione sonora Potenza sonora
Peso senza olio LxWxH
. . Flusso nella Lo Lun
Numero di canale | Pressione di lavoro Potenza KW (Hp) fase 1/2/3
Modello @I n
1 2 3 4 5 6 7
[Bar] [Hp] [/min] [kg] [cm]
! (Psi kW) fin¥min] lib] Pl [dB(A)] [9B(A)]

L, Pressione sonora dB(A), K , = K, = 3 dB Incerto.

Dichiarazione relativa al livello di emissione rumori e vibrazioni

Livello di potenza acustica Lw garantito secondo la norma EN ISO 3744 in conformita alla direttiva 2000/14/CE. Livello di pressione acustica Lp secondo le
norme EN ISO 11201, EN 500-4: 2011. Questi valori dichiarati sono stati ottenuti tramite test di laboratorio in conformita alla direttiva o alle norme indicate e
sono adatti al confronto con i valori dichiarati di altre macchine testate in conformita alla stessa direttiva o alle stesse norme. Questi valori dichiarati non sono
adatti per essere utilizzati nelle valutazioni di rischio; inoltre, i valori misurati nei singoli posti di lavoro potrebbero essere pil elevati. | valori di esposizione effettivi
e il rischio di danni per ogni singolo utilizzatore sono unici e dipendono dal modo in cui I'utilizzatore lavora e dal materiale con il quale si utilizza la macchina,
nonché dal tempo di esposizione, dalle condizioni fisiche dell'utilizzatore e dallo stato della macchina. Chicago Pneumatic Tool Company LLCI declina ogni
responsabilita per le conseguenze derivanti dall'uso dei valori dichiarati al posto dei valori che riflettono I'effettiva esposizione, nell'ambito di una valutazione dei
rischi personali, in un posto di lavoro su cui non abbiamo controllo.

2. TIPO

Questo prodotto & stato progettato per il funzionamento di chiavi dinamometriche idrauliche.
Da usare esclusivamente con gli utensili idraulici Titan. Nessun altro utilizzo consentito. Solo per uso professionale.

w

. INSTALLAZIONE:

ATTENZIONE: Movimenti improvvisi e incontrollati dei tubi idraulici

« | tubi idraulici sotto pressione possono essere soggetti a movimenti improvvisi e incontrollabili qualora le viti si allentino o siano allentate.

« | movimenti improvvisi e incontrollati dei tubi causati dalla pressione dell'aria possono causare gravi infortuni.

« Prima di azionare la pompa, assicurarsi che tutti i raccordi siano serrati: utilizzare gli utensili adatti per serrare i raccordi.

« Non serrare eccessivamente i raccordi. | raccordi necessitano di essere fissati in maniera sicura e in modo tale da non presentare perdite. Un serraggio
eccessivo puo causare il cedimento prematuro della filettatura o la separazione dei raccordi ad alta pressione a pressioni pit basse rispetto alla loro capacita
nominale.

« Serrare i dadi sui raccordi dei tubi idraulici.

« Controllare che il tubo idraulico e i raccordi non siano danneggiati.

Olio per impianti idraulici:

Utilizzare olio sintetico o minerale di tipo standard 46. Assicurarsi di utilizzare unicamente olio e dispositivi di riempimento puliti.

La temperatura dell'olio dovrebbe essere compresa tra 20-40° C (68-104° F) sopra la temperatura ambiente.

Alla temperatura di esercizio, la viscosita dell'olio deve essere entro i limiti consigliati.

La macchina non deve essere utilizzata se la viscosita dell'olio non riesce a rimanere all'interno dell'intervalo consentito o se la temperatura di lavoro dell'olio

non rientra tra i 20° C (68° F) e 70° C (158° F).

Temperatura massima dell'olio: la temperatura dell'olio non deve superare i 70° C (158°F),

Comando idraulico e connettori
« vedifigure.

Lubrificazione
motore

« Utilizzare un lubrificatore di linea con olio SAE 10, rettificato a due (2) gocce al minuto.
Lubrificante consigliato: CP Oil PROTECTO-LUBE

-4 0z (0.121) P/N: CA149661

- 20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046

- 1gal (3.8]) P/N: P089507

Tubi e raccordi

Specifiche dei tubi idraulici (pressione/flusso) e dei raccordi:

Utilizzare esclusivamente i tubi e i raccordi Titan.

Assicurarsi che l'utensile che si intende utilizzare sia compatibile con il modello di pompa utilizzato.

Consultare la sezione "Dati tecnici" di questo manuale di istruzioni e confrontare la portata con le specifiche tecniche riportate nel manuale di istruzioni della
macchina.

Se un tubo idraulico dovesse scoppiare o rompersi, spegnere immediatamente la pompa. Non tentare mai di afferrare con le mani un tubo sotto pressione che
perde. La forza del fluido idraulico che fuoriesce potrebbe causare lesioni gravi e permanenti.

Evitare eventuali condizioni che potrebbero danneggiare il tubo e compromettere le prestazioni della pompa o della valvola. Non consentire mail al tubo di cur-
varsi, torcersi, arricciarsi o piegarsi cosi strettamente da bloccare o ridurre il flusso dell'olio al suo interno. Cio potrebbe danneggiare il tubo e causare lesioni
gravi alle persone che lavorano nelle immediate vicinanze.

Non sottoporre il tubo flessibile ad alcun potenziale pericolo (quale, ad esempio, fuoco, caldo o freddo estremi, urti pesanti o superfici taglienti) che potrebbero
causarne la rottura o I'indebolimento. Ispezionare periodicamente il tubo per rilevare eventuali segni di usura. Non usare mai un tubo difettoso con attrezzatura
a pressione di alcun tipo.

Non dipingere mai il tubo o i raccordi.

Il materiale del tubo e le guarnizioni dei raccordi devono essere compatibili con il fluido idraulico utilizzato.

Collegamento dei tubi

Spegnere la pompa utilizzando il pulsante nero sul telecomando.

Assicurarsi che i raccordi siano puliti e completamente funzionanti.

Collegare il tubo della conduttura di ritorno e il tubo della linea di alimentazione.

Awviare il motore e attivare I'alimentatore per riempire il circuito idraulico. Controllare il livello dell'olio idraulico

Scollegare i tubi

Prima di scollegare la linea idraulica, ritrarre completamente il cilindro e depressurizzare il sistema idraulico rilasciando il pulsante bianco sul telecomando.
Spegnere la pompa utilizzando il pulsante nero sul telecomando.



< Rimuovere il tubo della linea di alimentazione e il tubo della conduttura di ritorno.
« Sbloccare i raccordi spostando il collare sul raccordo.

Lunghezza del tubo
« Utilizzare esclusivamente i tubi consigliati da Titan.

4. TRASPORTO

« Accertarsi che la pompa sia assicurata durante il trasporto.

« Assicurarsi che la pompa sia in posizione verticale durante il trasporto e che venga sollevata con mezzi di sollevamento approvati.
« Svuotare il serbatoio prima del trasporto.

5. FUNZIONAMENTO

AVVERTENZA: Avvio accidentale

L'avvio accidentale della pompa pud causare lesioni.

Tenere le mani lontane dal dispositivo di avvio e di arresto fino a quando non si € pronti ad avviare la pompa.
Imparare come spegnere la pompa in caso di emergenza.

Imparare come spegnere la pompa in caso di emergenza.

Arrestare immediatamente la pompa in tutti i casi di interruzione dell'alimentazione.

Funzionamento

I seguenti controlli devono essere effettuati prima dell'avvio, ad ogni utilizzo della pompa.

Pulire tutte le etichette di sicurezza. Sostituire quelle mancanti o illeggibili.

Assicurarsi che I'utensile sia collegato La pompa idraulica non deve essere fatta funzionare senza tubi e utensili collegati.

Controllare I'alimentatore e i tubi in generale, per rilevare eventuali danni.

Rimuovere sporco e detriti, soprattutto dai collegamenti e dai sistemi di raffreddamento.

Controllare se sono presenti perdite di olio sotto I'alimentatore.

Accertarsi che i raccordi idraulici siano puliti e completamente funzionanti.

Controllare il livello dell'olio idraulico e rabboccarlo se necessario.

Controllare la pompa, il telecomando e il tubo idraulico per rilevare eventuali danni.

Controllare che tutti i cavi siano integri e in buone condizioni

Collegare i tubi identici della linea e controllare tutti i raccordi e le connessioni del sistema per essere sicuri che siano serrati in maniera adeguata.
Collegare il telecomando.

Assicurarsi che la valvola di controllo della pressione sia impostata sullo zero ruotandola completamente in senso antiorario.

Assicurarsi che tutti gli utensili che si intende utilizzare siano compatibili con il modello di alimentatore utilizzato.

La prima volta che I'alimentatore viene avviato con dei tubi nuovi, questi avranno bisogno di circa 1,5 litri di olio per riempirsi. Aggiungere la suddetta quantita
di olio dopo la prima messa in funzione.

Avvio e arresto

Avviare il motore

Collegare I'alimentazione.

L'utensile viene pressurizzato schiacciando il pulsante bianco e viene depressurizzato quando lo si rilascia.

PER AVVIARE LA POMPA, premere e rilasciare il pulsante bianco sul telecomando.

Spurgare la pompa per garantire che |'aria sia eliminata dal sistema. Effettuare I'operazione aprendo completamente la valvola di controllo della coppia in
senso antiorario e, con il motore in funzione, tenere premuto il pulsante bianco per 15-20 secondi, rilasciare e ripetere.
Regolazione della coppia:

Effettuare le seguenti regolazioni PRIMA di mettere la chiave dinamometrica sul dado o sulla testa del bullone.

A) Consultare la tabella della chiave dinamometrica per avere la quantita di pressione richiesta per ottenere la coppia desiderata.

) Premere e tenere premuto il pulsante bianco per far avanzare il pistone.

) Tenendo premuto il pulsante, ruotare lentamente la valvola della pressione (in senso orario) per aumentare la pressione sul manometro.
) Quando sul manometro appare la pressione desiderata, fermarsi e rilasciare il pulsante.

E) Ripetere il passaggio A per visualizzare la pressione sul manometro.

F) Se la pressione indicata dal manometro non € corretta, ripetere le operazioni dal passaggio B a quello D.

Una volta raggiunta la pressione desiderata, serrare il dado di bloccaggio della valvola di pressione.

E possibile inserire l'utensile sul dado e azionare la pompa.

Arrestare la pompa

Assicurarsi che non ci sia pressione nelle linee:

Spegnere la pompa utilizzando il pulsante nero sul telecomando.

Spegnere |'alimentazione dell'aria.

Pause di lavoro

Durante tutte le interruzioni di lavoro & necessario posizionare la macchina in modo tale che non vi sia alcun rischio di avvio accidentale. Assicurarsi di posizi-
onare la macchina a terra, in modo che non possa cadere.

Spegnere |'alimentazione in caso di una pausa piti lunga o al momento di lasciare il posto di lavoro.

. o0w .

6. MANUTENZIONE

« La manutenzione regolare & un requisito fondamentale per il garantire I'utilizzo sicuro ed efficiente della macchina nel tempo. Si raccomanda di seguire
scrupolosamente le istruzioni relative alla manutenzione.
ATTENZIONE :

« l'alimentazione dell'aria deve essere scollegato prima di eseguire procedure di mant i o riparazi Non effettuare la manutenzione quan-
do l'alimentatore & in funzione.

¢ Primadi iare la manutenzione sulla macchina, pulirla per evitare I'esposizione a sostanze pericolose.

« Utilizzare solo componenti autorizzate. Eventuali danni o malfunzionamenti causati dall'utilizzo di componenti non autorizzate non sono coperti da
garanzia o da cl le di resp bilita sul pr
« Per la pulizia delle parti meccaniche con solventi, osservare le opportune norme di salute e sicurezza e assicurarsi che ci sia sufficiente ricambio
d'aria.

< Per interventi di manutenzione complessi, rivolgersi all'officina autorizzata piu vicina.

« Dopo ogni intervento, controllare che il livello di vibrazioni della macchina sia normale. In caso contrario, rivolgersi all'officina autorizzata piu
vicina.




Frequenza Verifica
Ogni giorno « Pulire e ispezionare la macchina e verificare le sue funzioni ogni giorno
prima di iniziare il lavoro.
« Eseguire un'ispezione generale per rilevare eventuali perdite, danni e
segni di usura.
« Sostituire immediatamente eventuali componenti danneggiate
+ Sostituire tempestivamente le componenti usurate.
« Non utilizzare I'apparecchiatura se si sospetta che abbia subito danni.
« Non colpire o maltrattare |'apparecchiatura.
« Assicurarsi che tutte le apparecchiature collegate e correlate, come ad
esempio i tubi e i raccordi, siano in buone condizioni.
« Controllare i livelli dell'olio idraulico.
« Controllare i raccordi idraulici.
« Controllare il filtro idraulico
« Serrare tutti gli elementi di fissaggio e le altre componenti filettate.
« Controllare il serraggio di dadi, bulloni, viti e raccordi dei tubi dopo alcuni
giorni di funzionamento e, successivamente, in base al programma di
manutenzione.
« Verificare che i manometri TITAN siano riempiti di liquido. Se il livello
del liquido dovesse calare, cio indica la presenza di perdite esterne, che
rende necessaria la sostituzione. Se il manometro si dovesse riempire di
olio idraulico, ci6 indica un guasto interno che deve essere eliminato.
Ogni 15 ore « Pulire il serbatoio
« Cambiare I'olio idraulico se si lavora in un ambiente con elevata presenza
di polvere.
Ogni 40 ore oppure ogni 6 mesi « Cambiare I'olio idraulico.
« Se dovesse essere necessario aggiungere ulteriore olio, usare solo olio
idraulico di alta qualita come Titan 46.
« Pulire il serbatoio
Ogni anno « L'albero motore e dei cuscinetti devono essere lavati e lubrificati.
Ogni 2 anni + La pompa deve essere revisionata ogni 2 anni. La revisione puo essere
effettuata da TITAN o da un centro di assistenza idraulica qualificato.

7. SMALTIMENTO

« Una macchina usata deve essere trattata e rottamata in modo da riciclare piu materiale possibile e da minimizzare gli impatti negativi sull'ambiente.

« Prima di rottamare una macchina dismessa, bisogna svuotarla e ripulirla da tutto I'olio idraulico. L'olio idraulico rimanente deve essere depositato in maniera
idonea e qualsiasi impatto negativo sull'ambiente deve essere minimizzato.

8. CONSERVAZIONE

« Verificare che la macchina sia ben pulita prima di riporla per la conservazione.

« Conservare la macchina in un posto asciutto.

« Tenere la macchina e gli utensili in un luogo sicuro, fuori dalla portata dei bambini e chiuso a chiave.
9. DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

La Societa: Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA
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Numero di serie: From 000001 to 999999
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@ Nederiands (butch EXA series
ederlands (Dutch) Pneumatische hydraulische pompen

1. TECHNISCHE GEGEVENS
Afmetingen Geluidsdruk Geluidsterkte
IGewicht zonder olie| LxWxH L
A L
Kanaalnummer Werken luchtdruk Vermogen KW (pk) Del;\/ezt/;ase " A
Model @I n
1 2 3 4 5 6 7
[Bar] [Pkl [V/min] [kg] [em]
! Psi] KW {in/min] [Ib] finch] [dB(A)] [dB(A)]

L, Geluidsdruk dB(A), K , = K,,, = 3 dB Onzekerheid.

Verklaring van ruis en trillingen

Gegarandeerd geluidsvermogenniveau Lw conform EN ISO 3744 in overeenstemming met richtlijn 2000/14/EC. Geluidsdrukniveau Lp conform EN ISO
11201, EN 500-4:2011. Deze opgegeven waarden zijn verkregen uit laboratoriumtests overeenkomstig de opgegeven richtlijn of normen en zijn geschikt
voor vergelijking met de opgegeven waarden van andere machines getest overeenkomstig dezelfde richtlijn of normen. Deze opgegeven waarden zijn niet
geschikt voor gebruik in risicobeoordeling en op individuele werkplekken gemeten waarden kunnen hoger zijn. De feitelijke blootstellingswaarden en het
door een individuele gebruiker ervaren risico van letsel zijn uniek en hangen af van de manier waarop de gebruiker werkt, het materiaal en het ontwerp van
de machine alsook van de blootstellingstijd en de fysieke conditie van de gebruiker. Wij, Chicago Pneumatic Tool Company LLCI, kunnen niet aansprakelijk
worden gesteld voor de gevolgen van het gebruik van de opgegeven waarden, in plaats van waarden die de feitelijke blootstelling weergeven, bij een individuele
risicobeoordeling op een werkpleksituatie waarover wij geen controle hebben.

N

. MACHINETYPE

Dit product is ontworpen voor het gebruik van hydraulische momentsleutels.
Uitsluitend voor gebruik met hydraulisch gereedschap van Titan. Andere toepassingen zijn niet toegestaan. Alleen voor professioneel gebruik.

w

. INSTALLATIE:

WAAARSCHUWING: Wegschietende hydraulische slang

Hydraulische slangen onder druk kunnen ongecontroleerd wegschieten als schroeven losraken of losgemaakt worden.

Een wegschietende hydraulische slang kan ernstig letsel veroorzaken.

Controleer, alvorens de pomp te gebruiken, of alle slangaansluitingen goed zijn bevestigd - bevestig de aansluitingen met de juiste gereedschappen.

Draai de aansluitingen niet te strak vast. De aansluitingen dienen slechts goed te worden vastgedraaid en lekvrij te zijn. Overmatig vastdraaien kan leiden tot
het voortijdig defect raken van het draad of het splijten van de hogedrukfittings bij een druk die lager is dan de nominale capaciteit.

Draai de moeren vast op de aansluitingen van de hydraulische slangen.

Controleer of de hydraulische slang en de aansluitingen niet beschadigd zijn.

Hydraulische olie:

« Gebruik kwaliteitsgraad 46 standaard minerale of synthetische olie. Gebruik uitsluitend schone olie en schone toestellen voor het vullen met olie.

« De bedrijfstemperatuur van olie moet 20-40°C hoger zijn dan de ongevingstemperatuur.

« Als de olie op bedrijfstemperatuur is, moet de viscositeit van olie binnen de voorkeurslimieten zijn.

« De machine mag niet gebruikt worden als de viscositeit van olie niet binnen de toegestane limieten is, of als de bedrijfstemperatuur van de olie niet tussen
20°Cen70°Cis.

« Maximale olietemperatuur: De olietemperatuur mag niet hoger zijn dan 70°,

Hydraulische controle en connectors
- zie afbeeldingen.

Smering
motor
« Smeer de luchtleiding met een smeertoestel en SAE #10 olie, op een snelheid van twee (2) druppels per minuut.
Aanbevolen smeermiddel: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.121) P/N: CA149661
- 20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046
- 1gal (3.81) P/N: P089507

Slangen en aansluitingen

Specificaties van de hydraulische slangen (druk/debiet) en koppelingen:

Gebruik uitsluitend de door Titan aanbevolen slang en koppelingen.

Zorg dat het gereedschap dat u wilt gaan gebruiken compatibel is met het pompmodel dat wordt gebruikt.

Controleer de "Technische gegevens" in dit instructieboek en vergelijk de stroomsnelheid met de technische specificaties in het instructieboek voor de
machine.

Schakel de pomp onmiddellijk uit als de hydraulische slang barst of scheurt. Probeer nooit om een lekkende slang onder druk met uw handen vast te grijpen.
De kracht van ontsnappende hydraulische vloeistof kan ernstig en blijvend letsel veroorzaken.

Vermijd omstandigheden die kunnen leiden tot beschadiging van de slang en een slechtere werking van de pomp of de klep. Voorkom dat de slang zo strak
knikt, draait, krult of buigt dat de oliestroom in de slang wordt geblokkeerd of belemmerd. Dit zou kunnen leiden tot schade aan de slang en ernstig letsel van
personen die in de nabijheid werken.

Stel de slang niet bloot aan potentiéle gevaren (bijv. brand, extreme warmte of koude, zware botsingen of scherpe opperviakken) die kunnen leiden tot
scheuren of verzwakken van de slang. Controleer de slang regelmatig op slijtage. Sluit nooit een defecte slang aan op apparatuur onder druk.

Verf de slang of koppelingen niet.

Het materiaal van de slang en de afdichtingen van de koppelingen moeten compatibel zijn met de gebruikte hydrauliekvloeistof.

Slangen aansluiten

Schakel de pomp met behulp van de zwarte knop op de afstandsbediening.

Zorg dat de koppelingen schoon en bruikbaar zijn.

Bevestig de retourslang en de toevoerslang.

Start de motor en schakel de voeding in om het hydraulisch circuit te vullen. Controleer het peil van de hydraulische vioeistof

Slangen afkoppelen

Schuif de cilinder volledig in en maak het hydraulische systeem drukloos door de witte knop op de afstandsbediening in te drukken alvorens de hydraulische
leiding af te koppelen.

Schakel de pomp met behulp van de zwarte knop op de afstandsbediening.

Verwijder de toevoerslang en de retourslang.



« Ontgrendel de koppelingen door de kraag naar achteren te schuiven op de koppeling.

Slanglengte
« Gebruik uitsluitend door Titan aanbevolen slangen.

4. VERVOER

« Controleer voor het vervoer of de pomp goed is vastgemaakt.

« Zorg dat de pomp tijdens het vervoer rechtop staat en met de juiste takelapparatuur wordt getakeld.
« Leeg de tank voor het transport.

5. BEDIENING

WAARSCHUWING : Onbedoeld starten

« Het onbedoeld starten van de pomp kan tot letsel leiden.

+ Houd uw handen uit de buurt van de start- en stopknoppen tot u gereed bent om de pomp te starten.
« Zorg dat u weet hoe de pomp moet worden uitgeschakeld in geval van een noodsituatie.

« Zorg dat u weet hoe de pomp moet worden uitgeschakeld in geval van een noodsituatie.

« Schakel de pomp onmiddellijk uit in geval van een stroomstoring.

Bediening

Voer altijd voordat u de pomp gaat gebruiken de volgende controles uit.

Maak alle veiligheidsetiketten schoon. Vervang ontbrekende of onleesbare etiketten.

Zorg dat het gereedschap is aangesloten. De hydraulische pomp mag niet gebruikt worden als de slangen en het gereedschap niet zijn aangesloten.
Controleer de voeding en de slangen op schade.

Verwijder vuil (vooral van de aansluitingen en de koelsystemen).

Controleer op olielekkage onder de voeding.

Controleer of de hydraulische koppelingen schoon en volledig bruikbaar zijn.

Controleer het peil van de hydraulische olie en vul zo nodig bij.

Controleer de pomp, de afstandsbediening en de hydraulische slang op schade.

Controleer of alle kabels intact zijn en in goede staat verkeren.

Sluit de dubbele slangen aan en controleer of alle systeemkoppelingen en -aansluitingen goed bevestigd zijn.

Sluit de afstandsbedieningseenheid aan.

Controleer of de drukregelklep op nul in ingesteld alvorens deze volledig linksom te draaien.

Controleer of het gereedschap dat u wilt gaan gebruiken compatibel is met het type voeding dat u gebruikt.

Als de voeding voor het eerst wordt gestart met nieuwe slangen, is er ongeveer 1,5 liter (0,4 US gal) olie nodig om deze te vullen. Voeg deze hoeveelheid olie
toe na de eerste start.

In- en uitschakelen

De motor inschakelen

Sluit de voeding aan.

Het gereedschap wordt onder druk gebracht door op de witte knop te drukken. Druk wordt afgelaten door de knop los te laten.
Druk op de witte knop op de afstandsbediening en laat deze los om de POMP IN TE SCHAKELEN.

Ontlucht de pomp om er zeker van te zijn dat lucht uit het systeem is verwijderd. Dit doet u door de koppelregelingsklep volledig linksom te draaien (open) en
de witte knop 15 - 20 seconden in te drukken terwijl de motor loopt, de knop los te laten en deze procedure te herhalen.
Koppelinstelling:

Maak deze aanpassingen ALVORENS de momentsleutel op een moer- of boutkop te plaatsen.

Raadpleeg het momentsleutelschema voor informatie over de druk die nodig is om het vereiste koppel te produceren.

Houd de witte knop ingedrukt om de zuiger te vervroegen.

Houd de knop ingedrukt en draai (linksom) de drukklep langzaam om de druk op de manometer te verhogen.

Stop als de vereiste druk op de manometer wordt vermeld en laat de knop los.

Herhaal A om de druk op de manometer te zien.

Als de druk op de manometer onjuist is, herhaal stap B tot D.

Draai de borgmoer op de drukklep vast als de gewenste druk bereikt is.

U kunt het gereedschap op de moer zetten en de pomp laten draaien.

De pomp uitschakelen

Controleer of de leidingen drukloos zijn:

Schakel de pomp uit met de zwarte knop op de afstandsbediening.

Schakel de voeding uit.

Als u een pauze neemt

Als u een pauze neemt, dient u ervoor te zorgen dat de machine zodanig wordt neergezet dat een onbedoelde inschakeling onmogelijk is. Zet de machine op
de grond zodat deze niet kan vallen.

Schakel de voeding uit als u een lange pauze neemt of naar huis gaat.

c crIJmuom2
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ONDERHOUD

Regelmatig onderhoud is een basisvereiste voor een ononderbroken veilig en doeltreffend gebruik van de machine. Volg de onderhoudsinstructies zorgvuldig
op.

WAARSCHUWING :

« Verwijder het luchttoevoer alvorens onderhoud of reparaties uit te voeren. Voer geen onderh
is.

* Alvorens onderhoud aan de machine uit te voeren dient u de machine schoon te maken om blootstelling aan gevaarlijke stoffen te voorkomen.

¢ Gebruik alleen goedgekeurde onderdelen. Schade of defecten die veroorzaakt zijn door het gebruik van niet-goedgekeurde onderdelen vallen niet
onder de garantiebepalingen van het product

« Als u de mechanische onderdelen met een oplossing reinigt, neem dan de toepasselijke arbovoorschriften in acht en zorg dat er voldoende
ventilatie is.

* Neem voor groot onderhoud aan de machine contact op met de dichtstbijzijnde werkplaats.
« controleer na elke onderhoudsbeurt of het trillingsniveau normaal is. Zo niet, neem dan contact op met de

uit als de voeding ingeschakeld

erkende werk




Frequentie Bediening

Dagelijks « reinig en controleer de machine en de werking van de machine elke dag
voordat u aan de slag gaat.

« Voer een algemene controle op lekken, schade en slijtage uit.

« Vervang beschadigde onderdelen onmiddellijk.

« Vervang versleten onderdelen op tijd.

» Gebruik de apparatuur niet als u dient dat deze beschadigd is.

« Het is niet toegestaan tegen de apparatuur te stoten of deze te misbru-
iken.

« Zorg dat alle hierop aangesloten en bijbehoren apparatuur, zoals slangen
en koppelingen in goede staat verkeren.

« Controleer het peil van de hydraulische olie.

« Controleer de hydraulische koppelingen.

« Controleer het hydraulische filter.

« Draai alle bevestigingen en andere onderdelen met schroefdraad vast.

« Controleer na enige dagen van gebruik en ook daarna, conform het
onderhoudsschema, of moeren, bouten, schroeven en slangaansluitingen
goed zijn bevestigd.

« TITAN-manometers zijn met vloeistof gevuld. Als het vioeistofpeil daalt,
wijst dit op lekkage en is vervanging nodig. Als de manometer zich vult
met hydraulische olie, wijst dit op een intern defect en moet deze worden
verwijderd.

Om de 15 uur « Maak de tank

« Ververs de hydraulische olie indien de machine in een stoffige omgeving
wordt gebruikt.

Om de 40 uur of om de 6 maanden « Ververs de hydraulische olie.

« Als extra olie nodig is, gebruik alleen hoogwaardige olie zoals Titan 46.

« Maak de tank

Jaarlijks « De motoras en lagers worden gespoeld en gesmeerd.

Om de 2 jaar « De pomp dient om de 2 jaar gereviseerd te worden. Laat dit werk alleen
uitvoeren door TITAN of een erkend servicecenter voor hydraulische
apparatuur.

7. AFVOER

« Een gebruikt machine moet zodanig behandeld en gesloopt worden dat het grootste deel van het materiaal kan worden gerecycled en de negatieve invioed op
het milieu tot een minimum beperkt blijft.

« Maak de gebruikte machine leeg en verwijder de hydraulische olie alvorens de machine te slopen. Voer de uit de machine verwijderde hydraulische olie op de
voorgeschreven manier af en zorg dat de negatieve invioed op het milieu tot een minimum beperkt blijft.

8. OPSLAG

« Controleer of de machine goed gereinigd is alvorens deze in opslag te plaatsen.

« Bewaar de machine op een droge plaats.

« Bewaar de machine en alle gereedschappen in een veilige, afgesloten ruimte, buiten het bereik van kinderen.

9. VERKLARING VAN CONFORMITEIT
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EXA series

cckum a3bIk (Russian -
Py ( ) NMHeBMaTNyecknii I'M,qpaBaneCKme HaCOCbI

1. TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

TaGapuTHbie pasmeps! | 3pykosoe aasnetme | MOWHOCTb 3Byka
Macca 6es macna LxWxH L
L
PaGouee nasnexne Pacxop Ha oA WA
Howmep kanana Boayxa MouwocTs KW (n.c.) srane 1/2/3
Mogen n
1 2 3 4 5 6 7
[Bap] [n.c] [n/munn] [kr] [cm]
! [Psi kW] ) iib] [om] [aB(A)] 86(A)]

L, 3BykoBoe aasneue dB(A), = K, = 3 dB HeussecTtHo.

3a;|aneHHble WyMOBbIE U BMGpauuoqule XapaKTepUCTUKU

[apaHTMpOBaHHbI ypOBEHb akyCTU4eckoii MoLyHocTu Lw cornacHo EN ISO 3744 B cootBeTcTBUM € AnpekTuBoit 2000/14/EC. YpoBeHb 3BYKOBOro AaBnenus Lp
cootsetctByeT EN ISO 11201, EN 500-4:2011. YkasaHHble 3asiBNeHHbIe 3HAYEHNS NOoMyYeHbl NPU N1abopaTopHbIX UCTLITAHWAX B COOTBETCTBUM C yKa3aHHbIMU
AMPEKTUBAMU UMK CTaHAAPTaMM W CPaBHUMbI C 3aSBMEHHBIMW 3HAYEHNAMI APYIrX MaLLVH, NPOLLEALIMX UCTIbITAHUS B COOTBETCTBUM C TEMM KEe AUPEKTUBaMMU
1 cTaHaapTamu. YKasaHHble 3HaueHUs! He MOAXOAST AN OLEHOK pUcKa, 1 3HAYEHWs, N3MEPEHHbIE B KOHKPETHbIX PaBoumx ycrosusx, MOryT 6biTb Bbille.
dakTuyeckne 3HaueHUs YpoBHelt Lyma 1 BUGpaummn 1 puck Ansi 3A0POBLA KOHKPETHOTO Morb3oBaTens ABNAITCS UHWANBIUAYANbHBIMM U 3aBUCST OT TOrO, Kak
paboTaeT nonb3oBaTenb, KOHCTPYKLMN AeTanu 1 aAu3aiiHa paboyeit CTaHUMK, @ Takke OT BPEMEHN BO3[eNCTBUS U (IU3NYECKOrO COCTOSHUS MoMb3oBaTens.
Komnanusi Chicago Pneumatic Tool Company LLCI He HeceT 0TBETCTBEHHOCTM 3a NOCNEACTBUS UCNONb30BaHUSA B UHAMBUAYaNbHbIX OLIEHKaxX pycka ykasaHHbIX
3HAYEHUIl BMECTO 3HAYeHUI, oTpaxarolmx hakTuyeckoe BO3AECTBME LyMa W BUOPALMM B KOHKPETHbIX PaboumMx YCOBMSIX, KOTOPble OHa He MOXeT
KOHTPONMPOBATH.

2. TUN(bl) OBOPYOOBAHUA
« [aHHoe usaenve npeaHasHayeHo Ans KCnyaTauuy ruapaBnuyeckux ANHaMOMETPUYECKUX KITKOYEH. .
+ [Insi ©CNoNb30BaHNst TOMLKO C MAPaBINYECKUMU MHCTPYMeHTamu Titan. [pyroe ncnonb3oBaxmne 3anpelleHo. [ns npodeccroHanbHOro NpUMeHeHNs.

3. YCTAHOBKA:

MPEAYNPEXOEHWUE: OnacHocTb GMeHUst rmapaBnmMyeckoro wnaHra

B cnyyae ocnabneHns BUHTOB BO3MOXHO GueHne rMapaBnnyeckux WNaHros noj AasneHnem.

BueHne WnaHroB MoXeT BbI3blBaTb Cepbe3Hble TpaBMbl.

I'Iepe,q aKcnnyaTau,meﬁ Hacoca yse,ElI/ITECb B repMeTn4HOCTU BCEX LUNAHroBbIX COEIJ,VIHGHMﬁ — ANA 3aTsXKN COE,ClMHeHMVI I'IOJ'Ib3yl71Ter nogxoaswunmMmm
WHCTpYMEHTaMu.

He nepeTﬂFMBaﬁTe coeaguHeHuns. COEIJ,VIHBHVI;I AOIMKHbI 3aTArMBaTLCA HaAEXHO N He IOMKHbI A0NYCKaTh yTe4ek. ﬂepeTﬂ)KKa MOXET BbI3blBaTb
I'Ipe)KﬂeEpeMeHHbll;I cpbiB peabil Unu paspbiB apMaTypbl BbICOKOro AaBneHnsa npu AaBneHun Hmke HomuHana.

3artarvBanTe raiiku Ha COeNHEeHUAX rmapaBnnyecKnx LWNaHros.

I'Ipoaepb're OTCyTCTBMNE I'IOBpe)KﬂeHMI?I rmapaBnuUyecknx LWNaHroe n COe[Z[I/lHeHI/Iﬁ.

F'mapaBnuyeckoe macno:

« MMonb3yiiTechk CTaHAAPTHLIM MUHEPanbHbIM UMW CUHTETUYECKUM Macnom mapku 46. Monb3yiTechk TONbKO YACTBIM Macrom 1 3arMBOYHbIM 060pyAOBaHNEM.
Pabouast Temnepatypa macna formxkHa 6biTb Ha 20-40°C (68-104°F) BbiLLe TemMnepaTypbl OKpyKatoLLeii cpeabl.

Mpw paboueit TemnepaType BA3KOCTb Macna AomkHa GbiTe B Npeaenax npeanoyTUTeNbHbIX 3HaYeHiA.

+ MaluuHa He [JoMKHa MCNONb30BaTLCS, €CNU BS3KOCTb Macna BbIXOAWUT 3a A0MYCTUMbIE Npeaerbl v paboyas TemnepaTypa Macna He nonagaet B AnanasoH
ot 20°C (68°F) no 70°C (158°F).

MaxkcumanbHas Temnepatypa macna: TemnepaTypa Macna He AomkHa npesbiwatb 70° (158°F),

Mvapanuenuyeckue perynsaTopbl U pasbembl
CM. pUCyHKM.
Cma3ska
MoTop
« MWcnonb3yiiTe MacneHky nHeBMomaructpanu ¢ macriom SAE #10, oTperynuposae [03vpoBaHue ABe (2) kannu B MUHYTY.
PexomeHnpoBaHHas cmaska: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.12l) P/N: CA149661
- 20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046
- 1gal (3.8l) P/N: P089507

LLinanru n coeanHennsa

Cneuvdukaumm ruapaBnmyeckux LUNAHros (AaBneHue/pacxon) u Mydr:

WcnonbayiiTe Tonbko pekoMeHayemble LWnaHrn n MydTsl Titan.

yGe,ElI/ITer, YTO UHCTPYMEHT, KOTOphIIZ Bbl NNaHupyeTe UCnonbL3oBaTb, COBMECTUM C VICI'IOJ'IbSyeMOI;i Moaenbk Hacoca.

W3yunte pasgen "TexHuyeckve AaHHbIE" B 9TOM PyKOBOACTBE W CPABHUTE PacXof C TEXHUYECKUMU creyudukaymsaMn B pyKoBOACTBE MO dKCnyaTauum
MaLllnHbI.

B cny4ae paspblBa ruapaBnnuyeckoro wnaHra HemeaneHHo OTKN4YnTe Hacoc. Hu B koem cnyyae He Gepme B pykn ﬂpOTeKa!OLL[VIVI wnaHr noa AasneHnem.
Boapelicteue EbITeKaK)LLleVI I'VI,ElpaBJ'IVIHeCKOVI KNOKOCTN MOXET BbI3BaTb Cepbe3Hble U HEN3ne4mmble TpasMbl.

He ponyckaiite cosgaHna ycnosuin, Npyu KOTOPbIX BO3MOXHO NOBPEX/AeHNe Hacoca 1 CHIKeHne pabounx xapakTepucTuk Hacoca unu knanaxa. Hu B koem
cnyyae He ,ClOI'IyCKaIATe TaKoro CUnbHOro CKpy* , Nepekpy nnu usrnbaxus wnaHra, npu KOTOpoMm NOTOK Macrna B Hem 6J'IOKI/IpyeTCﬂ
WM cHUxaeTcs. AT MOXeT NPUBECTN K NOBPEXAEHUIO LWNaHra n cepbeaHomy TPaBMUPOBAHUIO NuL, paﬁoranou.l,mx B HeﬂOCpeﬂCTBeHHOM 6nusocTu.

He noqaepramTe wnaHr BO3MOXHbIM OMacHOCTAM (Hanpmmep, BO3[ENCTBUIO noxapa v 4Ype3amMepHOro Tenna unu xonoaa, CUNbHOMy yaapHomy BO3JeiCTBUI0
W KOHTakKTy C OCTpbIMU HOBerHOCTﬂMM), KOTOpble MOryT Bbl3BaTb pa3pbiB Ui ocnabnexue wnawra. I'Iepmou,wqecm ocmarpmaaﬁTe NaHr Ha oTcyTcTBue
NPpU3HaKoB U3HOCAa. Hwu B koem cnyyae He MCI'IOJ'IbayIZTE ﬂeq)eKTHbIVI wnaHr ¢ oGopy,qoaaHmeM, paﬁOTalOLLLVIM noa aasneHnem.

Hu B Koem cnyyae He kpacbTe WnaHr 1 MydThl.

MaTepman winaHra u ynnoTHeHusa My(*)T AOIMKHbI 6bITb COBMECTUMbI C VICI'IDJ'IbSyeMOI;i rmqpasnmqecmﬁ XKUOKOCTbIO.

MoacoeauHeHue wnaHroe

BeblknouuTe Hacoc ¢ MOMOLLIbIO KHOMKA Heprlﬁ Ha nynbTe AUCTaHLUWOHHOIO ynpasneHus.

yﬁe,qMTeCh, 4yTo Myd)TbI HaxoaAaTcsa B YACTOM U UCNPABHOM COCTOSAAHUN.

SaerI'IVITe wnaHr BOGBpaTHOﬁ NVHUU U WNAHT NUMHUK Nnoaavn.

3aI'IyCTl4Te anekTpoapuraTenb U 3anyctute Bnok nuTaHna ANs 3anoNHeHus rnapasnn4yeckoro KoOHTypa. I'Iposepre YPOBEHb rmapaBnnyeckoro macna.
OTCOEAVIHeHVIe wrnadros

MonHocTblo oTBeguTe uunuHap u CGpOCbTe AasnexHue B rmnpaanmwecxoﬁ cucTeme nyTem oTnyckaHus 6enoi KHOMKK Ha nyneTe AUCTaHUMOHHOIO ynpaBneHus




nepes OTCOEAMHEHNEM rMAPaBNNYECKON NUHUN.

BbIKMIOUNTE HACOC C MOMOLLbHO KHOMKW YepHbIi Ha MyNbTe AUCTAHLMOHHOTO YrIpaBneHus.
CHUMUTE LNaHr NIMHUM NOAAYM U LNAHT BO3BPATHON NINHUN.

My Tbl pa3bnokupyloTcst NyTeM NepemMeLLeHnst XoMyTa Hasaf Ha MydTy.

OnuHa wnadra

Monb3yiiTech TONbKO LUNaHramMmun, pekoMeHaoBaHHbIMK Titan.

4. TPAHCMOPTUPOBKA

« [pu TpaHCMopTUpoBKe y6eanTech B HAAEKHOM 3aKpenmneHnn Hacoca.

* YBeauTeck, YTO HAcOC BO BPEMS TPAHCMOPTUPOBKI HAXOANTCA B BEPTUKANbHOM NOMOXEHUM 1 NOAHUMAETCA C NOMOLLLIO YTBEPX/AEHHOTO NOALEMHOro
obopyaoBaHusi.

« CnwuBaiiTe 0 TPaHCNOPTUPOBKU.

5. 9KCNNYATALNA

MPEAYNPEXOEHWUE: BHe3anHbIN 3anyck
« BHe3anHblit 3anyck Hacoca MOXET NPUBOAUTL K TpaBMaMm.
. ﬂep)KMTe PYKM Ha pacCTosiHuu OT yCTpOI;ICTBa 3anycka 1 oCTaHOBa, Nnoka Bbl He Gyl:LETe roTOBbI 3aNyCTUTb Hacoc.
* Y3HaiiTe, kak HacoC OTKNIOYAETCH B 9KCTPEHHOW CUTyaLun.
* Y3HaliTe, Kak HacocC OTKNo4YaeTcsi B SKCTpeHHOﬁ cutyauun.
* HemepaneHHoO oCcTaHOBUTE HACOC B Cryyae NnpepbiBaHWs NEKTPONUTaHuS.

Akcnnyataumsa

Mep HWXe np PKW AOMKHBI NP TbCA Nepen 3anyckom

OuucTuTe Bce 3Haku 6e3onacHocTy. YcTaHoBUTe OTCYTCTBYHOLLUNE N 3aMEHUTE HEYUTAeMble 3HAKW.

Y6enumrtech, YTO MHCTPYMEHT NOACOEAMHEH. MapaBnMyeckuii Hacoc He AoMmKkeH paboTaTte 6e3 NoACOeANHEHNS LUNAHIOB U UHCTPYMEHTA.

OCMOTpI/ITe 60K NUTaHWUS U LWNaHM B Uernom Ha OTCyTCTBUE NPU3HAKOB noape»q:\euw?l.

Ypanute rpssb v Mycop, 0COGEHHO C COEANHEHUI U CUCTEM OXNaXAEHUS.

I'Ipoaepb're yTe4ku macna noa 6110KOM NUTaHUS.

Y6enutecs, 4To rugpasnuyeckme MyTbl BCEraa HaxoasTcst B YUCTOM U UCTIPABHOM COCTOSIHUN.

I'Ipoaepb're YpOBEHb rnapasnnyeckoro macna v npu HeOGXO,ClI/IMOCTM ,ElOGaEbTe macno.

MpoBepbTe Hacoc, NynbT AUCTAHLIMOHHOIO YNPaBneHWs U r’MAPaBINYECKNIA LUNAHT Ha OTCYTCTBUE NPU3HAKOB NOBPEXAEHUS.

I'Ipoaepb're, uTo Kabenu He noBpexaeHbl U UCNpasHbI.

MopcoeauHnTe NapHble WNaHr JIMHWA U NPOBEPbTE rePMETUYHOCTb BCEX CUCTEMHBIX (PUTUHIOB N COEANHEHWIA.

nO,ELCOe,ElI/IHMTe nynbT ANCTAHUNOHHOrO ynpasneHus.

Y6enuTecs, YTO KnanaH perynupoBku AaBneHWst yCTaHOBMNEH Ha HOMb MOCPEACTBOM BpaLLeHUst 40 OTKa3a NPOTUB YaCOBOW CTPENKU.

YGG,E\I/ITECI:, yTo Nnto6on WHCTPYMEHT, KOTOprI;I Bbl NNaHUpyeTe UCNosb30BaTb, COBMECTUM C I/ICI'IOJ'IbSyeMOVI Mozenb 6noka nuTaHus.

« [pwv nepBom 3anycke 6noka NUTaHWsi C HOBbIMM LWNaHramu notpebyetca npumepHo 1,5 n (0,4 rann. CLUA). [lo6aBbTe 3T0 KONMYECTBO Macna nocrne nepeoro
3anycka.

3anycx M OCTaHOB

3anyck anekTpoaBuratens
MopkniounTe anekTponuTaHue.
[laBneHune B MHCTPYMEHTe HarHeTaeTcs NocpeCTBOM yAepKaHus 6enoii KHoMku n copackiBaeTcst NOCPEACTBOM €€ OTNyCKaHUs.
Haxxmute n otnyctuTe Genyio KHOMKy Ha NynbTe AMCTaHLMOHHOrO ynpasnexus ans 3AMYCKA HACOCA.
CTpaBuTe JaBneHne U3 Hacoca Ans yaaneHus BO3ayxa 13 cucTembl. [Ins 3Toro NofHOCTLIO OTKPOATE KnanaH pPerynmnpoBaHus MOMEHTa 3aTsKKN NPOTUB
YacoBOW CTpenku 1 Npu paboTatoLem Asuratene yaepxvsaiite Genyto KHOMKy HaxaTol B TedeHne 15-20 ¢, oTnycTuTe 1 NoBTOpUTE.
HacTpoiika MOMeHTa 3aTsKKu:
BeinonHsiite atv perynuposku [1O ycTaHOBKM AVHAMOMETPUYECKOTrO KItoYa Ha raiiky unm ronosky Gonra.
) CM. AaBneHue, HeobxoAnMoe A CO3AaHMs HY)XXHOro MOMEHTA, B TaGNuLe NapameTpoB AUHaMOMETPUYECKOrO Kitova.
) Haxkmute 1 yaepxwviBaiite Genyio KHONKy Ansi NPOABWKEHNS! NOPLLHS.
) YOepxuBas KHOMKy, MEANEHHO NOBOpauM1BaiiTe knanaH JaBneHus (Mo YacoBowi CTPEnke) Ans yBENMYeHWst AaBNEHVs Ha MaHoMeTpe.
) OcTaHOBUTE OnepaLyto, Koraa HeoBXoaMMOE [JaBieHNe NOSBNSAETCS HA MAHOMETPE, U OTMYCTUTE KHOMKY.
E) MosTopuTe wwar A, 4ToGbl YBUAETL AABNEHINE HA MaHOMETpE.
F) Ecnu naBneHve Ha MaHoMeTpe HeBEpHO, NoBTopuTe Larn B-D.
Mocne AOCTVXEHWst HeOBXOAMMOTO JAaBMNEHNst 3aTSHUTE KOHTPraviky Ha KnanaHe JaBneHus.
Bbl MOXETE NOCTaBUTH MHCTPYMEHT Ha raiiky 1 3anyCTuTb Hacoc.
OcTaHoB Hacoca
Y6enuteck B OTCYTCTBUM AABNEHUS B NUHUSIX:
OTKIKOUNTE HACOC C MOMOLLbIO YEPHOW KHOMKW Ha MynbTe AUCTAHLIMOHHOTO yNpaBneHus.
OTKNoYNTE 3NeKTponuTaHe.
Bo Bpemsi nepepbiBa
Bo Bpems no6oro nepepbiBa pasmMecTuTe MalMHy Tak, 4ToBbl He GbINo ONacHOCTK ee HenpeaHamepeHHoro 3anycka. Obs3aTenbHO pasmMecTiUTe MallMHy Ha
TPYHT, 4TOGbI OHa He Morna ynacTb.
B cnyyae anuTensHoro nepepsisa B paboTe Unu Npu ocTaeneHnn paboyero MecTa oTKIOYUTE SNEKTPONUTaHME.

gowmw>
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. TEXHUWYECKOE OBCIY>XUBAHUE

PerynsipHoe TexHuuyeckoe obenyxuBaHne — 6asoBoe TpeboBaHue ana 6eaonacHoro v adekTUBHOrO MCNONb30BaHUA MaLUMHBI B TEYEHWE ANUTENBHOrO
BpemMeHn. CTporo cobntoaaiiTe MHCTPYKLUWM MO TEXHUHECKOMY OBCIYXUBAHUIO.

NPEAYNPEXAEHWUE :
* MepeA ng p yp yeckoro y W peMOHTa, noAaya Bo3ayxa AomkeH 6bITb oTcoeanHeH. Hukoraa He BbinonHanTe
TeXHu4YecKoe oﬁcny)«wsauue, Koraa 6nok nuTaHus pa60'rae'r.
. nepen Bb TeXHW! oro Y o4yucTuTe ee, BO MCTBUA O BewecTs.
* Wcnonb3yiiTe TONLKO aBTOpPU30BaHHble YacTu. JlloGble noBp HUA UNu OCTH, Bbl! ucnonb: HeyTBepPXAEHHbIX

ne'raneﬁ, He NOoKpbIBaKTCA obsizaTenLcTBamMu No rapaHTum unu oTBeTCTBEHHOCTU 3a Ka4eCTBO NpOoAYKUUK.

* TMpu ouncTke MexaHUYecknx AeTanen pactBoputenem cobnioaanTe COOTBETCTBYOWME NPeANUCcaHUs No 3aluTe 340pOBbA U 6e30nacHOCTU U
obecneysTe HaNuuUne ynane'rBopm'eanol?l BEHTUNAUUK.

* Mo noBoay KanuTanbHOro PeMOHTa CBAXUTECH C 7 aBTOp PBUCHBLIM LLEHTPOM.
* Mocne kaxpgoro o y WTe, 4TO YP n - . Ecnu oH BbIXOAUT 3a HOPMarnbHbIA YPOBEHb,

obpaTtuteck B aBTof P I LeHTP.




YacToTa YnpaBneHue

ExxeiHeBHO Ouuaiite 1 ocMaTpuBaiTe MallMHy 1 ee yHKUMOHANbHbIE Y3nbl
eXe[JHEeBHO nepe/] Havanom paboTel.

MpoBoauTe 06LLyt0 NPOBEPKY Ha NPeaMET yTeuek, NOBPeXAeHUA 1
u3Hoca.

HemeaneHHo 3ameHsiiiTe NOBPeXAeHHbIe YacTu.

CBOEBPEMEHHO 3aMEHSNTEe U3HOLLEHHbIE KOMMOHEHTbI.

Hu B koem criy4ae He nonb3yiiTec 060pyA0BaHNEM NPU HANUYMK
NPV3HAKOB NOBPEXIEHUIA.

Hu B koem criyyae He GeiiTe no 06opyA0BaHNIO N HE NOMb3YATECh UM He
10 Ha3HAYEHMIo.

Y6enuTech, 4To BCE NMOACOEAMHEHHOE 1 CBA3aHHOE 060pyAoBaHMe,
Hanpuvep, LWNaHM 1 MyTbl, HAXOAATCS B UCTIPABHOM COCTOSIHUM.
MpoBepbTe YPOBEHb MMAPaBAMYECKOro Macna.

MpoBepbTe rapaBnnyeckne MydTbl.

MposepbTe rnapasnuyeckuii hunbTp.

Bce anemeHTbI kpenexa 1 apyrue peab6oBble KOMMOHEHTbI AOMKHbI
3aTArMBaThCA.

MpoBepsiiTe 3aTsXKy raek, GoNTOB, BUHTOB W LUNAHTOBLIX (PUTUHIOB
nocne HeckonbKnX AHel paboTbl U NO3HEe B COOTBETCTBUM C rpadpnkom
TEXHUYECKOro 0BCIyXNBaHNS.

MaHomeTpbl TITAN OTHOCATCS K XMAKOCTHbIM. B cnyyae nageHus
YPOBHS1 XNAKOCTU MaHOMETP YKa3blBaeT Ha Hanuume yTeukn BOBHe
1 Heo6X0AMMOCTb 3aMeHbl. B cryyae 3anonHeHns ruapaBnuyecknm
Macnom MaHOMETp yKkasbiBaeT Ha BHyTPEHHWiA COOiA, 1 OT ero
UCMOMNL30BaHNA CreayeT 0TKasaThbCsl.

Ouuctute Bak
BameHuTe rgpaBnnyeckoe Macno, ecnm paboTa BbIMONHAETCA B
NbINbHON cpee.

Kaxgble 15 yacos

Kaxgbie 40 yacoB unu kaxable 6 mecsues BameHwuTe rugpaenuyeckoe Macro.
Ecnu Tpe6yeTcst AONONHUTENbHOE MacHo, MoMb3yiTeCh TOMLKO
BbICOKOKa4€CTBEHHbIM MMapaBnuyeckum mMacnom, Hanpumep Titan 46.

Ouuctute 6ak

ExerogHo Ban aBuratensi v noaLWMUNHYKOB AOMKHbI GbITh NPOMbITbI 1 CMa3aHbl.

Kaxable 2 yaca KanuTanbHbIii peMOHT Hacoca A0MKeH BbINONHATLCA Kaxable 2 roaa.
OH MoXeT BbINonHATbest komnanueit TITAN unu ksannduumpoBaHHbIM

LIEHTPOM 0BCMYXMBaHUS TUAPABNNYECKOTO 060PY/A0BaHNMS.

N

YTUNU3ALUUA

O6paleHue ¢ GbiBLUeit B ynoTpe6GneHn MallvHol 1 ee yTunu3aums LOMKHbI OCYLLEeCTBNATLCA TakuM 06pa3om, YTo6bl MakcMMarnbHO BO3MOXHYHO YacTb
mMarepuana MoXHo 6bino ucnonb3oBaTh MNOBTOPHO, a BO3JelicTBMe Ha OKpy>XatwLyto cpegy 6bino CBeeHO K MUHUMYMY.

Mepen yTunusaumeii GbiBluas B ynotpebneHnn malumHa AomkHa GbiTb ONOPOXHEHa U OYULLEHa OT BCEX OCTATKOB ruapasnuyeckoro macna. Ocrartku
rvmapaenuyeckoro Macna crnegyeTt COXpaHuTb; BO3AeNCTBME Ha OKpyxatoLyto cpeqy crneayeTt CBeCTU K MUHUMYMY.

8. XPAHEHUE

« Tepep oTNpaBNeHeM MaLLWHbI Ha XPaHEHWE NPOBEPbTE, YTO OHa HaANexallm 06pasoM ounLLeHa.
+ XpaHuTe MalUVHY B CyXOM MecTe.

 [lepxuTe MaluMHY U UHCTPYMEHTbI B 6E30NacHOM MecTe, BHe [JOCSiraeMOCTV AeTel U NOof, 3aMKOM.

9. OEKNAPALUA COOTBETCTBUA

Mei: Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA
Tun(bl) o6opyaosaHus: MHeBMaTu4eckui MNapaeBnuyeckue Hacochl
Basensem, yto npoaykuvsi: EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

CepuiiHble Homepa: From 000001 to 999999

MpoucxoxaeHue npoaykTa : Germany

CoOTBETCTBYET TPeGOBaHUAM AUPeKTUB EBponelickoro CoBeTa OTHOCUTENBHO 3aKOHOAATENLCTB CTPaH-y4acTHuL, no: "MalumHHomy o6opyaosaruio"” : 2006/42/EC
(17/05/2006)

npyMeHsaemMble cornacosaHHsle Hopmbl: EN 1ISO 4413-2010, EN ISO 12100-2010, EN 809-2010

damunus 1 JOmKHOCTL cocTasuTens : Pascal Roussy (R&D

Manager)

MecTo u gara : Saint-Herblain, 04/07/2015

TexHWU4eckuin IOKyMEHT AOCTyNeH B rnaBHom ocuce EBponeiickoro Cotosa. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800
Saint Herblain - France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC

Bce npasa 3aluLieHbl. Bcsikoe HeCaHKUMOHMPOBaHHOE MCMONb30BaHWE UNN KONMPOBaHWE BCEro Unu 4actu HacTosilero AOoKyMeHTa 3anpellaertcs. Otor 3anpet
pacnpocTpaHAEeTCst B YaCTHOCTU Ha TOBapHbIe 3HakW, 0603HaYeHNst MOAENeN, kaTanoxHbIe HoMepa v YepTexu. icnonb3ayiite Tonbko yTBepKAeHHbIe AeTanu. Ha niobble
noBpeXAeHNs N HENCNPaBHOCTU U3-3a NPUMEHEHUSI HEaBTOPU30BaHHbIX petanen He pacnpocTpaHsieTcsa neiicTeue rapaHTum mnu obsa3aTenbcTBa OTBETCTBEHHOCTU
3a NpoayKLMIo.

OpuruHanbHas UHCTPYKLWA Mo aKcnnyaTtauum



@ s Ka (Swedish EXA series
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1. TEKNISKA DATA
Matt Ljudtrycksniva Ljudeffekt
Vikt utan olja LxWxH L
L L
Kanalnummer Arbets lufttryck Effekt KW (Hp) FIOG?/;'/%Sleg ” A

Modell @I n

1 2 3 4 5 6 7

[Bar] [Hp] [V/min] [kg] [em]

! [Psi] [KW] [in*/min] [Ib] ftum] [dB(A)] | [dB(A)]

L, Ljudtrycksniva dB(A), K, = K,,, = 3 dB Osakerhet.

Deklaratlon av buller och wbratloner

Garanterad ljudeffektniva Lw enligt EN ISO 3744 i enlighet med direktiv 2000/14/EG. Ljudtrycksniva Lp enligt EN ISO 11201, EN 500-4: 2011.These deklarerade
varden erholls genom typprovning i laboratorie i enlighet med det angivna direktivet eller standarder och &r lampliga fér jamférelse med de deklarerade vardena
for andra maskiner som testats i enlighet med samma direktiv eller standarder. Vérdena kan inte anvéndas fér riskbedémning och vérden som uppmats pa
individuella arbetsplatser kan vara hogre. De faktiska exponeringsvérdena och risken for skada en enskild anvandare kan uppleva &r unika och beror pa det
satt som anvandaren arbetar, i vilket material maskinen anvéands, samt pa exponeringstiden och det fysiska tillstandet hos anvandaren, och maskinens tillstand.
Vi pa Chicago Pneumatic Tool Company LLCI, kan inte hallas ansvarsskyldlga for konsekvenserna av att anvénda de angivna vardena istéllet for varden som
aterspeglar den faktiska exponeringen vid en individuell riskbedémning pa en arbetsplats 6ver vilken vi inte har nagon kontroll.

N

. MASKINTYP

Den hér produkten &r avsedd for att driva hydrauliska momentnycklar.
Endast for anvandning med Titan hydrauliska verktyg. Ingen annan anvéndning ér tillaten. Endast for professionell anvandning.

w

. INSTALLATION :

VARNING : Hydraulslang som snértar

Hydraulslangar under tryck kan snarta okontrollerat om skruvar lossnar eller lossas.

Snartande hydraulslangar kan orsaka svara skador.

Innan du anvander pumpen, se till att alla slanganslutningar ar tata — anvand rétt verktyg for att dra at anslutningar.

Dra inte at anslutningarna for hart. Anslutningar behéver bara dras at sékert och inte lacka. Om man drar at fér hart kan géngor forstoras eller kopplingar med
hogt tryck kan dela sig vid lagre tryck an deras méarkkapacitet.

Dra at muttrarna pa hydraulslangarnas anslutningar.

Kontrollera att hydraulislangen och anslutningarna inte ar skadade.

Hydraulolja:

Anvand klass 46 Standard mineral- eller syntetisk olja. Var noga med att bara anvénda ren olja och fyliningsutrustning.

Oljans arbetstemperatur bor vara mellan 20-40 °C (68-104 °F) 6ver omgivningstemperaturen.

Vid arbetstemperatur maste oljans viskositet ligga inom de foredragna granserna.

Maskinen far inte anvandas, om oljans viskositet inte stannar kvar inom det tillatna omradet, eller om arbetstemperaturen for oljan inte faller mellan 20 °C (68
°F) och 70 °C (158 °F).

Maximal oljetemperatur: Oljetemperaturen far inte Gverstiga 70° (158 °F),

Hydraulisk kontroll och kontakter
« Se figurerna.
Smoérjning
motor
« Anvand ett smorjmedel for luftledningar med SAE #10-olja, anpassat till tva (2) droppar per minut.
Rekommenderat smoérjmedel: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.121) P/N: CA149661
- 20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046
- 1gal (3.8]) P/N: P089507

Slangar och anslutningar

Specifikationer for hydraulslangar (tryck/flode) och kopplingar:

Anvéand endast slang och kopplingar som rekommenderas av Titan.

Se till att verktyget du planerar att anvanda ar kompatibelt med den pumpmodell som anvands.

Kontrollera "Tekniska data" i instruktionsboken och jamfér flodeshastigheten med de tekniska specifikationerna i instruktionsboken fér maskinen.

Stang genast av pumpen, om en hydraulslang nagonsin skulle brista eller ga sonder. Forsok aldrig att ta tag i en lackande slang under tryck med handerna.
Kraften fran den avgaende hydrauloljan kan orsaka allvarlig och bestaende skada.

Undvik alla forhallanden som kan skada slangen och férsamra pumpens eller ventilens prestanda. Lat aldrig slangen sno, vrida, kroka eller boja sig sa hart att
oljeflédet i slangen &r blockerat eller minskas. Detta kan skada slangen och eventuellt leda till allvarlig skada for personer som arbetar i omedelbar narhet.
Utsatt inte slangen for eventuella risker (ex: brand, extrem varme eller kyla, harda slag eller vassa ytor) som kan fa slangen att ga sonder eller att den forsva-
gas. Kontrollera slangen regelbundet for tecken pa slitage. Anvand aldrig en defekt slang med nagon tryckutrustning.

Méala aldrig slangen eller kopplingarna.

Slangmaterial och kopplingstatningar maste vara kompatibla med den hydraulvétska som anvénds.

Anslutning av slangar

Stang av pumpen med den svarta knappen pa fiarrkontrollen.

Se till att kopplingarna ar rena och funktionsdugliga.

Fast returslangen och matarslangen.

Starta motorn och kor aggregatet for att fylla upp den hydrauliska kretsen. Kontrollera hydrauloljenivan

Bortkoppling av slangar

Dra tillbaka cylindern helt och gor hydraulsystemet trycklost genom att slappa den vita knappen pa fjarrkontrollen innan du kopplar bort hydraulledningen
Stang av pumpen med den svarta knappen pa fjarrkontrollen.

Ta bort matarslangen och returslangen.

Kopplingarna lases upp genom att man flyttar tillbaka kragen pa kopplingen.

Slangléangd

Anvand endast slangar som rekommenderas av Titan.



4. TRANSPORT

« Se till att pumpen ar sékrad under transport.

« Se till att pumpen star uppratt under transport och lyfts med godkand lyftutrustning.
« Tom tanken innan transporten.

5. FUNKTION

VARNING : Ofrivillig start
« Offrivillig start av pumpen kan orsaka skador.
« Hall handerna borta fran start- och stoppenheten tills du &r redo att starta pumpen.
« Lar hur pumpen stangs av i handelse av en nddsituation.
« Lé&r hur pumpen sténgs av i handelse av en nddsituation.
« Stoppa pumpen omedelbart vid alla fall av strémavbrott.
Drift
Foljande kontroller maste goras fore start, varje gang du anvénder pumpen.
Rengdr alla sakerhetsetiketter. Byt ut alla som saknas eller inte kan lasas.
Se till att verktyget ar anslutet. Hydraulpumpen far inte anvandas utan att slangar och verktyg ar anslutna.
Kontrollera aggregatet och slangar i allmanhet for tecken pa skador.
Ta bort smuts och skréap sarskilt fran kopplingarna och kylsystem.
Kontrollera for oljelackage under aggregatet.
Se till att de hydrauliska kopplingarna &r rena och fullt funktionsdugliga.
Kontrollera hydrauloljenivan och fyll pa vid behov.
Kontrollera pumpen, fjarrkontrollen och hydraulslangen for tecken pa skador.
Kontrollera att alla kablar ar hela och i gott skick.
Anslut tvillingslangarna och kontrollera alla systemkopplingar och anslutningar for att vara saker pa att de ar tata
Anslut fiarrkontrollen.
Se till att tryckregleringsventilen ar installd pa noll genom att vrida den helt moturs.
Se till att alla verktyg du planerar att anvénda ar férenliga med den aggregatmodell som anvénds.
Forsta gangen aggregatet startas med nya slangar, behdvs cirka 1,5 liter (0,4 US gal) olja for att fylla upp. Fyll pa denna mangd olja efter forsta starten.

Start och stopp

Starta motorn

Anslut den strémférsorjningen.

Verktyget tryckséatts genom att den vita knappen halls nere och trycket slépps ut genom att den slépps upp.
Tryck och slapp den vita knappen pa fjarrkontrollen for att STARTA PUMPEN.

Lufta pumpen for att sékerstalla att luften rensas fran systemet. Gor detta genom att 6Sppna momentregleringsventilen helt moturs och hall, med motorn igang,
ner den vita knappen i 15-20 sekunder, frigér den och upprepa.

Vridmomentinstéllning

Gor dessa justeringar INNAN momentnyckeln anbringas pa mutter- eller skruvskallen.
) Se momentnyckeltabellen for att fa reda pa det tryck som krévs for att producera énskat vridmoment.
) Tryck och hall ner den vita knappen for att flytta fram kolven.

) Hall ner knappen, vrid langsamt tryckventilen (medsols) for att oka trycket pa méataren.

)
)

A
B
C
D) Stanna nér det 6nskade trycket visas pa mataren och slapp knappen.
Upprepa A for att se trycket pa mataren.
) Om trycket pa mataren inte &r korrekt, upprepa steg B till D.
« Nar det 6nskade trycket har uppnatts, dra at lasmuttern pa tryckventilen.
« Du kan anbringa verktyget pa muttern och kora pumpen.
Stoppa pumpen
« Var noga med att det inte finns nagot tryck i ledningarna:
« Stang av pumpen med den svarta knappen pa fiarrkontrollen.
« stanga av Iufttillférseln
Nar du tar en paus
« Under alla raster maste du placera maskinen pa ett sadant satt att det inte finns nagon risk for att den kan startas av misstag. Se till att placera maskinen pa
marken, sa att den inte kan falla.
« Stang av strommen i handelse av en langre paus eller nér du lamnar arbetsplatsen.

E
E

6. UNDERHALL
« Regelbundet underhall ar en grundférutséattning for en fortsatt séker och effektiv anvandning av maskinen. Folj underhallsinstruktionerna noga.
VARNING :
« lufttillférsel maste kopplas bort innan du utfor underhall eller reparation. Utfér aldrig underhall nar aggregatet ar igang
¢ Innan man bérjar med underhall pa maskinen, rengor den for att undvika att den exponeras for farliga &mnen.
* Anvand endast godkédnda delar. Skada eller felaktig funktion som beror pa anvandning av delar som inte dr godkénda tacks inte av garantin eller
pr sskyldig
« Vid rengoring av mekaniska delar med 16sningsmedel, folj lampliga hélso- och sékerhetsregler och se till att det ar tillrécklig ventilation.
* Kontakta din narmaste auktoriserade verkstad, for stérre service av maskinen,
« Kontrollera, efter varje service, att maskinens vibrationsniva ar normal. Om inte, kontakta din ndrmaste auktoriserade verkstad.




Hur ofta gors en kontroll

Varje dag Rengdr och inspektera maskinen och dess funktioner varje dag innan
arbetet pabdrjas.

Gor en allmén inspektion for lackor och skador och slitage.

Byt skadade delar omedelbart.

Byt ut slitna delar i god tid.

Anvand aldrig utrustningen om du missténker att den &r skadad.

Sla aldrig pa eller missbruka utrustningen.

Se till att all bifogad och tillhérande utrustning, sésom slangar och kopp-
lingar &r i gott skick.

Kontrollera hydrauloljenivan.

Kontrollera hydrauliska kopplingar.

Kontrollera hydraulffilter.

Alla fastelement och andra géngade komponenter som ska dras at.
Kontrollera att muttrar, bultar, skruvar och slangkopplingar ar téta efter
nagra dagars drift och déarefter i enlighet med underhallsschemat.
TITAN-matare ar vatskefyllda. Skulle denna véatskeniva sjunka, betyder
det ett yttre lackage, och den maste bytas ut. Om mataren fylls med
hydraulolja, betyder det ett internt fel och den ska kasseras.

Var 15:e timma

Rengdr tanken
Byt hydraulolja vid arbete i dammig milj6.

Byt hydraulolja.

Om ytterligare olja behdvs, anvand endast hydraulolja av hég kvalitet
sasom Titan 46.

Rengdr tanken

Var 40:e timma eller var 6:e manad

Varje ar
Vartannat ar

Motoraxeln och lagren ska spolas och smérjas.

Pumpen bor ses 6ver vartannat ar. Detta kan goras av TITAN eller av ett
kvalificerat hydrauliskt servicecenter.

7. BORTSKAFFNING

« En begagnad maskin maste behandlas och skrotas pa ett sadant satt att stérsta mojliga del av materialet kan atervinnas och all negativ inverkan pa miljén
halls sa lag som majligt.

+ Innan en begagnad maskin skrotas maste den témmas pa och rengéras fran all hydraulolja. Den aterstaende hydrauloljan maste deponeras och all negativ
inverkan pa miljon skall hallas sa lag som majligt.

8. FORVARING

« Kontrollera att maskinen ar ordentligt rengjord innan den laggs undan fér forvaring.

« Forvara maskinen pa en torr plats.

« Forvara maskinen och verktygen pa ett sékert stélle, utom rackhall fér barn och inlast.
9. DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE

Vi : Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA
Maskintyp: Pneumatic Hidravliéne ¢rpalke
Forklarar att maskinen: EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

Serienummer: From 000001 to 999999
Produktens ursprung : Germany

Gverensstammer med kraven i Ministerradets direktiv om harmonisering av medlemsstaternas lagar rérande : "maskiner” : 2006/42/EC (17/05/2006)
tillampliga harmoniserade standarder: EN 1ISO 4413-2010, EN ISO 12100-2010, EN 809-2010

Utfardarens namn och befattning : Pascal Roussy (R&D Manager)
Plats & datum : Saint-Herblain, 04/07/2015

Teknisk fil tillganglig fran EU:s huvudkontor. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC

Alla réttigheter forbehalls. All icke auktoriserad anvandning eller kopiering av innehallet eller del darav &r forbjudet. Detta galler speciellt for varuméarken, modellbendmningar,
artikelnummer och ritningar. Anvand andast auktoriserade delar. All skada eller felaktig funktion orsakat av anvéndning av icke auktoriserade delar tacks ej av garanti
eller produktansvarighet.

Originalinstruktioner



Dansk (Danish) EXA series
Pneumatiske Hydrauliske Pumper

1. TEKNISKE DATA
Mal Lydtryk Lydeffekt
Veegt uden olie LxWxH L
L
Portnummer Arbejde luftiryk Effektkw (Hi) | F1oW PRt ” -
Model @I n
1 2 3 4 5 6 7
[Bar] Hi Wmin] Tka] Tem]
/ Psi] [KW] {in3/min] o] {tommer] [dB(A)] | [dB(A)]

L, Lydtryk dB(A), K, = Ky, = 3 dB Usikkerhed.

Bekendtgorelse for stej og vibrationer

Garanteret lydeffektniveau Lw iht. EN ISO 3744 i overensstemmelse med direktiv 2000/14/EF. Lydtrykniveau Lp iht. EN ISO 11201, EN 500-4:2011. Disse
erkleerede veerdier er opnaet ved test af laboratorietypen i overensstemmelse med det anferte direktiv eller de anferte standarder, og de er velegnede til
sammenligning med de erklaerede veerdier for andre maskiner, som er testet iht. det samme direktiv eller de samme standarder. Disse erkleerede veerdier
er uegnede til brug i risikovurderinger, og veerdier, som males pa individuelle arbejdspladser, kan veere hgjere. De faktiske eksponeringsveerdier og risiko
for skade, som opleves af en individuel bruger, er unikke og afhaenger af den made, brugeren arbejder pa, hvilket materiale maskinen bruges til, savel som
eksponeringstiden, brugerens fysiske tilstand og maskinens stand. Vi, Chicago Pneumatic Tool Company LLCI, kan ikke holdes ansvarlige for falgerne af at
anvende de erkleerede veerdier i stedet for at anvende vaerdier, som afspejler den faktiske eksponering, i en individuel risikovurdering i en arbejdspladssituation,
som vi ikke har herredemme over.

N

. MASKINTYPE

Dette produkt er konstrueret til betjening af hydrauliske momentnagler.
Kun til brug sammen med Titan hydrauliske veerktgjer. Ingen anden form for anvendelse er tilladt. Kun til professionel brug.

w

. INSTALLATION :

ADVARSEL: Piskende hydraulikslange

Hydraulikslanger under tryk kan piske ukontrolleret, hvis skruer kommer lgs eller lzsnes.

En piskende hydraulikslange kan forarsage svaere kvaestelser.

For betjening af pumpen skal det sikres, at alle slangeforbindelser er stramme. Brug det rette vaerktgj til at stramme forbindelserne.

Pas pa ikke at stramme forbindelserne for meget. Forbindelserne bar kun strammes til de er sikre og teette. Strammes forbindelserne for meget kan det fore til
gevindsvigt eller spraenge hejtryksfittings ved lavere tryk end deres normerede kapacitet.

Stramning af metrikkerne pa hydraulikslangernes forbindelser.

Se efter, at hydraulikslangerne og forbindelserne ikke er beskadigede.

Hydraulikolie:

Brug standard mineralolie kvalitet 46 eller syntetisk olie. Serg for kun at bruge ren olie og pafyldningsudstyr.

Oliedriftstemperaturen skal ligge mellem 20-40 °C over omgivelsestemperaturen.

Ved driftstemperaturen skal olieviskositeten ligge inden for de foretrukne graenser.

Maskinen ma ikke anvendes, hvis olieviskositeten ikke forbliver inden for det tilladte omrade, eller hvis oliens driftstemperatur ikke ligger mellem 20 °C og 70

Maks. olietemperatur: Olietemperaturen ma ikke overstige 70 °C,

Hydrauliske betjeningsgreb og koblingsled
« Setal.

Smering
motor
« Brug et smgremiddel til luftledning med SAE #10 olie, justeret til to (2) draber per minut.
Anbefalet smgremiddel: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.121) P/N: CA149661
- 20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046
- 1gal (3.81) P/N: P089507

Slanger og forbindelser

Specifikationer for hydraulikslangerne (tryk/flow) og koblingerne:

Brug kun Titan anbefalede slanger og koblinger.

Serg for, at veerktejet, som du planlaegger at bruge er forligeligt med den anvendte pumpemodel.

« Lees "Tekniske data" i denne vejledning og sammenlign flowhastigheden med de tekniske specifikationer i instruktionsbogen til maskinen.

Hvis en hydraulikslange spreenger eller revner, skal pumpen straks slukkes. Gegr aldrig forseg pa at gribe fat om en uteet slange under tryk med haenderne.
Kraften i den undslupne hydraulikvaeske kan forarsage alvorlige og permanente kvaestelser.

Undga betingelser, der kan beskadige slangen og forringe pumpens eller ventilens ydelse. Lad aldrig slangen veere kinket, snoet, rullet op eller bgjet sa
stramt, at olieflowet i slangen blokeres eller reduceres. Dette ville kunne beskadige slangen og muligvis medfere alvorlige kvaestelser for personer, der
arbejder lige i naerheden.

Slangen ma ikke udseettes for potentiel fare (f.eks. brand, ekstrem varme eller kulde, kraftige slag eller skarpe flader), der kan spreenge eller sveekke slangen.
Undersgg slangen regelmaessigt for tegn pa slid. Defekte slanger mé aldrig anvendes pa udstyr under tryk.

Slanger og koblinger ma aldrig males.

Slangematerialet og koblingspakningerne skal veere forligelige med den anvendte hydraulikvaeske.

Tilslutning af slanger

Sluk for pumpen ved hjeelp af sorte knap pa fiernbetjeningen.

Se efter, at koblingerne er rene og brugbare.

Seet returslangen og tilfarselsslangen pa.

Start motoren, og ker stremforsyningsenheden for at fylde hydrauklikkredslabet. Kontrollér hydraulikoliestanden

Frakobling af slanger

Traek cylinderen helt tilbage, og udlgs trykket i hydrauliksystemet ved at slippe den hvide knap pa fiernbetjeningen, fer hydraulikledningen kobles fra.
Sluk for pumpen ved hjeelp af sorte knap pa fiernbetjeningen.

Fjern tilferselsslangen, og returslangen.

Koblingerne lases op ved at flytte kraven tilbage pa koblingen.



Slangelangde
« Brug kun Titan anbefalede slanger.

4. TRANSPORT

« Under transport skal du serge for, at pumpen er sikret.
« Serg for, at pumpen er opret under transport, og at den lgftes med godkendt lafteudstyr.
« Tem tanken for transport.

5. BETJENING

ADVARSEL: Utilsigtet start
« Utilsigtet start af pumpen kan forarsage kveestelser.
+ Hold heenderne veek fra start- og stopenheden, indtil du er klar til at starte pumpen.
« Leer, hvordan man slukker for pumpen i tilfeelde af en ngdsituation.
« Leer, hvordan man slukker for pumpen i tilfeelde af en nedsituation.
« Stop straks pumpen i alle tilfeelde af afbrydelse af stromtilfarslen.

Betjening

Folgende kontrol skal udferes for start, hver gang du bruger pumpen.

Renger alle sikkerhedsmaerkater. Udskift alle der mangler eller er uleeselige.

Serg for, at veerktgjet er tilsluttet. Hydraulikpumpen mé ikke betjenes uden slanger og veerktgj tilsluttet.

Efterse stromtilferselsenheden og slangerne generelt for tegn pa skade.

Fjern snavs og rester isaer fra ophaeng og kelesystemer.

Kontrollér, om der er olieuteetheder under strgmtilfgrselsenheden.

Serg for, at hydraulikkoblingerne er rene og brugbare.

Kontrollér hydraulikoliestanden, og fyld pa efter behov.

Kontrollér pumpen, fiernbetjeningen og hydraulikslangen for tegn pa skade.

Kontrollér, at alle kabler er intakte og i god stand.

Tilslut dobbeltslangerne, og kontrollér alle systemfittings og -forbindelser for at se, om de er stramme.

Tilslut fiernbetjeningenheden.

Serg for, at trykaflastningsventilen er indstillet til nul ved at dreje den hele vejen mod uret.

Serg for, at alt veerktej, som du har til hensigt at bruge, er forligeligt med den anvendte model stremforsyningsenhed.
Farste gang stremforsyningenheden startes med nye slanger, vil det tage ca. 1,5 | olie at fylde dem op. Tilfer denne maengde olie efter forste start.

Start og stop

Start af motoren

Tilslutning af stremtilfgrslen.

Veerktajet bringes under tryk ved at holde den hvide knap trykket ned, og trykket udlgses ved at slippe den.
Tryk pa og slip den hvide knap pa fiernbetjeningen for at STARTE PUMPEN.

Udluft pumpen for at sikre, at systemet er udtemt for luft. Ger dette ved at abne momentreguleringsventilen helt mod uret, og hold, mens motoren kerer, den
hvide knap trykket ned i 15 - 20 sekunder. Slip sa knappen og gentag.

Momentindstillinger:

Foretag disse justeringer FR du saetter momentneglen pa metrikken eller bolthovedet.
) Se momentnagleoversigten for hvilket tryk, der er ngdvendigt for at opna det enskede moment.
) Hold den hvide knap trykket ned for at fere stemplet fremad.

) Mens du holder knappen nede, skal du langsomt dreje trykventilen (med uret) for at @ge trykket pa maleren.

)
)

A
B
C
D) Stop, nar det enskede tryk vises pa maleren, og slip knappen.

E) Gentag A for at se trykket pa maleren.

F) Huvis trykket pa maleren ikke er korrekt, gentages trin B til D.

« Nar forst det gnskede tryk er naet, strammes lasematrikken pa trykventilen.

Du kan saette veerktojet pa metrikken og kere pumpen.

Stop af pumpen

Se efter, at ledningerne er uden tryk.

Sluk pumpen pa den sorte knap pa fiernbetjeningen.

slukke for lufttilferslen

Nar der holdes pause.

Nar der holdes pauser, skal du placere maskinen pa en sadan made, at der ikke er risiko for, at den starter utilsigtet. Serg for at placere maskinen pa gulvet/
jorden, sa den ikke kan falde ned.

Sluk for strammen, hvis du holder en lzengere pause, eller nar du forlader arbejdspladsen.

o

. VEDLIGEHOLDELSE

Regelmzessig vedligeholdelse er et basalt krav, for at maskinen fortsat kan fungere sikkert og effektivt. Falg vedligeholdelsesanvisningerne ngje.
ADVARSEL :

Iufttilfersel skal tages ud, for der udferes vedligeholdelse eller reparation. Udfer aldrig vedliget mens str

For pabegyndelse af vedligeholdelse pa maskinen, skal den rengeres for at undga udsaettelse for sundhedsfarlige stoffer

« Brug kun autoriserede dele. Enhver skade eller funktionsfejl, som skyldes brug af uautoriserede dele, dakkes hverken af garantien eller under
produktansvar.

1 kerer.

« Nar mekaniske dele rengeres med oy i i skal de arbej iljob overholdes, og der skal vare tilstraskkelig
ventilation.
 Ved storre serviceeftersyn pa kinen skal du k kte det naermeste, autoriserede varksted.

« Efter hvert serviceeftersyn skal det kontrolleres, at maskinens vibrationsniveau er normalt. Hvis ikke, skal du kontakte det nzermeste, autoriserede
vaerksted.



Hyppighed Kontrollér

Hver dag Renger, og underseg maskinen og dens funktioner hver dag fer pabegyn-
delse af arbejdet.

Foretag en generel inspektion for utaetheder samt skader og slid.

Udskift straks beskadigede dele.

Udskift slidte komponenter i god tid.

Du ma aldrig bruge udstyret, hvis du har mistanke om, at det er beska-
diget.

Du ma aldrig sla pa eller misbruge udstyret.

Serg for, at alt tilkoblet og tilknyttet udstyr, som f.eks. slanger og koblinger
erigod stand.

Kontrollér hydraulikoliestanden.

Kontrollér hydraulikkoblingerne.

Kontrollér hydraulikfilteret.

Alle befeestelser og andre gevindskarne komponenter, der skal strammes.
Kontrollér om metrikker, bolte, skruer og slangefittings er stramme efter
nogle dages drift, og derefter i overensstemmelse med vedligeholdelses-
planen.

TITAN-malere er veeskefyldte. Hvis dette veeskeniveau falder, tyder det
pa en udvendig utaethed, og maleren ber da udskiftes. Hvis maleren
fyldes med hydraulikolie, tyder det pa en indvendig fejl, og maleren skal
da kasseres.

Hver 15. time Rengeor tanken

Skift hydraulikolie, hvis der arbejdes i stevede omgivelser.
Skift hydraulikolie.

Hvis der er brug for yderligere olie, ma der kun bruges hydraulikolie af hgj
kvalitet som f.eks. Titan 46.

Hver 40. time eller hver 6 maned

* Rengor tanken
Hvert ar « Motorakslen og lejer skal skylles og smares.
Hvert 2. ar « Pumpen ber efterses hvert 2. ar. Eftersyn kan udfgres af TITAN eller et

kvalificeret hydraulikservicecenter.

7. BORTSKAFFELSE

« En brugt maskine skal behandles og skrottes pa en sddan made, at den sterst mulige andel af materialerne kan genanvendes og evt. negativ indvirkning pa
miljget holdes pa et absolut minimum.

« For en brugt maskinen skrottes, skal den udtemmes og rengeres for hydraulikolie. Den resterende hydraulikolie skal sendes til deponi og negativ indvirkning
pa miljget holdes pa et absolut minimum.

8. OPBEVARING

« Se efter, at maskinen er korrekt rengjort, far den stilles til opbevaring.

« Opbevar maskine pa et tort sted.

« Opbevar maskinen og vaerktgjerne pa et sikkert sted, der er utilgaengeligt for barn, og kan aflases.
9. OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi: Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA
Maskintype: Pneumatiske Hydrauliske Pumper
erkleerer at produktet/produktene: EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

Serienummer: From 000001 to 999999
Produktets oprindelse : Germany

er i overensstemmelse med kravene i Radets Direktiv vedr. tilnaermelse mellem medlemslandenes love for: ,Maskiner* : 2006/42/EC (17/05/2006)
geeldende harmoniserede standard(er): EN ISO 4413-2010, EN ISO 12100-2010, EN 809-2010

Udstederens navn og stilling : Pascal Roussy (R&D Manager)

Sted & Dato : Saint-Herblain, 04/07/2015

Teknisk fil er tilgeengelig fra Eu's hovedkvarter Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC

Alle rettigheder forbeholdes. Al uautoriseret brug eller kopiering af indholdet eller dele deraf er forbudt. Dette geelder specielt varemaerker, modelangivelser,
reservedelsnumre og tegninger. Brug kun autoriserede reservdele. Skade eller funktionsfejl, som er forarsaget af anvendelse af uautoriserede dele, er ikke daekket af
nogen garanti eller produktansvar.

Oprindelige anvisninger



@ Norsk (Norwegian)

EXA series
Pneumatisk hydrauliske pumper

1. TEKNISKE DATA
Dimensjon Lydtrykk Lydeffekt
Vekt u/olje LxWxH L
) A L
Kanalnummer Arbeide lufttrykk Effekt kW (HK) | FYyed i " n
Modell @I n
1 2 4 5 6 7
Ban] [HK] Wmin] Tkal Tem]
! [Psi KW [ ¥min) lio) ftomme] [dB(A)] 9B(A)]

L,, Lydtrykk dB(A), K

= K, = 3 dB Usikkerhet.

Samsvarserklaerlng for stoy og vibrasjonsutslipp

Garantert lydeffektniva Lw i henhold til EN ISO 3744 i samsvar med direktiv 2000/14/EC. Lydtrykkniva Lp i henhold til EN ISO 11201, EN 500-4:2011. Disse
erkleerte verdiene ble oppnadd gjennom laboratorietypetesting i samsvar med angitte direktiv eller standarder og egner seg til &8 sammenligne med de erkleerte
verdiene fra andre maskiner som er testet i samsvar med samme direktiv eller standarder. Disse erkleerte verdiene egner seg ikke til bruk i risikovurderinger,
og verdier som males pa de enkelte arbeidsplassene kan veere hgyere: De faktiske eksponeringsverdiene og skaderisiko som oppleves av en enkelt bruker,
er unike og avhenger av maten brukeren jobber p3, i hvilket materiale maskinen brukes, samt av eksponeringstiden og den fysiske tilstanden til brukeren, samt
tilstanden til maskinen. Vi, Chicago Pneumatic Tool Company LLCI, kan ikke holdes ansvarlig for konsekvensene ved a bruke de erkleerte verdiene, i stedet for
verdier som gjenspeiler den faktiske eksponeringen, i en individuell risikovurdering i en arbeidsplassituasjon som vi ikke har noen kontroll over.

N

. MASKINTYPE

Dette produktet er designet for betjening av hydrauliske momentngkler.
Kun til bruk med Titan hydrauliske verktgy. Bare for profesjonell bruk.

w

. INSTALLASJON:

ADVARSEL: Hydraulikkslange som pisker

Hydraulikkslanger under trykk kan piske ukontrollert hvis skruer lasner eller er Iose.

En piskende hydraulikkslange kan forarsake alvorlige skader.

For betjening av pumpen se til at alle slangekoblinger er tette - bruk riktig verktey til & stramme til tilkoblingene.

Ikke trekk til tilkoblingene for mye. Tilkoblinger ma kun trekkes til pa sikker og lekkasjefri mate. Overstramming kan forarsake for tidlig gjengesvikt eller gjgre at
heytrykks monteringer deles ved trykk som er lavere enn de nominelle kapasitetene.

Trekk til mutrene pa tilkoblingene til hydraulikkslangene.

Kontroller at hydraulikkslangen og tilkoblingene ikke skades.

Hydraulikkolje:

« Bruk klasse 46 standard mineralolje eller syntetisk olje. Se til at du kun bruker ren olje og pafyllingsutstyr.

Oljearbeidstemperaturen skal vaere mellom 20-40 °C (68-104 °F) over omgivelsestemperaturen.

Ved arbeidstemperatur ma oljeviskositeten vaere innenfor de foretrukne grensene.

Maskinen ma ikke brukes hvis oljens viskositet ikke holder seg innenfor det tillatte omradet, eller hvis arbeidstemperaturen til oljen ikke faller mellom 20 °C (68
°F) og 70 °C (158 °F).

Maksimal oljetemperatur: Oljetemperatur ma ikke overskride 70 °C (158 °F),

Hydraulisk kontroll og tilkoblinger
« Setall.

Smgring
motor
= Bruk et trykkluftsmeremiddel med SAE #10-olje, justert til to (2) draper per minutt.
Anbefalt smgremiddel: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.121) P/N: CA149661
- 20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046
- 1gal (3.81) P/N: P089507

Slanger og tilkoblinger

Spesifikasjoner for hydraulikkslangene (trykk/flyt) og koblinger:

Bruk kun slanger og koblinger som anbefales av Titan.

Se til at verktgyet du planlegger a bruke er kompatibelt med pumpemodellen som brukes.

Kontroller "Tekniske data" i denne instruksjonsboken og sammenlign flythastigheten med de tekniske spesifiksjonene i instruksjonsboken for maskinen.
Hvis hydraulikkslangen noen gang skulle briste eller sprekke, sla av pumpen umiddelbart. Gjer aldri forsek pa & gripe en lekkende slange under trykk med
hendene dine. Kraften til hydraulikkvaesken som kommer ut, kan forarsake alvorlige og permanente personskader.

Unnga eventuelle forhold som kunne skade slangen og forringe pumpens eller ventilens ytelse. La aldri slangen knekkes, vris, krolles eller bayes sa stramt at
oljeflyten i slangen blokkeres eller reduseres. Dette kan skade slangen og muligens fere til alvorlig skade pa personer som jobber i umiddelbar naerhet.
Ikke utsett slangen for noen potensiell fare (f.eks. brann, ekstrem varme eller kulde, kraftige stet eller skarpe overflater) som kan gjere at slangen sprekker
eller blir svak. Inspiser slangen for tegn pa slitasje regelmessig. Bruk aldri en defekt slange med noe trykksatt utstyr.

Mal aldri slangen eller koblingene.

Slangemateriale og koblingsforseglingene ma vaere kompatible med den brukte hydraulikkveesken.

Tilkoblingsslanger

Sla av pumpen ved hjelp av den sorte knappen pa fiernkontrollen.

Se til at koblingene er rene og kan betjenes.

Fest returslangen og mateslangen.

Start motoren og kjer kraftpakken for a fylle hydraulikkretsen. Kontroller hydraulikkkoljenivaet

Frakoble slanger

Trekk sylinderen helt tilbake og fiern trykket i hydraulikksystemet ved & slippe den hvite knappen pa fiernkontrollen for frakobling av hydraulikkslangen

Sla av pumpen ved hjelp av den sorte knappen pa fiernkontrollen.

Fjern mateslangen og returslangen.

Koblingene lases opp ved a flytte mansjetten tilbake pa koblingen.

Slangelengde

Bruk kun slanger som anbefales av Titan.



4.

5.

TRANSPOR

Se til at pumpen er sikret under transport

Se til at pumpen star oppreist under transport og laftet med godkjent Iafteutstyr.
Tem tanken for transport.

DRIFT

ADVARSEL: Ufrivillig start

Ufrivillig start av pumpen kan forarsake skade.

Hold hendene borte fra start- og stoppenheten inntil du er klar til & starte pumpen.
Leer hvordan pumpen slas av i en ngdsituasjon.

Leer hvordan pumpen slas av i en ngdsituasjon.

Stopp pumpen umiddelbart i alle tilfeller ved strembrudd.

| drift

De folgende kontrollene ma utferes for start, hver gang du bruker pumpen.

Rengjer alle sikkerhetsetiketter. Skift ut eventuelle etiketter som mangler eller som ikke kan leses.
Se til at verktgyet er tilkoblet. Hydraulikkpumpen mé ikke betjenes uten slanger og verktay tilkoblet.
Inspiser kraftpakken og slangene generelt for tegn pa skad

Fjern smuss og rester spesielt fra forbindelsene og kjelesystemene.

Kontroller for oljelekkasjer under kraftpakken.

Se til at hydraulikkoblingene er rene og fullstendig mulige & betjene.

Kontroller hydraulikkoljenivaet og fyll pa ved behov.

Kontroller pumpen, fiernkontrollen og hydraulikkslangen for tegn pa skade.

Kontroller at alle kabler er intakte og i bra tilstand.

Koble til dobbeltslangene og kontroller alle systemmonteringer og tilkoblinger for & se til at de er tette
Koble til fiernkontrollenheten.

Se til at trykkontrollventilen er stilt pa null ved & rotere den fullstendig mot klokka.

Se til at ethvert verktoy du planlegger & bruke er kompatibelt med kraftpakkemodellen som brukes.
Den ferste gangen kraftpakken startes med nye slanger, vil disse ta omtrent 1,5 liter (0,4 US gal) olje for & fylle opp. Tilsett denne oljemengden etter farste
oppstart.

Start og stopp

IRURURCROR e
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Starte motoren

Koble til den strgmforsyningen.

Verktayet trykksettes ved & holde nede den hvite knappen og frigjares for trykk ved & slippe den.
Trykk og slipp den hvite knappen pa fiernkontrollen for 8 STARTE PUMPEN.

Luft pumpen for & sikre at luften temmes fra systemet. Gjor dette ved & apne momentkontrollventilen helt mot klokka, og mens motoren er i gang, hold den
hvite knappen ned i 15-20 sekunder, slipp og gjenta.

Momentinnstilling:

Foreta disse justeringene F@R du setter momentngkkelen pa mutteren eller bolthodet.

Se momentngkkeloversikten for & ha trykkmengden som kreves for & produsere gnsket moment
Trykk og hold den hvite knappen for & fere stempelet frem

Mens knappen holdes, drei langsomt trykkventilen (med klokka) for & gke trykket pa maleren.

Stopp nar det gnskede trykket vises pa maleren, og slipp knappen.

Gjenta A for & se trykket p4 maleren.

Hvis trykket pa maleren ikke er riktig, gjenta trinn B til D.

Nar gnsket trykk har blitt nadd, trekk til lasemutteren pa trykkventilen.

Du kan sette verktgyet pa mutteren og kjere pumpen

Stoppe pumpen

Se til at det ikke er noe trykk i linjene:

Sla av pumpen ved bruk av den svarte knappen pa fiernkontrollen.

sla av Iufttilferselen

Nar du tar en pause

Under alle pauser ma du plassere maskinen pa en slik mate at det ikke er noen risiko for at den skal startes utilsiktet. Se til & plassere maskinen pa bakken,
slik at den ikke kan falle.

Sla av stremmen hvis du tar en lengre pause eller nar du forlater arbeidsplassen.

. VEDLIKEHOLD

Regelmessig vedlikehold er et grunnleggende krav for fortsatt sikker og effektiv bruk av maskinen. Falg vedlikeholdsinstruksjonene naye.

ADVARSEL:

lufttilforsel ma kobles fra for det utferes vedlikehold eller reparasjoner. Utfer aldri vedlikehold mens kraftpakken er i drift

For du starter vedlikehold pa maskinen, rengjer den for 4 unnga eksponering overfor farlige stoffer.

Bruk kun autoriserte deler Enhver skade eller feilfunksjon forarsaket av bruken av uautoriserte deler, dekkes ikke av garanti eller produktansvar.
Ved rengjering av mekaniske deler med lasemiddel, folg aktuelle helse- og sikkerhetsforskrifter og se til at det finnes tilfredsstillende ventilasjon.
For storre service pa maskinen, ta kontakt med narmeste autoriserte verksted.

Etter hver service kontroller at maskinens vibrasjonsniva er normalt. Hvis ikke, ta kontakt med narmeste autoriserte verksted.



Frekvens Kontro

Hver dag Rengjer og inspiser maskinen og dens funksjoner hver dag for du
begynner arbeidet.

Gjennomfgr en generell inspeksjon for lekkasjer og skade og slitasje.
Skift skadede deler umiddelbart

Skift ut slitte komponenter i tide.

Bruk aldri utstyret hvis du har mistanke om at det er skadet

Utstyret ma aldri slas eller misbrukes

Se til at alt pafestet og relatert utstyr, slik som slanger og koblinger er i
god stan

Kontroller hydraulikkoljenivaet

Kontroller hydraulikkoblinge

Kontroller hydraulikkfilter.

Alle festeinnretninger og andre gjengede komponenter skal trekkes til.
Kontroller stramming pa mutre, bolter, skruer og slangekoblinger etter
noen dagers drift og deretter i samsvar med vedlikeholdsprogrammet.
TITAN maélere er veeskefylt. Hvis dette vaeskenivaet skulle falle, indikerer
dette ekstern lekkasje, og utskiftning er nadvendig. Hvis maleren skulle
fylles med hydraulikkolje, indikerer det intern feil, og den ma kasseres

Hver 15. time

Rengjere tanken

Skift hydraulikkoljen hvis du jobber i et stavet milja.

Skift hydraulikkoljen

Hvis det kreves ekstra olje, bruk kun hydraulikkolje i hoy klasse, slik som
Titan 46.

Rengjere tanken

Hver 40. time eller hver 6. maned

Hvert ar
Hvert 2. ar

Motorakselen og lagrene ber skylles og smere

Pumpen skal overhales hvert 2. ar. Dette kan gjores av TITAN eller av et
kvalifisert hydraulikkservicesenter.

7. BORTSKAFFING

« En brukt maskin ma behandles og bortskaffes pa en slik mate at mest mulig av materialet kan resirkuleres og at eventuell negativ miljgpavirkning holdes sa
liten som mulig.

« For en brukt maskin skrotes, ma den temmes og rengjeres for all hydraulikkolje. Resterende hydraulikkolje ma bortskaffes, og enhver negativ miljgpavirkning
ma holdes sa liten som mulig.

8. LAGRING
« Kontroller at maskinen rengjeres godt for den settes bort for lagring
« Lagre maskinen pa et tort sted.
« Oppbevar maskinen og verktgyet pa et trygt sted, utilgjenglig for barn og innelast.
9. SAMSVARSERKLARING
Vi: Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA
Maskintype: Pneumatisk hydrauliske pumper
Erkleerer at produktet/produktene: EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4
Serienummer: From 000001 to 999999

Produktets opprinnelse : Germany
er i overensstemmelse med kravene i direktiver vedr. tilnaermelse mellom medlemslandenes lover for: «<Maskiner» : 2006/42/EC (17/05/2006)
Harmoniserende standarder som er anvendt: EN ISO 4413-2010, EN ISO 12100-2010, EN 809-2010

Utsteders navn og stilling : Pascal Roussy (R&D Manager)
Sted og dato : Saint-Herblain, 04/07/2015

Teknisk fil er tilgjengelig fra EU-hovedkontoret. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC
Med enerett. Uautorisert bruk eller ettertrykk av innholdet eller deler av dette, er forbudt. Dette gjelder szerlig varemerker, modellbetegnelser, delenumre og tegninger. Bruk
bare originaldeler. Skade eller funksjonsfeil forarsaket av at det er brukt uoriginale deler dekkes ikke av garantien eller Chicago Pneumatics produktansvar.

Opprinnelige instruksjoner



EXA series

@ Suomen kieli (Finnish) Pneumaattiset Hydraulic Pumps

1. TEKNISET TIEDOT
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Loa Adnenpaine dB(A), K , = K, = 3 dB Epavarmuus.

Melupaasto- ja varahtelyvakuutus
limoitettu aanentehotaso Lw on EN ISO 3744 mukainen direktiivin 2000/14/EY mukaisesti. Adnenpainetaso Lp on EN ISO 11201, EN 500-4:2011 mukainen.
Nama ilmoitetut arvot saatiin laboratorion tyyppitesteissa ilmoitettujen direktiivien ja standardien mukaisesti ja niita voidaan vertallla 'samojen direktiivien ja

standardien mukaan testattujen muiden tyokalujen ilmoitettuihin arvoihin. Nama iimoitetut arvot eivat sovellu kaytettavaksi ri arvioinnissa ja yksittaisilla
tyopaikoilla mitatut arvot voivat olla suurempia. Yksittdisen kayttajan kokemat todelliset altistumisarvot ja haittojen riskit ovat yksildllisia ja ne riippuvat siitéd miten
kayttaja tydskentelee, kéytettavasta materiaalista, altistumisaj kayttajan fyysisesta kunnosta seka koneen kunnosta. Chicago Pneumatic Tool Company
LLClia ei voida pitad vastuussa seurauksista, jotka aiheutuvat kun iimoitettujen arvojen sijaan kaytetaan todellista altistumista t arvoja yk

riskinarvioinnissa ja ty6tilanteessa, joihin Chicago Pneumatic Tool Company LLCI ei voi vaikuttaa.

N

. KONEEN TYYPPI (TYYPIT)

Tama tuote on tarkoitettu hydrauliseen momenttiavainkayttéon..
Kéaytetaan vain Titan hydraulitydkalujen kanssa. Kaytté muuhun tarkoitukseen on kielletty. Vain ammattikayttoon.

w

. ASENNUS:

VAROITUS: Hydrauliletkujen piiskautumisvaara

Paineenalaiset hydrauliletkut voivat piiskautua hallitsemattomasti kayttajaa kohti ruuvien ollessa 6ysésti kiinni tai irronneet.

Piiskautuva ja sinkoileva hydrauliletku voi aiheuttaa vakavia tapaturmia.

Varmista ennen pumpun kayttoa, ettd kaikki letkuliitokset ovat kirealla - kayta liitoksien kiristamiseen oikeaa, tarkoitukseen soveltuvaa tyokalua.

Ala ylikirista litoksia. Liitokset on kiristettava luotettavaksi ja vuodottomaksi. Ylikiristys voi aiheuttaa pysyvia kierrevaurioita tai korkeapainekiinnikkeiden
vaurioitumisen niiden nimellistehoa alemmalla paineella.

Kiristé hydrauliletkuliitosten mutterit.

Tarkasta, ettei hydrauliletkussa tai liitoksissa ole vaurioita.

Hydraulidljy:

« Kayta 46 asteen standardia mineraali- tai synteettista ljya. Varmista, ettd kayttamasi oljy ja tayttolaitteisto on puhdas.

« Oljyn kayttslampétilan taytyy olla 20-40 °C (68-104 °F) ympéristén lampétilan ylapuolella.

« Kayttolampdatilassa taytyy oljyn viskositeetin olla etusijalle asetettujen rajojen puitteissa.

« Konetta ei saa kaytf os Oljyn viskositeetti putoaa pysyvasti alle sallitun rajan, tai jos 6ljyn kayttdlampétila ei laske 20 °C (68 °F) ja 70 °C (158 °F) valilla.
« Oliyn maksimilampétila: Oljyn lampétila ei saa ylittaa 70 °C (158 °F).

Hydraulinen kaytto ja liittimet
« Katso kuvia.

Voitelu

« Kayta iimajohtovoitelijaa SAE #10 6ljylla, sdadettyna kahteen (2) tippaan minuutissa.
Suositeltu voiteluaine: CP Oil PROTECTO-LUBE

-4 0z (0.121) P/N: CA149661

- 20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046

- 1gal (3.8]) P/N: P089507

Letkut ja liittimet

Hydrauliletkujen ja liittimien tekniset tiedot (paine/virtaus):

Kayta ainoastaan Titanin suosittelemia letkuja ja liittimia.

Varmista, etta kayttamési tydkalu on yhteensopiva kéytettadvéan pumppumallin kanssa.

Tarkasta kayttéohjeesta kohta "Tekniset tiedot" ja vertaa kayttéohjeessa ilmoitettua virtausm: a koneeseen.

Sammuta pumppu valittdmasti jos hydrauliletkuissa on halkeamia tai repedmia. Al4 yrita tarttua kasillasi paineenalaiseen vuotavaan letkuun. Vuotavan
hydraulidljyn voima voi aiheuttaa vakavia ja pysyvia tapaturmia.

Vilta tilanteita, mitka voivat aiheuttaa hydrauliletkuihin kohdistuvia vaurioita ja heikentéa pumpun tai venttiilin suorituskykya. Ald koskaan paasté letkua
vaantymaan, kiertymaan tai taipumaan niin, etta letkussa oleva 6ljyvirtaus tukkiutuu tai heikkenee. Tdma voi aiheuttaa letkuvaurion ja mahdollisesti aiheuttaa
vakavia tapaturmia pumpun valittémassa laheisyydessé tyoskenteleville henkildille.

Ala altista letkua mahdollisille vaaratilanteille (esim. tulipalolle, &arimmaiselle kylmyydelle tai kuumuudelle, raskaille iskuille tai teraville pinnoille), mika voi
aiheuttaa letkun puhkeamisen tai heikkenemisen. Tarkasta letku saannéllisesti kulumisen varalta: Ald koskaan kayta viallista letkua mink&an paineenalaisen
laitteen kanssa.

Ala maalaa letkua tai liittimia.

Letkumateriaalin ja liittimien tiivisteiden taytyy olla yhteensopivia kaytettavan hydrauliéljyn kanssa.

Liitosletkut

Sammuta pumppu kayttamalla mustaa painiketta kaukosaatimesta.

Varmista, etta liitokset ovat puhtaat ja kayttkunnossa.

Kiinnita poisto- ja syéttolinjan letkut.

Kéaynnistd moottori ja akku hydraulipiirin tayttamiseksi. Tarkasta hydrauliéljyn pinnantaso.

Letkujen irrotus

Veda sylinteri taysin sisaén ja vapauta hydraulijarjestelman paine painamalla kauko-ohjaimen valkoista painiketta ennen hydrauliletkujen irrottamista.
Sammuta pumppu kayttamalla mustaa painiketta kaukosaatimesta.

Irrota sy6tto- ja paluulinjan letku
Liittimet ovat avattavissa siirtdmalla liittimen kauluslaippaa taaksepain.
Letkun pituus

Kayta vain Titanin suosittelemia letkuja.




4. KULJETUS

« Varmista, ettd pumppu on kiinnitetty huolellisesti kuljetuksen ajaksi.

« Varmista, ettd pumppu on pystysuorassa asennossa kuljetuksen aikana ja nostettu paikalleen hyvaksyttya kuljetuslaitteistoa kayttamalla.
« Tyhjenna séilié ennen kuljetusta.

5. TOIMINTA

VAROITUS: Tahaton ja odottamaton kdynnistys
« Pumpun tahaton kaynnistyminen voi aiheuttaa tapaturmia.
« Pida kéatesi kaukana kaynnistys- ja sammutuslaitteesta kunnes olet valmis kdynnistamaan pumpun.
« Tutustu, kuinka pumppu sammutetaan
« Tutustu, kuinka pumppu sammutetaan hatatilanteessa.
« Sammuta pumppu valittdmasti kaikissa virransy6ton hairidtilanteissa.

Kaytts

Seuraavat tark on suori aina ennen pumpun kéyttéa ja kdynnistamista.

Puhdista kaikki varoitustarrat. Vaihda puuttuvat tai lukukelvottomat tarrat.

Varmista, etta tydkalu on liitetty paikalleen. Hydraulipumppua ei saa kayttaa iiman paikalleen liitettyja letkuja ja tyokaluja.
Tarkasta hydraulikoneikko ja letkut sdannéllisesti vaurioita vastaan.

Puhdista lika ja ja@mat erityisesti liitoksista ja jaéahdytysjarjestelmista.

Tarkasta, ettei hydraulikoneikon alapuolella ole &ljyvuotoja.

Varmista, ettd hydraulilitokset ovat puhtaat ja taysin kéyttokunnossa.

Tarkasta hydrauliéljyn pinnantaso ja liséa tarvittaessa.

Tarkasta pumppu, kauko-ohjain ja hydrauliletku vaurioita vastaan.

Tarkasta, etté kaikki johdot ovat ehjia ja hyvassa kayttokunnossa.

Liita kaksoislinjan letkut ja tarkasta kaikki jarjestelman liittimet ja litokset niiden tiiviyden varalta.

Liitd kauko-ohjainyksikko.

Varmista, ettd paineensaatdventtiili on asetettu nolla-asentoon kaantamalla sita taysin vastapaivaan.

Varmista, ettd miké tahansa kayttamasi laite on yhteensopiva kaytettavan hydraulikoneikon kanssa.

Kun hydraulikoneikko kdynnistetaan ensimmaisen kerran uusilla letkuilla, tayttdminen vaatii keskimaaraisesti 1,5 litraa 6ljya. Lisaa tama maa
méisen kayttédnoton jalkeen.

ya ensim-

Kaynnista ja sammuta

Moottorin kdynnistaminen

Liita virtajohto virransyotton.

Tyokalu on paineenalainen painamalla valkoista painiketta ja paine vapautetaan vapauttamalla valkoinen painike.
KAYNNISTA PUMPPU painamalla kauko-ohjaimen valkoista painiketta ja vapauttamalla se.

Suorita pumpun ilmaus jarjestelman iimanpoiston varmistamiseksi. Suorita tdmé avaamalla momentin saatéventtiilia taysin vastapai
kaynnissa painamalla valkoista painiketta alas noin 15-20 sekunnin ajan. Vapauta se tdman jalkeen ja toista toimenpide.
Momenttiasetus:

Suorita ndma saadot ENNEN kuin kéytat momenttiavainta mutterille tai pultille.

Katso momenttiavaimen kaaviosta vaadittava painemé&éra halutun momentin tuottamiseksi.

Paina valkoista painiketta mannan liikuttamiseksi.

Painikkeen painamisen aikana kierré hitaasti paineventtiilia (my6tapaivaan) paineen nostamiseksi mittarissa.

Pyséyta liike ja vapauta painike kun haluttu paine nakyy mittarissa.

Toista kohta A paineen néyttdmiseksi mittarissa.

Jos mittarissa nakyva paine ei ole oikein, toista kohdat B - D.

Kun haluttu paine on saavutettu, kirista paineventtiilin lukitusmutteri.

Nyt voit vaantaa muttereita tyokalulla pumppua kayttamalla.

Pumpun sammutus

Varmista, etta linjoissa ei ole painetta:

Sammuta pumppu painamalla kauko-ohjaimen mustaa painiketta.

Katkaise virransyotto:

Tauon aikana

Kaikkien taukojen aikana on kone sijoitettava niin, ettei sitd paase kaynnistamaan tahattomasti tai luvattomasti. Varmista, etté sijoitat koneen maahan niin,
ettei se paase kaatumaan.

Katkaise virransyottd pitempien taukojen ajaksi tai jos poistut tydpaikalta.

an ja moottorin ollessa
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. HUOLTO
Saanndllinen huolto on perusvaatimuksena koneen jatkuvan turvallisen ja tehokkaan kayton varmistamiseksi. Noudata huolto-ohjeita huolellisesti.
VAROITUS:

« Sahkojohto on irro pistorasi ennen minkain huolto- tai korjaustydn suorittamista. Ala suorita huoltotéité hydraulikoneikon ollessa
kédynnissa.

« Ennen koneeseen suoritettavan | yon aloit se vaarallisille aineiden altistumisen vélttamiseksi.

« Kayta vain hyvaksyttyja osia. Luvattomien osien kaytosta aiheutuvat vahingot tai toimintahairiot eivat kuulu takuun tai tuotevastuun piiriin.
* Jos mel osia puhdi: 1 livottimia kayttamalla, tarkoituksenmukaisia terveys- ja turvalli aarayksia on tava ja var
ilmanvaihdon riittavyys.

* Ota yhteys ldhimpaan valtuutettuun huoltoliikk koneen pédhuoltoa varten.

« Jokaisen huoltokerran jdlkeen on varmistettava, ettd koneen tirindataso on normaalin puitteissa. Jos ndin ei ole, ota yhteys lahimpaan valtuutettuun
huoltoliikkeeseen.



Taajuus Tarkastus

Péivittain Puhdista ja tarkasta kone ja sen toiminnot paivittain aina ennen tyon
aloittamista.

Suorita yleistarkastus vuotojen, vaurioiden ja kulumisen varalta.

Vaihda vialliset ja vaurioituneet osat valittomasti.

Vaihda kuluneet osat hyvissa ajoin.

« Ala kayta laitetta jos epailet sen olevan viallinen.

Ala kolhi laitetta tai kdyta sita vaarin.

Varmista, etta kaikki oheiset ja asiaan kuuluvat laitteet, kuten letkut ja
littimet ovat hyvasséa kéyttékunnossa.

Tarkasta hydrauliéljyn pinnantaso.

Tarkasta hydrauliliittimet.

Tarkasta hydrauliéljynsuodatin.

Kirista kaikki kiinnikkeet ja muut kierreosat.

Tarkasta muttereiden, pulttien, ruuvien ja letkuliittimien kireys muutaman
paivan kuluttua kayttéonotosta, ja taman jalkeen huoltokaavion mukaisella
tavalla.

TITAN -mittarit ovat nestetayttdisia. Jos tdma nesteen pinnantaso laskee,
kysymyksessa on ulkoinen vuoto jolloin vaihto on suoritettava. Jos mittari
on taytetty hydrauliéljylld, kysymyksessa on siséinen héirio ja se on
havitettava.

15 tunnin vélein

Puhdista séilié
Vaihda hydrauliéljy jos tydolosuhteet ovat pdlyiset.

Vaihda hydrauliéljy.

Jos 6ljyn lisddminen on valttamatonta, kayta ainoastaan korkea-asteista
hydrauliéljyd, esim. Titan 46.

Puhdista sailio

40 tunnin vélein tai puolivuosittain

Kerran vuodessa

Moottorin akseli ja laakerit tulee huuhtoa ja voidella.

Kahden vuoden vilein « Pumppu on huollettava kahden vuoden vélein. Tdmé voidaan suorittaa
joko TITAN:in, tai valtuutetun hydraulihuoltokeskuksen toimesta.

7. HAVITYS

« Kaytettyja koneita on késiteltéva ja havitettava tavalla, joka mahdollistaa materiaalien parhaimman mahdollisen kierratettavyyden, ja kaikki ymparistéon
kohdistuvat haitat on pidettava niin alhaisena kuin mahdollista.

« Kone on tyhjennettava ja puhdistettava kaikesta hydrauliéljystéd ennen sen havittamista. Jaljelle jaanyt hydrauliéljy on kerattava talteen ja kaikki ymparistdon
kohdistuvat haitat on pidettava niin alhaisena kuin mahdollista.

8. VARASTOINTI
« Tarkasta, ettd kone on puhdistettu oikein ennen sen varastointia.
« Sailyta konetta kuivassa paikassa.

« Pida kone ja tyokalut lukittuna luotett

ja turvalli p lasten ulottumattomissa.

9. VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Me: Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA
Koneen tyyppi (tyypit): Pneumaattiset Hydraulic Pumps
Vakuutamme, etta tuote (tai tuotteet): EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

Sarjanumerot: From 000001 to 999999
Tuotteen alkuperd : Germany

noudattaa neuvoston direktiiveja ja jdasenmaiden lainsaadantéa koskien koneita. : 2006/42/EC (17/05/2006)
sovellettavat harmonisoidut standardit: EN 1SO 4413-2010, EN 1SO 12100-2010, EN 809-2010

Julkaisijan nimi ja asema : Pascal Roussy (R&D Manager)
Paikka ja aika : Saint-Herblain, 04/07/2015
Tekniset tiedostot ovat saatavana EU-alueen paakonttorista. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain

- France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC
Kaikki oikeudet pidatetaan. Sisallon luvaton kaytto tai kopiointi kokonaan tai osittain on kielletty. Tama koskee erityisesti tavaramerkkeja, mallinimikkeitd, osanumeroita ja
piirustuksia. Kayta vain alkuperéisia varaosia. Takuu tai tuotevastuu ei kata vahinkoja, jotka ovat syntyneet kaytettdessa muita kuin alkuperéisia varaosia.

Alkuperaiset ohjeet



1.

DADOS TECNICOS

Portugués (Portuguese)

EXA series

Bombas pneumaticas Hidraulica

Dimensoes Pressao sonora Poténcia de Som
Peso sem ¢leo LxWxH L
. Press&o do ar de A Fluxo na fase oA Lun
Numero do canal trabalho Poténcia KW (Hp) 17213
Modelo @I" n
1 2 3 4 5 6 7
[Bar] [Hp] [V/min] [kg] cm]
! [Psi] IKW] [(pol/min)] [Ib] [polegadal [dB(A)] [dB(A)]

L, Pressao sonora dB(A), K , = K, = 3 dB Incerteza.

Declaragao de ruido e emissao de vibragdes

Nivel de poténcia acustica garantido de acordo com EN ISO 3744 de acordo com a diretiva 2000/14/CE. Nivel de pressao acustica Lp de acordo com EN ISO
11201, EN 500-4:2011. Os valores apresentados foram obtidos pelo teste de tipo laboratorial de acordo com a diretiva ou normas indicadas e séo adequados
para comparagao com os valores declarados de outras maquinas testadas de acordo com a mesma diretiva ou normas. Os valores apresentados ndo séo
adequados para utilizagdo em avaliagdes de risco e os valores medidos em locais de trabalho individual poderao ser superiores. Os valores de exposi¢édo real e
o risco de perigo experienciado por um utilizador s&o Unicos e dependem da forma de trabalho do utilizador, em que material a maquina é utilizada, assim como
do tempo de exposi¢do e da condigéo fisica do utilizador e do estado da maquina. Nés, Chicago Pneumatic Tool Company LLCI, ndo nos responsabilizamos
pelas consequéncias da utilizagao dos valores apresentados, em vez de valores que reflitam a exposi¢éo real, numa avaliagéo de risco individual no local de
trabalho sobre a qual ndo temos qualquer controlo.

2. TIPO(S) DE MAQUINA

Este produto foi concebido para operar chaves dinamomeétricas hidraulicas.
Apenas para utilizagdo com ferramentas hidraulicas Titan. Ndo é permitida qualquer outra utilizagdo. Apenas para uso profissional.

3. INSTALAGAO:

AVISO: tubo hidraulico a oscilar

Os tubos hidraulicos sob pressdo podem oscilar-se descontroladamente se os parafusos estiverem soltos ou forem soltos.

Um tubo hidraulico oscilante pode provocar varias lesdes.

Antes de utilizar a bomba, certifique-se de que todas as ligagdes do tubo estdo apertadas - utilize ferramentas adequadas para apertar as ligagdes.

Nao aperte demasiado as ligagdes. As ligagdes sé precisam ser bem apertadas e sem fugas. O aperto excessivo pode causar a falha prematura das roscas
ou a quebra dos encaixes de alta pressao a pressdes mais baixas do que as suas capacidades nominais.

Aperte as porcas nas ligagdes dos tubos hidraulicos.

Verifique se o tubo hidraulico e as ligagdes nao estao danificados.

Oleo hidraulico:

Utilize ¢leo sintético ou mineral padrao de grau 46. Certifique-se de que apenas utiliza éleo limpo e equipamento de enchimento.

A temperatura do 6leo deve estar entre os 20-40 °C (68-104 °F) acima da temperatura ambiente.

A temperatura de funcionamento, a viscosidade do 6leo deve estar nos limites preferiveis.

A maquina ndo deve ser utilizada se a viscosidade do dleo ndo permanecer no intervalo permitido ou se a temperatura de funcionamento do éleo néo for
entre 20 (68) e 70 °C (158 °F).

Temperatura maxima do 6leo: a temperatura do 6leo nédo deve exceder os 70 °C (158 °F).

Controlo hidraulico e conectores

Ver figuras.

Lubrificagédo

motor
Utilize um lubrificador de linha de ar com éleo SAE N.° 10, ajustado para duas (2) gotas por minuto.

Lubrificante recomendado: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.121) P/N: CA149661

-20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046

- 1gal (3.81) P/N: P089507

Tubos e ligagdes

Especificagoes dos tubos hidraulicos (pressao/fluxo) e acoplamentos:

Utilize apenas tubos e acoplamentos recomendados pela Titan.

Certifique-se de que a ferramenta que tenciona utilizar € compativel com o modelo da bomba utilizada.

Verifique os "Dados técnicos" neste livro de instrugdes e compare o caudal com as especificagdes técnicas no livro de instrugdes da maquina.

Caso o tubo hidraulico rebente ou rompa, desligue imediatamente a bomba. Nunca tente agarrar um tubo com fuga sob pressdo com as maos. A forga do
fluido hidraulico em fuga pode provocar lesdes graves e permanentes.

Evite quaisquer condi¢cdes que possam danificar o tubo e prejudicar o desempenho da valvula ou da bomba. Nunca deixe o tubo dobrar, torcer, enrolar ou
virar de tal forma que bloqueie ou reduza o fluxo de éleo. Pode danificar o tubo e possivelmente resultar em lesdes graves nas pessoas que trabalham nas
proximidades.

Néo sujeite o tubo a qualquer perigo potencial (por exemplo, incéndio, calor ou frio extremo, fortes impactos ou superficies afiadas) que possa romper

ou enfraquecer o tubo. Inspecione periodicamente o tubo em termos de sinais de desgaste. Nunca utilize um tubo defeituoso com qualquer equipamento
pressurizado.

Nunca pinte o tubo ou os acopladores.

O material do tubo ou as sedes do acoplador devem ser compativeis com o fluido hidraulico utilizado.

Ligar tubos

Desligue a bomba usando o botéo preto no controle remoto.

Certifique-se de que os acoplamentos estéo limpos e utilizaveis.

Ligue o tubo da linha de retorno e o tubo da linha de alimentagéao.

Arranque o motor e o gerador para encher o circuito hidraulico. Verifique o nivel de ¢leo hidraulico.

Desligar tubos

Retraia totalmente o cilindro e despressurize o sistema hidraulico ao soltar o botdo branco no controlo remoto antes de desligar a linha hidraulica.
Desligue a bomba usando o botéo preto no controle remoto.

Retire o tubo da linha de alimentag&o e o tubo da linha de retorno.

Os acoplamentos séo desbloqueados ao mover o aro de volta para o acoplamento.



Comprimento do tubo
« Utilize apenas tubos recomendados Titan.

4. TRANSPORTE

« Durante o transporte, certifique-se de que a bomba esta fixa.
« Certifique-se de que a bomba esta na vertical durante o transporte e que ¢ elevada com equipamento de elevagdo aprovado.
« Esvaziar o tanque antes do transporte.

5. OPERAGAO

AVISO: arranque involuntario
« O arranque involuntario da bomba pode provocar lesées.
+ Mantenha as maos afastadas do dispositivo de arranque e paragem até estar pronto a colocar a bomba em funcionamento.
« Aprenda a desligar a bomba numa situagédo de emergéncia.
« Aprenda a desligar a bomba numa situagdo de emergéncia.
« Pare a bomba imediatamente em todas as situagées de interrupgéo de energia.

Operar

As verificagdes seguintes devem ser efetuadas antes do arranque, sempre que utiliza a bomba.

Limpe todas as etiquetas de seguranca. Substitua as que faltarem ou forem ilegiveis.

Certifique-se de que a ferramenta esta ligada. A bomba hidraulica ndo deve ser operada sem os tubos e a ferramenta ligados.
Inspecione o gerador e os tubos em termos de sinais de danos.

Retire a sujidade e detritos, especialmente dos sistemas de ligagédo e arrefecimento.

Verifique a existéncia de fugas de 6leo sob o gerador.

Certifique-se de que os acoplamentos hidraulicos estéo limpos e totalmente utilizaveis.

Verifique o nivel de dleo hidraulico e adicione se necessario.

Verifique a bomba, o controlo remoto e o tubo hidraulico em termos de danos.

Verifique se todos os cabos estdo intactos e em boas condigdes.

Ligue os tubos de linha dupla e verifique se todos os encaixes e ligagdes do sistema para garantir que estdo apertados.

Ligue a unidade de controlo remoto.

Certifique-se de que a valvula de controlo da presséao esta a zeros ao roda-la totalmente para a esquerda.

Certifique-se de que qualquer ferramenta que tencione utilizar € compativel com o modelo de gerador utilizado.

A primeira vez que o gerador é arrancado com novos tubos, estes levardo aproximadamente 1,5 litros (1,4 galdes EUA) de 6leo até encher. Adicione esta
quantidade de 6leo no primeiro arranque.

Arranque e paragem

Arrancar o motor

Ligue a fonte de alimentagéo.

A ferramenta é pressurizada ao manter o botdo branco premido e despressurizada ao solta-lo.

Prima e solte o botéo branco no controlo remoto para ARRANCAR A BOMBA.

Purgue a bomba para garantir que o ar é purgado do sistema. Faga-o ao abrir a valvula de controlo de binario totalmente para a esquerda e com o motor em
funcionamento enquanto prime o botdo branco durante 15 a 20 segundos, o solta e repete.

Ajuste de binario:

Faca estes ajustes ANTES de colocar a chave dinamomeétrica na porca ou na cabega do parafuso.

Consulte a tabela da chave dinamométrica para obter a pressao necessaria para produzir o binario desejado.
Mantenha premido o botédo branco para fazer avangar o pistao.

Enquanto prime o botéo, rode lentamente a valvula de presséo (para a direita) para aumentar a press&o no medidor.
Pare quando a press&o necessaria for apresentada no medidor e solte o botéo.

Repita o passo A para ver a pressdo no medidor.

Se a pressdo no medidor ndo estiver correta, repita os passos B a D.

Assim que alcancar a pressao desejada, aperte a contraporca na valvula de pressao.

Pode colocar a ferramenta na porca e colocar a bomba em funcionamento.

Parar a bomba

Certifique-se de que néo ha pressao nas linhas:

Desligue a bomba utilizando o botéo preto no controlo remoto.

Desligue a alimentagao.

Quando fazer um intervalo

Durante todos os intervalos, devem colocar a maquina de modo a que néo haja o risco de ser arrancada sem inten¢&o. Certifique-se de que coloca a maqui-
na no ch&o para que nao caia.

Desligue a fonte de alimentagao num periodo de interrupgéo longo ou ao sair do local de trabalho.

cImoome

6. MANUTENGCAO
+ A manutencdo regular € um requisito basico para a utilizagdo continua, segura e eficiente da maquina. Siga atentamente as instru¢cdes de manutengéao.

AVISO:

« O fornecimento de ar deve ser desligado antes de executar pr di de 1¢a0 ou reparagao. Nunca efetue a manutengao quando o
gerador estiver em funcionamento.

« Antes de dar inicio @ manutengdo na maquina, limpe-a para evitar exposigdo a perig

« Utilize apenas pegas autorizadas. Quaisquer danos ou avarias provocados pela utilizagio de pegas ndo autorizadas nao estao abrangidos pela
garantia ou responsabilidade pelos produtos.

« Ao limpar as pegas mecanicas com solvente, cumpra os regulamentos de satde e seguranca apropriados e certifique-se de que a ventilagao é
satisfatoria.

< Para uma manutengéo séria da maquina, contacte a oficina autorizada mais préxima.
« Depois de cada manutencao, verifique se o nivel de vibragdo da maquina é normal. Caso contrario, contacte a oficina autorizada mais préxima.




Frequéncia Controlo

Todos os dias Limpe e inspecione a maquina e as respetivas fun¢des todos os dias
antes de iniciar o trabalho.

Efetue uma inspecéo geral em termos de fugas, danos e desgaste.
Mude imediatamente as pegas danificadas.

Substitua os componentes gastos atempadamente.

Nunca utilize o equipamento se suspeitar que esta danificado.

Nunca bate nem utilize o equipamento de forma abusiva.

Certifique-se de que todo o equipamento ligado e relacionado, tal como
tubos e acoplamentos, esta em boas condigdes.

Verifique o nivel de éleo hidraulico.

Verifique os acoplamentos hidraulicos.

Verifique o filtro hidraulico.

Todos os fixadores e outros componentes roscados a serem apertados.
Verifique o aperto das porcas, parafusos, e encaixes de tubo apds alguns
dias de operagdo e posteriormente de acordo com o calendario de
manutencéo.

Os medidores TITAN s&o cheios com liquido. Caso este nivel de liquido
desca, indica fuga externa e é necessario proceder a substituicdo. Caso
o medidor encha de 6leo hidraulico, indica avaria interna e deve ser
eliminado.

A cada 15 horas Limpar o tanque

Mude o 6leo hidraulico se estiver a trabalhar num ambiente empoeirado.

Mude o 6leo hidraulico.

Se for necessario 6leo adicional, utilize apenas hidraulico de alto nivel
como Titan 46.

Limpar o tanque

A cada 40 horas ou a cada 6 meses

Todos os anos O eixo do motor e rolamentos deve ser lavado e lubrificado.

A cada 2 anos A bomba deve ser revista a cada dois anos. Pode ser feito pela TITAN ou

por um centro de assisténcia hidraulica qualificado.

7. ELIMINAGAO

« Uma maquina utilizada deve ser tratada e eliminada de modo a que a maior parte possivel do material possa ser reciclado e que o impacto negativo no
ambiente seja o mais baixo possivel.

« Antes de uma maquina utilizada ser eliminada, o 6leo hidraulico deve ser esvaziado e a maquina limpa. O ¢leo hidraulico restante deve ser depositado e o
impacto negativo no ambiente deve ser o mais baixo possivel.

8. ARMAZENAMENTO

« Verifique se a maquina esta bem limpa antes de a armazenar.

« Armazene a maquina num local seco.

« Mantenha a maquina e as ferramentas num local seguro, fora do alcance de criangas e bloqueada.

9. DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Nos : Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA
Tipo(s) de maquina: p ati Hidrauli
Declaramos que o(s) produto(s): EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

Nuamero de série: From 000001 to 999999

Origem do produto : Germany

esta em conformidade com os requisitos da Directiva do Conselho, referente as legislagdes dos Estados-Membros relacionados com : "Maquinaria" : 2006/42/EC
(17/05/2006)

normas harmonizadas aplicaveis: EN 1ISO 4413-2010, EN ISO 12100-2010, EN 809-2010

Nome e cargo do emissor : Pascal Roussy (R&D Manager)

Local e Data : Saint-Herblain, 04/07/2015

Ficheiro técnico disponivel na sede da UE. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC

Todos os direitos reservados. E proibido o uso ndo autorizado, qualquer que seja o fim, assim como a copia total ou parcial. Isto aplica-se particularmente a marcas
comerciais, denominagdes de modelos, niimeros de pecas e desenhos. Utilize somente pegas autorizadas. A Garantia ou a Responsabilidade pelo Produto ndo cobrem
danos ou o mau funcionamento

Instrugdes Originais



@ - © Greak EXA series
nvika (Greek) MveupaTikoi USPAUAIKEG aVTAIEG

1. TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

. . AigoTaon HxnTikA Triean Hxnriki 10x0g
Bapog xwpig Aadi LxWxH L
S L
. . Epyacia migon Tou . Pon oTo 016310 PA WA
Ap1Bu6G kavaAiol aépa loxug KW (Hp) 1213
Movtého @I" n
1 2 3 4 5 6 7
Mrap) Hp] e kgl fom]
/ 1Psi] KW) [(K:fﬁéggu/ fib] fivroa] [dB(A)] [dB(A)]

LpA HxnTikn iean dB(A), KpA = K, = 3 dB ABeBaiotnra.

AnRAwon AXOU Kal EKTTOUTTH KPASATHWV

Eyyunpévo emimedo 10x00g Axou Lw kard EN ISO 3744 gUpewva pe Tnv odnyia 2000/14/EK. Emimedo ieang rixou Lp kard EN ISO 11201, EN 500-4:2011.
AuTEG 01 SnAoUpEVES TIMEG ANPBNKav aTTd SOKIPEG EPYATTNPIAKOU TUTTOU GUMQWVA LE TIG SNAWHEVN 0dnyia r) Ta TTPOTUTTA Kal gival KATAAANAEG yia aUyKpian pe
TIG GNAOUPEVEG TINEG GAAWY PNXAVNHATWY TTOU SOKIPACTNKAY OUHQWVA HE TNV idia odnyia n Ta idia TTpoTuTTa. AuTéG of SNAOUHEVES TILEG BEV Eival ETTAPKEIG yia
XPNan ge agloAoyNaEIG KIVOUVOU Kal OI TIPEG TTOU HETPOUVTAI OE TUYKEKPIPEVOUG XWPOUG £pYadiag eVOEXETAl va gival UPNAOTEPES. OI TTPAYPATIKES TIUEG €KBETNG
Kal o Kivduvog BAGBNG TTou BiwveTal atrod Tov KABe XpriaTn eival Jovadika Kal EEapTWVTal atrd Tov TPOTTO HE TOV OTToi0 EpYAdeTal 0 XPriatng, To UNIKO 0To OTToio
XPNOIHOTTOIEITAI TO UNXAVNUA, KABWGS Kal aTro Tn SIAPKEIR €KBETNG KAl TN QUOIKN KATAGTATN Tou XPRaTn, aAAd Kal TNV KATAaTaan Tou pnxaviparog. H Chicago
Pneumatic Tool Company LLCI dev propei va BgwpnBei utreUBuvn yia TIG GUVETTEIEG ATTO TN XPAON TWV dNAOULEVWY TIHWY avTi TWV TILWY TTOU avTIgTOIXOUV aTNV
TIPAYHATIKA €KBETN, O€ pIa ATOMIKN agloAOyNnan KIVOUVOU O€ KATAOTAON XWPOU EPYATiag OTToU BEV EXEI KAVEVAV EAEYXO.

2. TYNOZ(Ol) MHXANHMATQN
« AuTO TO TTPOIOV gival OXEDIQTUEVO YIa XEIPIOHO USPAUAIKOU KAEIBIOU GUTQIENG.
« Ta xprion povo pe Ta udpaulikd epyaAeia Titan. Aev emTpemeTal Kapia dAAn xenon. MNa emayyeApaTikig xpron povo.

3. EFKATAZTAZH:

MPOEIAOMNOIHZIH: EkTiIvaoo6uevog udpaulikég cwAnvag

« O1 udpauAikoi CWARVES UTTO Trieon PTTOPET va ekTivaxBoUv avegEAeyKTa O TTEPITITWAONG TToU o1 Bideg EeTi§ouV pOVES Toug 1} Adyw avBpwITIvNG TTapéuBaang.

« 'Evag eKTIVAOTOHEVOG CWANVAG PTTOPEI VA TTPOKAAETEI CORAPO TPAUUATIOHO.

= Mpiv xeipioTeite TNV avtAia, BeBaiweite 0TI OAEG 01 TUVEETEIG TWARVWY €ival OQIXTA TOTTOBETNHEVEG - XPNOIMOTTOINOTE Ta KATAGAANAG epyaAeia yia va OQIgeTe TIG
OuvBEaEIG.

* Mn ogiyyeTe TIG guVOEDEIG UTTEP TOU SEovToG. MPETTEl va OQIgETE TIG TUVBETEIG TOOO WOTE Va gival aoPaleig kai va pnv £xouv diappory. H utrepBoAikr) auo@ign
HTTOPEI va TTPOKAAETE! TIPOwPEN BAGRN TOU TTTEIPWHATOG 1} TOV DIAXWPITHO TWV TUVIETHWY UYNANG TTIETNG OF TTIETEIG XAUNAOTEPEG ATTO TIG EKTIHOUHEVES
BUVaTOTNTEG TOUG.

* ZQigTe To TTAGINADIA OTIG CUVBETEIG TWV USPAUAIKWY CWARVWY.

« EAéygre 0TI 0 UBPAUAIKOG CWARVAG Kal OF GUVSETEIG BV £XOUV UTTOOTET {NpId.

Y3pauAiké Aadi:

* XpnaigotroiaTe TUTTIKO PETAAAIKO 1} GUVBETIKO AddI BaBpoU 46. BeBaiwbeite 6T xpnoipoTToleite povo kabapd Aad! Kal €§0TTAITUO TTARpWONG.

« H Beppokpaaia Asitoupyiag Tou Aadiou TTpETTel va KupaiveTal peTagu 20 kai 40°C (68-104°F) ravw atré T Beppokpadia dwpariou.

« e Beppokpaaia Aerroupyiag, To 1IEwdEG Tou AadIoU TTPETTEN VO KUHAIVETAI EVTOG TWV TTPOTIHWHEVWY OPiWV.

* To pnydavnua Sev TTPETTEN va XPNOIPOTTOIEITAl EQV TO IEWOEG TOU AadIoU deV TTAPAEIVEI EVTOG TOU TTPOTIHWHEVOU £UPOUG, 1 £dv N Beppokpaaia AeiToupyiag Tou
AadioU Sev méoel KaTw ard 20°C (68°F) ka1 70°C (158°F).

« MéyioTn Beppokpaaia Aadiou: n Beppokpacia Aadiol dev TpéTel va utrepPaivel Toug 70° C (158°F),

Y&pauAikog EAeyxog Kai gUvdeo oI
« BA. oxipara.
Aitravon
KIVNTRpag
« Xpnaigotroiate ouakeun Aitravang aépa pe Add1 SAE #10, puBuiopévn ag pory dUo (2) aTaydvwy ava AeTTo.
ZuvioTwpevo AirravTiko: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.121) P/N: CA149661
- 20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046
- 1gal (3.8]) P/N: P089507

ZwANVEg Kal CUVBETEIG

Mpodiaypagég Twv uSpauAikwv cwARVWY (TTieon/pon) Kai Twv ouleugewv:

Na XpnoIHOTIOIEITE HOVO TOUG TTPOTEIVOEVOUG TWANVES Kal duleugels amd Ty Titan.

BeBaiwbeite 0TI TO EpyaAeio TTOu TXEDIAETE VO XPNOIUOTIOINTETE Eival TUPPBATO PE TO HOVTEAO TNG AVTAIQG TTOU XPNTIHOTTOIEITAl.

EAéygre Ta "Texvikd Aedopéva" ae auTd To YXEIPIDIO KAl GUYKPIVETE TNV TIUA POAG HE TIG TEXVIKEG TTPOSIAYPAPES TOU EYXEIPISIOU YIa TO UnXavnua.

Ze TEPITITWAN €KPNENG 1 Bpauang evag udPAUAIKOU CWANVA, ATTEVEPYOTTOINTTE APETWS TNV avTAia. Mnv ETTIXEIPAOETE TTOTE VA TIIATETE £vav TWARVA TToU
£xel dlappor| Kal BpigkeTal UTTO Triean pe Ta xépia aag. H dUvaun Tou udpauAikoU uypou TTou JIaPEVYE! PHTTOPET VA TIPOKAAETEI TOBAPO Kal averravopdwTo
TPAUHATIOHO.

ATtro@UyeTE oTroIadATTIOTE GUVONKN Ba pTTOpPoUTE va TTpokaAéael BAABN aTov owAfva f va TTpokaAéael {npid atnv amodoan Tng avTAiag i g BaABidag. Mnv
aQrvete Tov owAnva va TUAIXBEi, cuaTpagei, ayoupwael 1) KaPPOei TTOAU OQIXTA WOTE va TTapePTTOdIOTE 1) PEIwBET N por} Tou Aadioy £vTog Tou dwAva. Auto
HTTOopEi va TTpokaAéael BAGRN oTov OwARVa Kal VOEXOHEVWG VA TIPOKAAETEI TOBAPO TPAUUATIOUO T€ ATOHA TTOU £PYACOVTal OTO GPETA KOVTIVO TTEPIBAAAOV.
Mn B¢aete Tov owArva og o1ToIovONTToTE TOAVS KivOUVO (TT.X.: QWTIA, UTTEPBOAIKA BepdTNTA R YUEN, Bapu XTUTTNHA 1) IXUNPEG ETTIQAVEIEG) TTOU PTTOPET va
TIPOKaAETEl Bpauan ) ammroduvapwaon Tou owAnva. Na SiagdyeTte TePIOBIKOUG EAEYXOUG OTOV TWARVA yia TUXOV anuddia @Bopds. Mn XpnoIUOTIOIEITE TTOTE
EAATTWHATIKO CWARVA PE OTTOIOVONTTOTE UTTO TTiEDN £EOTTAITHO.

Mn BdgeTe TTOTE TOV CWARVA 1} TOUG CUVSETHOUG.

To UAIKO TOU CwARVa Kal Ta TIWHATA TV CUZEVEEWY TTPETTEN Va €ival TUPBATA PE TO USPAUAIKO UYPO TTOU XPNJIHOTTOIEITAl.

Zuvdedpevol wANRveg

ATrevepyoTTOINGTE TNV AVTAIC XPNOIHOTTOIVTAG TO HOUPO KOUMTT OTO TNAEXEIPIOTAPIO.

BeBaiwbeite o1 gUleUEEIS ival KABAPEG Kal PTTOPOUV VA AEITOUPYHTOUV.

ZUVOETTE TOV CWANVA YPAPUNG ETTIOTPOPAG KAl TOV GWARVA YPOHUNAG TPOPOd0aiag.

ZEKIVATTE TOV KIVNTAPQ Kal BETTE TO TTAKETO TPOYOSOTiag yia va TTpayparotroindei TTApwan Tou uSPauAIKoU KUKAWHATOG. EAEYETE TO €TTiTred0 TOU USPAUAIKOU
Aadiou



ATrooUvdeon TwV CWARVWV

AvagupeTe TTARPWG ToV KUAIVOPO Kal EKTOVWATE TNV TTETN aTTO TO USPAUAIKO GUCTNHA AQAVOVTAG TO AEUKO KOUUTT OTO TNAEXEIPIOTAPIO TTPIV TNV ATTOCUVSEDTN
NG USPAUAIKAG YPaPHAG

ATTEVEPYOTTOINGTE TNV AVTAIC XPNOIMOTTOIWVTAG TO HAUPO KOUMTT OTO TNAEXEIPIOTAPIO.

A@aipéaTe TOV CWARVA YPApPRG TPOPOSOTiag Kal TOV CWARVA YPAPUNG ETTICTPOPNAG.

O1 0UZEUEEIG EEKAEIBWVOVTAI PETAKIVWVTAG TO TIEPIAGIHO TTioW aTn gUeuEn.

Mrkog cwAnRva

Na XpnoIHOTIOIEITE HOVO TOUG TTPOTEIVOPEVOUG TWwANVES aTTo Tnv Titan.

&

META®OPA

Kard mn petagopd, BeBaiwbeite o1 avtAia gival ac@aliguévn.

BeBaiwbeite 611 N avtAia gival g 6pBia BETN KATA TN HETAPOPE KAl AVUYPWVETAI HE EYKEKPIEVO EEOTTAICHO avUPwong.
« AdeiaaTe Tn Seapevi TTPIV atTd T HETAPOPA.

. AEITOYPTIA

MPOEIAOMOIHZH: AkoUaoia évapén

H akouaia évapgn TG avTAiag PTTOpEi va TTPOKAAETE! TPAUPATIOHO.

KpatioTe 1a xépia oag HaKpId aTrd TN UOKEUN Katd TV évapgn Kai SIOKOTTH, HEXPI VA EI0TE £TOIOI VO EKKIVAOETE TNV avTAid.
MGABETE TTWG ATTEVEPYOTTOIEITAI N AVTAIGt OE TIEPITITWON EKTAKTNG AVAYKNG.

MdBeTe TTWG ATTEVEPYOTTOIEITAI N AVTAIG O€ TIEPITITWON EKTAKTNG AVAYKNG.

ZTapATACTE TNV AVTAIQ apéoWwG a€ KABE TTEPITITWAN JIAKOTING TNG TPOPOSOTiag PEUNATOG.

o

AsiToupyia

O1 ak6AouBol £Aeyxol TTPETTEI va YivovTal TIpIV TNV évapén, KABe popd TTou XPNOIUOTTOIEITE TNV avTAid.

KabBapioTe OAeG TIG ETIKETEG AOPAAEING. AVTIKATAOTAOTE OTTOIASATIOTE AgiTrel i) eV gival EuavayvwaoTn.

BeBaiwbeite 011 TO pyaeio gival ouvOedepEVO. Aev TTPETTEN va XEIPIZETTE TNV UBPAUAIKH avTAia Xwpig va gival auvdedepévol of CWANVES Kal To epyaAeio.
EAéyxeTe TO TTAKETO TPOPODSOTING KAl TOUG TWARVEG YEVIKA YIa TUXOV ONnudadia ¢Bopdg.

AgaipéaTe TuxOV akaBapaieg €18IKE atréd Ta cuaTApaTa Slaguvdeang Kal Yugng.

EAéyxeTe yia Tuxov Siappor) AadioU KATw aTro TO TTAKETO TPOPOdOTiag.

BeBaiwbeite 011 01 uUSPAUAIKEG TULEVEEIG Eival KABAPEG Kal TTANPWG IKAVEG VA AEITOUPYHTOUV.

EAéygre 1O £mTired0 USPAUAIKOU AadIoU Kai TTPOTBEDTE €AV Eival ATTAPAITNTO.

EAéygre TNV avTAia, To TNAEXEIPITTAPIO KAl TOV UBPAUAIKO CwArva yia anuadia ¢Bopag.

EAéygre 611 OAa Ta KaAWDIA Eival avETTaQa Kal O€ KAAR Kardataon.

ZuvdEaTe Toug diBUPOUG CWANRVEG YPaPPNG Kal EAEYETE GAOUG TOUG TUVIETHOUG Kal TIG CWANVES yia va BeBaiwBeiTe 0TI gival apKeTE aQIXTOI.

ZUVBETTE TN HOVAda TOU TNAEXEIPIOTNPIOU.

BeBaiwbeite 011 N BaABida eAéyxou Trieang gival pubpIopévn aTo Pndev, TTEPITTPEPOVTAG TNV APIOTEPOCTPOPA.

BeBaiwbeite 0TI 01T0I00ATTOTE EpYaAEio TXEDIALETE VA XPNOIPOTTOINTETE Eival TUUBATO PE HOVTEAO TOU TTAKETOU TPOYOJOTiag TToU XPNOIUOTTOIEITAl.

Tnv TPWTN QOPA TTOU TTPAYHATOTTOIEITAI EKKIVNAN TOU TTAKETOU TPOPOd0aiag Pe vEoug CwAnveg, Ba XpelaaTeite epitrou 1,5 Aitpa Aadiou yia TV TARpwan.
MpoaBéaTe auThv TNV TTOOOTNTA AaSIOU UETA TV TTPWTN EKKivNaTN.

"Evapén kai Siakotrn

"Evapgn Tou KivnTipa

ZUVvdETTE TNV TTAPOXN NAEKTPIKOU PEULATOG.

To epyaeio TiBeTal UTTO TTIETT KPATWVTAG TO AEUKO KOUUTTI TTATNHEVO, EVW) N EKTOVWOT TNG TTIETNG ETTITUYXAVETAI AQPVOVTAG TO.

MiéaTe Kal a@raTe To AeUKO KoupTri aTto TnAexelpiaTrpio yia ENAP=H THZ ANTAIAZ.

EkxUoTe TV avTAia yia va SIao@aligeTe 0TI 0 aépag dIAPeVYEl aTTo TO UTTNHA. AUTO PTTOPEITE VA TO TIETUXETE TTEPIOTPEPOVTAS (avoiyovTag) Tn BaABida eAéyxou
POTIAG TTANPWG APICTEPOTTPOPA KAl OGO AEITOUPYEI O KIVNTAPAG KPATATTE TO AEUKSO KOUPTTI TTaTnuéVo yia 15-20 SeUTEPOAETITA, AQPrATE TO Kal ETTAVAAABETE TN
Siadikaaia.

PUBuion porrig:

Kavrte autég Tig puBpioeig MPIN ToTroBeTATETE TO SUVAHOUETPIKO KAEISI GUOPIENG OTO TTAgINASI 1) TNV KEQAAL PTTOUAOVIOU.

Agite 10 S1AypAPpA TOU SUVAHOUETPIKOU KAEIBIOU GUTPIENG YIa VO EXETE TNV ATTAITOUUEVN TTOTOTATA TTIEGNG TTOU OTTAITEITAN YIa TV TTOPAYWYr TN £MBUUNTAG POTTAG.
MaTAoTe Kal KPATAGTE TTATNUEVO TO AEUKO KOUMTTT VIOl va TIPOWENTETE TO THOTOVI.

Evw kpardare 1o KOUPTTi TraTNpEVO, TTEPIOTPEWTE apYa TN BaABida Trieang (Be€I0aTPOPA) Yia va QUEATETE TNV TTiECN GTOV PETPNTH.

STaPOTACTE OTAV N OTTAITOUHEVN TTIETN EPPAVITTEI GTOV LETPNTH KAl AQAOTE TO KOUMTT.

EmavaAdBete 1o Brpa A yia va SeiTte TV TTiean aTov PETPNTH.

Edv n migan aTov petpntn Sev eival owaTh, emmavaAdBete Ta Bripata B £wg D.

MoAig emmiTeuxBei n emBupnTA Trigan, oigTe To TTagIdAauI KAeIdwHaTog aTn BaABida Trieang.

Mrropeire va ToTToBeTAOETE TO £pyaleio aTo Tagiudda kal BEaTe ot AsiToupyia TV avTAia.

AlakoTtrr) AgiToupyiag Tng avtAiag

BeBaiwbeite 0TI dev UTTAPXE! TTIETN OTIG YPAUHEG:

ATTEVEQYOTTOINDTE TNV AVTAIG XPNOIHOTTOIWVTAG TO HAUPO KOUWTTI OTO TNAEXEIPITTAPIO.

AmevepyotroiaTe Tn dUvapn.

Z1n didpkela SiaAgippaTog

27N SIAPKEIX OAWV TWV SIGAEIHPATWY TIPETTEI VO TOTTOBETAOETE TO PNXAVNHA HE TETOIO TPATTO WATE VA PNV UTTAPXE! KivOUVOG va ekkIvnOei akoUaia. BeBaiwBeite
OTI TOTTOBETEITE TO PNXAVNHA OTO £30POG £TC1, WATE VA PNV UTTOPEI VA TTIETEL.

ATTEVEPYOTTOINDTE TNV TTAPOXT PEUNATOG O€ TIEPITITWON PEYAAUTEPOU SIOAEIHPATOG 1) OTaV QEUYETE ATTO TOV XWPO EPYATIAG.

t crImuozme

o

ZYNTHPHZH

H takTIkr guvTApnon eival amrapaitnt TPOUTTO0eaN yia T GUVEXOHEVN ACPAAR KAl ATTOTEAETHATIKA XPAON ToU unxaviparog. AKoAouBnaTe Tig odnyieg
OUVTAPNONG TTPOTEKTIKA.

MPOEIAOMOIHZH :

* To kaAwdi0 TpoPodoariag PeUPATOG TIPETTEI VA Eival ATTOOUVSESEPEVO OTTO TIG NAEKTPIKEG TTPIJES TTPIV TNV EKTEAEDT TWV EPYOCIWY CUVTAPNONG 1
embiopBloewv. Mnv ekTeAEiTE TTOTE £pyacieg ouVTAPNONG 6Tav AcIToupyEi To TTakéTo TpoPoSoaoiag.

* Mpiv TNV évapén Twv EPYACI®V CUVTAPNONG OTO UNXAVNHA, KABAPIOTE TO TTPOKEIPEVOU VO ATTOQUYETE £KBEOT O€ ETMIKIVOUVEG OUTIEG.

« XpnoipoTtroigite pévo e§ouciodornuéva avtaAAakTikd. OTtroladnTroTe BAGRN 1) SucAsiToupyia TTPoKaAEiTal ATrd TN XPRoN un £§ouciodoTnuévwy
AVTOAAGKTIKQWV Sev KAAUTITETAN OTT6 TRV €yyUNoN f a1ré TV £uB0vVN Adyw EAATTWHATIKWY TTPOIOVTWY.

* Otav kaBapieTe unxavikd uépn pe didAuda, va oEBECTE TOUG ICXUOVTEG KAVOVIOHOUG UYEIag Kal ao@daAgiag Kal va S1ao@alileTe 611 0 eapiouog
€ival eTapKig.

* Ta oNUAVTIKEG EPYATIEG CUVTAPNONG OTO UNXAVNHA, ETTIKOIVWVAOTE HE TO KOVTIVOTEPO £0UCIOBOTNUEVO EPYACTHPIO.

¢ Metd a1méd kdBe cuvTipnon, eEAéyére 6T To emiTreS0 S6VNONG TOU PNXAVAUATOG ival Kavoviki. EAv éx1, ETTIKOIVWVACTE PE TO KOVTIVOTEPO
£¢ouoi1050TNUEVO EPYATTAPIO.



ZuxvétnTta ‘EAeyxog

KaBapioTe kai eEAéyETe TO nxavnua Kai Tig AEITOUpYIeG TOU € Kabnuepivh
Baan Tpiv TV évapgn Tng epyaadiag.

AigEAyeTe Evav YEVIKO EAEYXO YO TUXOV SlappoEg, BAGRES Kal pBopd.
ANGETE Ta PEPN TTOU £X0UV BAGRN apEowG.

AVTIKATAOTAOTE Ta POAPPEVA OTOIXEIA EyKAIPA.

Mn xpnalgoTToIEiTe TTOTE TOV EEOTTAIOHO €AV UTTOWIAEDTE OTI UTTAPXE!
BAGBN.

MoTE un XTUTTATE A KAKOPETOXEIPIJETTE TOV EEOTTAIOHO.

BeBaiwBeite 0TI KABE TUVIEDEUEVOG KAl TXETIKOG EEOTTAITHOG, OTTWG
JwANVEG Kal OUZEUEEIS sival o€ KaAR kardoTaon.

EAéy&re T0 emriTredo udpauAikol Aadiou.

EAEyETE TIG UBPAUAIKEG TULEVEEIS.

EAéyETe 1O UBPAUAIKO QiATPO.

‘OMoi o1 ouVBETHPES Kal KABE AANO OTTEIPWHEVO EGAPTNHA TTPETTEI VA
auaQiyyovTal.

EAéyETe T GUOQIEN TWV TTAGIMABIWY, UTTOUAOVILWY, BISWY KOl CUVEETUWV
TWANVWV PETA OTTO HEPIKEG HEPES AEITOUPYIAG Kal KAT' ETTEKTACN TUMPWVA
HE TO TTPOYPAHHA TUVTAPNONG.

O1 petpnTég TITAN €ival YEMIOPEVOI PE UYPO. Z€ TTEPITITWAN UEiWONG Tou
ETTITEDOU AUTOU TOU UYPOU, AUTO ONUAIVEl OTI UTTAPXE! EGWTEPIKN Slappor
Kal €ival aTrapaitnTn n avTikaraotaon. e mePITTwaon TAPwang Tou
peTpnTA Pe uSPAUAIKS AGdI, auTd anpaivel OTI UTTAPXE! ECWTEPIKT dlappor)
Kal TIPETTEI VO OTTOKOTOOTABEI.

Kabnpepiva

KaBapioTe To pedepBoudp

ANGETE TO UBPAUAIKO AGdI €AV £pYAdeaTe ae TIEPIBAAAOV HE OKOVN.
ANGETE TO USPAUAIKO AGDI.

Edv araireital emiTAéov AddI, XpNOIPOTIOINOTE HOVO USPAUAIKO AGdI
uywnAoU Babuou otwg To Titan 46.

KaBapioTe 1o pedepPBoudp

Kdbe 15 wpeg

KdBe 40 wpeg 1 kGBe 6 priveg

Kabe xpévo O a€ovag Tou KIVNTAPA Kal Ta £dpava TTPETTEI va SETTAEVOVTAl Kal AITTaIVETOI.

Kdbe 2 xpovia TTpETTEI va TTPAYUATOTTOIEITAI YEVIKN ETTIOKEUN TNG aVTAIAG.
AuT6 propei va yivel povo até v TITAN 1y atro eEeIdIKEUPEVO KEVTPO
USPAUAIKWYV ETTIOKEUWV.

Kabe 2 xpovia

7. ANOPPIYH

* ‘Eva XpnoOIPOTIOINUEVO PNXAVNHA TIPETTEN VO UETAXEIPICETAI KAI VO ATTOOUVAPHOAOYEITAI HE TETOIO TPOTTO WOTE Ta TIEPICTOTEPA UEPN VO AVAKUKAWVOVTAI KAl
OTTOIaBATTIOTE APVNTIKA ETTITITWAN yia To TTEPIBAANOV va gival n xapnAoTepn duvarn.

« [pIv TNV ammoouvapUoAdynan UIag XPNOIMOTIOINKUEVNG HNXAVAG TTPETTEN TIPWTA VA TNV ASEIGOETE Kal va TNV KaBapioeTe atmod 1o udpaulikéd Addl. To udpauliko
AGDI TTOU ATTOPEVE! TTPETTEI VA ATTOPPITITETAI KAl N OTTOIA ETTITITWON OTO TTEPIBAAAOV TTPETTEN va gival N XapnAoTePn duvarn.

8. AMIOGHKEYZH

« EAéyETe OTI TO pnXAvNHa £XEl KABAPIOTEF CWATA TTPIV TO ATTOBNKEUTETE.

* ATT0ONKeUOTE TO UNXavnua o€ ENpo PEPOS.

« DUAGETE TO PNYXAVNUO Kal Ta EPYAAEia 08 a0PAAEG HEPOG, KAEIBWHEVO KOl HOKPIG aTTO Ta Trandid.

9. AHAQZH NIZTOTHTAZ EK

Epeig: Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA
Tutrog(o1) unxavnudrwy: Mveuparikoi udpauAikég avTAisg
AnAwvoupe utreUBuva 6t To(Ta) TEoidv(-vta): EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

Zeipiakdg apiBpodg: From 000001 to 999999

MpoéAeuan Tpoiovtog : Germany

gival gUPQWVO(-a) TTPOG TIG aTTaITATEIG TNG OBnyiag Tou ZupBouliou TTOU agopd TNV TTPOTEYYION TWV VOUOBETIWY TWV KPATWY HEAWV TIG OXETIKEG pE: Ta «MnxavAuaTay
2006/42/EC (17/05/2006)

£QappOaTED(-a) EVappOVIopEVO(-a) TTpoTuTTo(-a): EN ISO 4413-2010, EN 1SO 12100-2010, EN 809-2010

Ovopa kai appodiotnra Tou dnhouvrog : Pascal Roussy (R&D

Manager)

Totog & Huepopnvia : Saint-Herblain, 04/07/2015
TexvIKOG PakeAog SlabEaipog atrd Ta KevTpIKd ypageia TG EE. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain
- France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC

Me em@UAagn TTavTog SIKAIWHATOG. ATTayopeUETal OTTOINSATIOTE PN £§0UTIOBOTNHEVN XPHON 1 QVTIYPAQH TWV TTEPIEXOUEVWY I} TUNHATWY Toug. AuTO IoXUel IBIaiTEPa yIa
EUTTOPIKA OTUATA, OVOUATIEG HOVTEAWY, APIBUOUG EEOPTNHATWY Kal OXESIaYPAUUATA. XPNJILOTIOIEITE HOVO £§ouaiodoTnpéva egapTripaTa. OtroladrroTte gnuid rj BAABN TTou
TTPOKCAAEITAI ATTO T XPRON KN £50UTI0BOTNHEVWY EapTNHATWY Sev KAAUTITETaN aTtd TV Eyyunon i Tnv Ymamétra Mpoiovrog.

ApXIKEG 0dnyieg



Polski (Polish) EXA series
Pompy hydrauliczne pneumatyczne

1. DANE TECHNICZNE
Wymiary Cisnienie akustyczne| Moc akustyczna
Masa bez oleju LXxWxH L
e A L
Numer kanatu Cisnienie robocze Moc kW (KM) Przep%yw na L WA
powietrza stopniu 1/2/3
Model @I n
1 2 3 4 5 6 7
[Bar] [KM] [/min] [kg] [cm]
/ Psil [KW] [(cale?/min)] [Ib] [Call [dB(A)] [dB(A)]

L, Cisnienie akustyczne dB(A), K , = K,,, = 3 dB Niepewnosc.

Deklaracja dotyczaca emisji hatasu i wibracji

Gwarantowany poziom mocy akustycznej Lw zgodnie z normg EN I1SO 3744 oraz dyrektywg 2000/14/WE. Poziom ci$nienia akustycznego Lp zgodny z normami
ENISO 11201 oraz EN 500-4:2011. Wartosci deklarowane uzyskano na podstawie badan laboratoryjnych przeprowadzonych zgodnie z powotanymi normami.
Warto$ci te moga byé poréwnywane z warto$ciami deklarowanymi dla innych maszyn, ktére poddano badaniom na podstawie tych samych norm. Warto$ci
deklarowane nie powinny stanowi¢ podstawy oceny ryzyka. Wartosci zmierzone w poszczegolnych miejscach pracy moga okazac sie wyzsze. Rzeczywiste
wartosci ekspozycji oraz ryzyko odniesienia obrazen przez uzytkownika sg czynnikami niepowtarzalnymi i zalezg od sposobu wykonywania pracy, sposobu
eksploatacji maszyny, a takze czasu ekspozycji i kondycji fizycznej uzytkownika oraz stanu maszyny. Firma Chicago Pneumatic Tool Company LLCI nie
odpowiada za konsekwencje dziatan podjetych na podstawie oceny ryzyka przeprowadzonej dla danej pracy w oparciu o wartosci deklarowane, a nie
odpowiadajace rzeczywistej ekspozycji.

N

. TYP(Y) URZADZENIA
Ten produkt zostat zaprojektowany do obstugi hydraulicznych kluczy dynamometrycznych..
Do uzytku wytacznie z narzedziami hydraulicznymi Titan. Wszelkie inne zastosowanie jest niedozwolone. Wytacznie do profesjonalnego uzytku.

MONTAZ:

[od

OSTRZEZENIE: Nagte ruchy elastycznego przewodu hydraulicznego

Elastyczne przewody hydrauliczne znajdujace sig pod ci$nieniem moga wykonywac nagte, niekontrolowane ruchy w razie odkrecenia lub poluzowania $rub.
Taki przewod elastyczny moze spowodowaé powazne obrazenia.

Przed przystapieniem do obstugi pompy upewni¢ sie, ze wszystkie ztacza przewodéw elastycznych sg prawidiowo zamocowane — dokrgcaé przy uzyciu
odpowiednich narzedzi.

Nie dokreca¢ potgczen zbyt mocno. Nalezy je dokrecaé wytacznie w celu zapewnienia bezpieczenstwa i szczelnosci. Nadmierne dokrecenie moze spowo-
dowa¢ przedwczesne uszkodzenie gwintu lub oddzielenie ztaczek wysokocisnieniowych przy cinieniu nizszym niz znamionowe.

Dokreci¢ nakretki potgczen elastycznych przewodoéw hydraulicznych.

Sprawdzi¢, czy elastyczny przewdd hydrauliczny i jego potaczenia nie s uszkodzone.

Olej hydrauliczny:

Stosowac standardowy olej mineralny lub syntetyczny klasy 46. Upewnic sig, ze stosowany olej i sprzet do napetniania sg czyste.

Temperatura robocza oleju powinna zawierac si¢ w zakresie 20-40°C powyzej temperatury otoczenia.

Przy temperaturze roboczej lepkos$¢ oleju powinna miescic¢ sie w preferowanych limitach.

Maszyny nie wolno uzywac, jesli lepkosc oleju przestanie sie utrzymywac w dozwolonym zakresie, lub jesli temperatura robocza oleju nie spadnie do
przedziatu miedzy 20°C i 70°C.

« Maks. temperatura oleju: temperatura oleju nie moze przekraczac 70°C.

Sterowanie hydrauliczne i ztgcza
« Patrz dane.

Smarowanie
iIni
« Stosowa¢ smarownicg instalacji sprezonego powietrza z olejem SAE #10, wyregulowang na dawkowanie dwoch (2) kropli oleju na minute.
Zalecany smar: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.121) P/N: CA149661
- 20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046
- 1gal (3.8]) P/N: P089507

Przewody elastyczne i potaczenia

Specyfikacje elastycznych przewodow hydraulicznych (ci$nienie/przeptyw) i

Stosowac wylgcznie przewody elastyczne i zigczki zalecane przez firme Titan.

Upewnic sie, ze narzedzie, ktére ma by¢ uzywane, jest zgodne z modelem uzywanej pompy.

Zapoznac sig z sekcjg ,Dane techniczne” niniejszej instrukcji i porownaé wydatek ze specyfikacjami technicznymi w instrukcji obstugi maszyny.

W razie rozerwania elastycznego przewodu hydraulicznego niezwiocznie wytaczy¢ pompe. Nigdy nie probowac chwyta¢ dionmi nieszczelnego przewodu
elastycznego pod cisnieniem. Sita wylatujacego ptynu hydraulicznego mogtaby spowodowa¢ powazne, trwate obrazenia.

Unika¢ sytuacii, ktére mogtyby doprowadzi¢ do uszkodzenia przewodu elastycznego i wptyngé negatywnie na dziatanie pompy lub zaworu. Nigdy nie
dopuszcza¢ do zaginania, skrecania ani zwijania przewodu elastycznego do poziomu utrudniajgcego lub uniemozliwiajgcego przeptyw oleju w przewodzie.
Mogtoby to doprowadzi¢ do uszkodzenia przewodu elastycznego oraz powaznych obrazen oséb pracujacych w jego poblizu.

Nie naraza¢ przewodu elastycznego na potencjalne zagrozenia (np. pozar, ekstremalnie niskie lub wysokie temperatury, mocne uderzenia lub ostre
krawedzie), ktére mogtyby doprowadzi¢ do rozerwania lub ostabienia przewodu. Regularnie sprawdzac przewdd elastyczny pod katem $ladéw zuzycia. Nigdy
nie uzywac uszkodzonego przewodu elastycznego w urzadzeniach znajdujacych sie pod ci$nieniem.

Nigdy nie malowa¢ przewodu elastycznego ani ztgczek.

Materiat przewodu i uszczelki ztgczek muszg by¢ zgodne ze stosowanym ptynem hydraulicznym.

Podtaczanie przewodow elastycznych

Wytgczy¢ pompe przy uzyciu czarnego przycisku na pilocie zdalnego sterowania.

Upewnic sig, ze ztgczki sg czyste i mozna je serwisowac.

Podtaczyc¢ przewdd elastyczny powrotny i przewdd elastyczny doprowadzajacy.

Uruchomi¢ silnik i uruchomi¢ agregat w celu uzupetnienia obwodu hydraulicznego. Sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego.

Odtaczanie przewodéw elastycznych

Przed odtaczeniem przewodu hydraulicznego catkowicie cofna¢ sitownik i rozhermetyzowac uktad hydrauliczny poprzez zwolnienie biatego przycisku na
pilocie zdalnego sterowania.

Wytaczy¢ pompe przy uzyciu czarnego przycisku na pilocie zdalnego sterowania.



« Odigczy¢ elastyczny przewod doprowadzajacy i elastyczny przewdd powrotny.

« Ztgczke odblokowuje sie przesuwajac znajdujacy sie na niej kotnierz do tytu.
Diugosé przewodu elastycznego

« Stosowac tylko przewody elastyczne zalecane przez firme Titan.

4. TRANSPORT

« Nalezy upewnic sie, ze pompa jest zabezpieczona na czas transportu.
« Upewnic sie, ze pompa jest ustawiona pionowo na czas transportu oraz podnosic jg tylko za pomoca autoryzowanego sprzetu do podnoszenia.
« Oprozni¢ zbiornik przed transportem.

5. OBSLUGA

OSTRZEZENIE: Niezamierzone uruchomienie

« Niezamierzone uruchomienie pompy moze spowodowac obrazenia.

« Nie zbliza¢ dtoni do mechanizmu uruchamiajgcego/wytgczajacego, zanim operator nie bedzie gotowy do uruchomienia pompy.
« Zapoznac¢ sie z procedurg wytgczania pompy w sytuacjach awaryjnych.

« Zapoznac sie z procedurg wytaczania pompy w sytuacjach awaryjnych.

« W razie odciecia zasilania natychmiast zatrzyma¢ pompe.

Obstuga

Kazdorazowo przed przystapieniem do uzy ia pompy nalezy wykonywac ponizsze czynnosci kontrolne.

Wyczysci¢ wszystkie oznaczenia ostrzegawcze. Wymieni¢ brakujgce lub nieczytelne.

Upewnic sie, ze narzedzie jest podtgczone. Pompy hydraulicznej nie mozna obstugiwac przy odtaczonych przewodach elastycznych i narzedziu.
Sprawdzi¢ agregat i przewody elastyczne ogdlnie pod katem uszkodzen.

Usuna¢ kurz i zanieczyszczenia zwtaszcza z ciegien i uktadow chiodzenia.

Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekéw oleju pod agregatem.

Upewnic sie, ze ztgczki hydrauliczne sg czyste i nadaja si¢ do serwisowania.

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby uzupeti¢ poziom oleju hydraulicznego.

Sprawdzi¢ pompeg, pilot zdalnego sterowania i elastyczny przewdd hydrauliczny pod katem uszkodzen.

Sprawdzi¢, czy wszystkie przewody sg w dobrym stanie.

Podtaczy¢ podwdjne przewody elastyczne i sprawdzi¢ wszystkie ztgczki i potgczenia uktadu pod katem szczelnosci.

Podtaczy¢ pilot zdalnego sterowania.

Upewnic sie, ze zawor regulacji ci$nienia jest ustawiony w potozeniu zerowym, obracajac go do oporu w lewo.

Upewnic sie, ze wszelkie narzedzia, ktére majg by¢ uzywane, sg zgodne z uzywanym modelem agregatu.

W przypadku pierwszego uruchomienia agregatu z nowymi przewodami elastycznymi ich wypetnienie bedzie wymagato okoto 1,5 litra oleju. Dolac tg ilos¢
oleju po pierwszym uruchomieniu.

Uruchamianie i wylaczanie

Uruchamianie silnika

Podtgczy¢ zrodio zasilania.

Przytrzymywanie biatego przycisku powoduje doprowadzanie ci$nienia do narzedzia, a zwolnienie — jego rozhermetyzowanie.
Nacisna¢ i zwolni¢ biaty przycisk na pilocie zdalnego sterowania w celu URUCHOMIENIA POMPY.

Odpowietrzy¢ pompe w celu zapewnienia usunigcia catego powietrza z uktadu. W tym celu otworzy¢ zawér regulacji momentu obrotowego do korica w lewo i
przy wigczonym silniku nacisna¢ biaty przycisk na 15-20 sekund, a nastgpnie zwolni¢ go i powtoérzy¢ operacie.

Ustawienie momentu obrotowego:
Wykona¢ ponizsze czynnosci regulacyjne PRZED przytozeniem klucza dynamometrycznego do nakretki lub tba $ruby.

Nacisk wymagany do uzyskania wymaganego momentu obrotowego mozna znalez¢ w tabeli klucza dynamometrycznego.
Nacisnac i przytrzymac bialy przycisk, aby przesunag tok.

Przytrzymujac przycisk powoli obraca¢ zawor regulacii ci$nienia (w prawo) w celu zwigkszenia cisnienia na wskazniku.

Przerwaé, gdy wymagane cisnienie pojawi sie na wskazniku, a nastgpnie zwolni¢ przycisk.

Powtdrzy¢ czynnos¢ A, aby zobaczyé ci$nienie na wskazniku.
) Jesli cisnienie jest nieprawidtowe, powtdrzy¢ czynnosci od B do D.

Po osiggnigciu wymaganego cisnienia dokreci¢ przeciwnakretke na zaworze regulaciji ci$nienia.

Mozna przytozy¢ narzedzie do nakretki i uruchomi¢ pompe.

Wylaczanie pompy

Upewnic sie, ze w przewodach nie ma ci$nienia:

Wytgczy¢ pompe uzywajac czarnego przycisku na pilocie zdalnego sterowania.

Wytaczy¢ zasilanie.

Przerwy w pracy

W trakcie wszelkich przerw nalezy umiesci¢ maszyne w takim potozeniu, aby nie byto mozliwe jej niezamierzone uruchomienie. Maszyne nalezy umieszcza¢
na ziemi, aby wykluczy¢ ryzyko jej upadnigcia.

W razie diuzszej przerwy lub w przypadku opuszczenia miejsca pracy nalezy wytaczy¢ zasilanie.

cc s camgowe

6. KONSERWACJA
« Regularna konserwacja jest bezwzglednym wymogiem do zapewnienia ciggtosci bezpieczenstwa i wydajnej eksploatacji maszyny. Doktadnie przestrzega¢
instrukcji konserwacii.
OSTRZEZENIE:
« Przewdd zasilania elektrycznego nalezy odtaczy¢ od gniazdek elektrycznych przed przystapi
czych. Nigdy nie wykonywaé czynnosci konserwacyjnych przy wlaczonym agregacie.
« Przed przystapieniem do konserwacji maszyny nalezy jg wyczysci¢, aby uniknaé narazenia na niebezpieczne substancje.
« Uzywac wytacznie czesci autoryzowanych przez producenta. Wszelkie uszkodzenia lub usterki spowodowane uzyciem nieautoryzowanych czesci
nie s3 objete gwarancja ani klauzula odpowiedzialnosci za produkt.
* W przypadku czyszczenia czesci mechanicznych przy uzyciu r
zapewni¢ odpowiednia wentylacle
* W celu przepr ) lek go przegladu maszyny nalezy skontak ¢ sig z najblizszy
* Po zakonczeniu kazdego przeglqdu sprawdzi¢, czy poziom wibracji maszyny jest prawidlowy. Jesli nie jest,
zowanym warsztatem.

n do czy $ci konserwacyjnych lub napraw-

rika nalezy zap g $¢ z odpowiednimi przepisami BHP oraz

autoryzowanym warsztatem.
L ¢ sie z najblizszym autory-




Czestotliwosé Kontrola

Codziennie Kazdego dnia przed rozpoczeciem pracy wyczyscic¢ i sprawdzi¢ maszyne
oraz jej funkcje.

Wykona¢ ogoélny przeglad pod katem wystepowania nieszczelnosci,
uszkodzen i zuzycia.

Uszkodzone czesci nalezy natychmiast wymienic.

Zuzyte podzespoty nalezy odpowiednio szybko wymienic.

Nigdy nie uzywa¢ maszyny, jesli istnieje podejrzenie, ze jest uszkodzona.
Nigdy nie uderza¢ w urzadzenie, ani nie uzywac¢ go w sposéb niezgodny
Z przeznaczeniem.

Upewnic sie, ze caly osprzet i akcesoria, takie jak przewody elastyczne i
ztaczki, sg w dobrym stanie.

Sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego.

Sprawdzi¢ ztaczki hydrauliczne.

Sprawdzic filtr oleju hydraulicznego.

Wszelkie taczniki i elementy gwintowane nalezy dokrecic.

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ dokrecenia nakretek, $rub i ztaczek przewodéw
elastycznych po kilku dniach pracy, a nastepnie sprawdza¢ zgodnie z
harmonogramem konserwacii.

Wskazniki TITAN sg wypetnione cieczg. Spadek poziomu cieczy oznacza
wyciek zewnetrzny i konieczno$¢ wymiany elementu. Napetnienie
wskaznika olejem hydraulicznym oznacza usterke wewnetrzng. Wskaznik
nalezy wowczas wyrzucic.

Co 15 godzin Oczysci¢ zbiornik
Wymieni¢ olej hydrauliczny w przypadku pracy w otoczeniu o duzym
zapyleniu.

Co 40 godzin lub co 6 miesigcy Wymieni¢ olej hydrauliczny.
Jesli wymagane jest dolanie oleju, stosowac¢ tylko wysokiej klasy olej
hydrauliczny, taki jak Titan 46.

Oczysci¢ zbiornik

Co roku
Co 2 lata

Wat silnika i tozyska nalezy przeptukac¢ i nasmarowane.

Pompe nalezy regenerowac co 2 lata. Operacja ta moze zosta¢ wykonana
przez firme TITAN lub przez specjalistyczne centrum serwisowe uktadow
hydraulicznych.

7. UTYLIZACJA

« Zuzytg maszyne nalezy traktowac i utylizowac w taki sposob, aby odzyskac jak najwiekszg czg¢$¢ materiatu oraz ograniczy¢ do minimum negatywny wptyw na
$rodowisko.

« Przed utylizacjg zuzytej maszyny nalezy jg opréznic¢ i wyczysci¢ z pozostatosci oleju hydraulicznego. Pozostaty olej hydrauliczny nalezy odda¢ do odpowied-
niej placowki oraz nalezy zadbac o ograniczenie do minimum jego negatywnego wptywu na $rodowisko.

8. PRZECHOWYWANIE

« Przed rozpoczeciem przechowywania maszyny sprawdzi¢, czy zostata prawidiowo wyczyszczona.
« Przechowywa¢ maszyne w suchym miejscu.
« Przechowywaé maszyne i narzedzia w bezpiecznym, zamknietym miejscu, poza zasiegiem dzieci.

9. DEKLARACJA ZGODNOSCI

My : Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA
Typ(y) urzadzenia: Pompy hydrauliczne pneumatyczne
Oswiadczamy, ze produkt (produkty): EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

Numery seryjne: From 000001 to 999999

Pochodzenie produktu : Germany
jest (sa) zgodne z wymogami Dyrektywy Rady, odpowiadajacej ustawodawstwu krajow cztonkowskich i dotyczacej : ,Maszyn i urzadzen® : 2006/42/EC (17/05/2006)
stosowanych norm zharmonizowanych : EN ISO 4413-2010, EN I1SO 12100-2010, EN 809-2010

Nazwisko i stanowisko wydajacego deklaracje : Pascal Roussy (R&D

Manager)

Miejsce i data : Saint-Herblain, 04/07/2015

Plik techniczny jest dostepny w siedzibie UE. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC

Wszystkie prawa zastrzezone. Uzywanie lub kopiowanie catosci lub czesci niniejszego tekstu bez upowaznienia jest zabronione. Dotyczy w szczegolnosci znakow
towarowych, okreslert modeli, numeréw czesci i rysunkéw. Nalezy stosowa¢ wytgcznie czeséci autoryzowane przez producenta. Usterki i awarie powstate w wyniku
uzywania nieautoryzowanych czesci nie jest objete Gwarancjg ani Ubezpieczeniem od odpowiedzialnosci za produkt.

Oryginalne instrukcje



EXA series

@ Cesky ; Cestina (Czech) Pneumatické Hydraulické Cerpadla

1. TECHNICKE UDAJE
Rozmér Akusticky tiak Akusticky vykon
Hmotnost bez oleje LxWxH L
; | " L
Cislokanalu | Pracovni iak vzduchu | Vykon kw (HP)  [PT19% ¥o stupni " n
Model @I n
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L, Akusticky tlak dB(A), K, = K,,, = 3 dB Nejasnost.

Prohlaseni o emisich hluku a vibracich |

Garantovana troveri akustického tlaku podle EN ISO 3744 v souladu se smérnici 2000/14/ES. Uroven akustického tlaku Lp podle EN 1ISO 11201, EN 500-
4:2011.Tyto deklarované hodnoty byly ziskany v laboratornich testech v souladu s uvedenou smérnici nebo normami a jsou vhodné k porovnani s deklarovanymi
hodnotami jinych strojl, testovanych podle stejnych smérnic nebo norem. Tyto deklarované hodnoty nejsou vhodné pro pouZiti v rizikovych oblastech a
naméfené hodnoty na jednotlivych pracovistich mohou byt vy$si. Skutecné hodnoty expozice a riziko Ujmy, pocitované jednotlivymi uzivateli, je jedinecné a
zalezi na zpUsobu, jak uZivatel pracuje, v jakém materialu se stroj pouziva a na dobé expozice a fyzickém stavu uZivatele i na stavu stroje. My ve spole¢nosti
Chicago Pneumatic Tool Company LLCI nejsme zodpovédni za nasledky vyuzivani deklarovanych hodnot, bez ohledu na hodnoty odrazejici aktualni expozici,
v jednotlivych rizikovych oblastech a situacich na pracovistich, které nemame pod kontrolou.

N

. TYP(Y) NASTROJE

Tento vyrobek je uréen k ovladani hydraulickych momentovych kli¢u.
Pouze k pouziti s hydraulickymi nastroji Titan. Neni uréen k Zzadnému jinému tcelu. Pouze pro profesionalni pouziti.

w

. INSTALACE:

VAROVANI : Vyskogeni hydraulické hadice

Hydraulické hadice jsou pod tlakem a mohou nekontrolované vyskocit, pokud se $rouby povoli nebo jsou povolené.

Vyskoceni hydraulické hadice miZe zpUsobit vazné zranéni.

Pred obsluhou ¢erpada zkontrolujte, zda jsou vSechny hadicové spoje tésné - pouzijte vhodné nastroje k dotazeni spojt.

Neutahujte spoje nadmérné. Spoje je potieba dotahnout pouze bezpecné a tésné. Nadmérné dotazeni mize zpusobit predasné strzeni zavitu nebo rozpat
vysokotlakych armatur pfi nizSich kapacitach, nez jsou jejich jmenovité hodnoty.

Utahnéte matice na pfipojich hydraulickych hadic.

Zkontrolujte, zda neni hydraulicka hadice poskozena a zda nejsou po$kozené pfipoje.

Hydraulicky olej:

Pouzijte standardni mineralni nebo synteticky olej stupné 46. Je nezbytné pouzivat pouze Cisty olej a plnici zafizeni.

Provozni teplota oleje méa byt o 20-40 °C (68-104 °F) vy3Si nez okolni teploty.

P¥i provozni teploté musi byt viskozita oleje v doporuéeném rozsahu hodnot.

Stroj se nesmi pouzivat, pokud viskozita oleje neztstane v povoleném rozmézi nebo pokud provozni teplota neni v rozsahu od 20 °C (68 °F) do 70 °C (158
°F).

Maximalni teplota oleje: Teplota oleje nesmi byt vy3$8i nez 70 °C (158 °F).

Ovladani hydrauliky a konektory
« Viz obrazky.
Mazani
motor
« Pouzijte mazaci jednotku vzduchu s olejem SAE €. 10, nastavenou na dvé (2) kapky za minutu.
Doporuc¢ena maziva: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.121) P/N: CA149661
- 20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046
- 1gal (3.81) P/N: P089507
Hadice a pfipoje
Specifikace hydraulickych hadic (tlak/prutok) a spojek:
Pouzivejte vyhradné hadici a spojky, doporuc¢ené spolec¢nosti Titan.
Zajistéte, aby byl nastroj, ktery hodlate pouzivat, kompatibilni s pouzivanym ¢erpadlem.
Prostuduijte si kapitolu Technické parametry v tomto navodu a porovnejte pritok s technickymi specifikacemi v navodu k pouziti stroje.
Pokud by hydraulicka hadice jakkoli praskla nebo roztrhla se, okamzité vypnéte ¢erpadlo. Nikdy se nepokouSejte uchopit rukama netésnou hadici, ktera je pod
tlakem. Sile unikajici hydraulické kapaliny mize zplsobit vazné zranéni s trvalymi nasledky.
Zabrarite vzniku jakékoli situace, v niz by mohlo dojit k poSkozeni hadice a k narudeni funkce ¢erpadla nebo ventilu. Nikdy nepfipustte, aby se hadice zohy-
bala, zkroutila, stocila nebo ohnula tak tésné, aby pfitom doslo k zablokovani nebo omezeni pritoku oleje. Mohlo by tim dojit k poSkozeni hadice a v disledku
toho k vaznému zranéni osob.
Nevystavujte hadici zadnému moznému nebezpedi (napf. pozaru, extrémnimu horku nebo chladu, silnym naraztim nebo ostrym povrchiim), které by mohlo
zpUsobit prasknuti nebo zeslabeni hadice. Hadici pravidelné kontrolujte na pfitomnost znamek opotiebeni. Nikdy nepouzivejte vadnou hadici s zadnym
zafizenim pod tlakem.
Hadici ani spojky nikdy nenatirejte.
Material hadice a tésnéni spojky musi byt kompatibilni s pouzitou hydraulickou kapalinou.
Pripojovaci hadice
Vypnéte ¢erpadlo pomoci ¢erného tlacitka na dalkovém ovladaci.
Zaijistéte, aby byly spojky Cisté a provozuschopné.
Pripojte hadici vratné linky a hadici plnici linky.
Zapnéte motor a spustte sitovy zdroj pro naplnéni hydraulického okruhu. Kontrola hladiny hydraulického oleje
Odpojeni hadic
Zcela stahnéte valec a odtlakujte hydraulicky systém uvolnénim stisku bilého tlacitka na dalkovém ovladani pred odpojenim hydraulické linky.
Vypnéte ¢erpadlo pomoci ¢erného tlacitka na dalkovém ovladaci.
Odpojte hadici vratné linky a hadici plnici linky.
Spojky se odblokuji pohybem prstence na spojce smérem dozadu.
Délka hadice




« Pouzivejte vyhradné hadice doporucené spolec¢nosti Titan.

4. PREPRAVA

« Pfi pfepravé musi byt ¢erpadlo zajisténo.

« Zajistéte, aby bylo erpadlo pfi pfepravé ve svislé poloze a aby bylo zdvihano schvalenym zdviznym zatizenim.
« Vypréazdnéte nadrz pred prepravou.

5. PROVOZ

VAROVANI: NetimysIné spusténi
« Nelmyslné spusténi Eerpadla mlze zpUsobit poranéni.
« Méjte ruce mimo dosah zafizeni pro spousténi a vypnuti, dokud neni ¢erpadlo pfipravené ke spusténi.
« Zjistéte, jak se Cerpadlo vypina, pro pfipad nouze.
« Zjistéte, jak se cerpadlo vypina, pro pfipad nouze.
« Cerpadlo vzdy okamzité vypnéte v pripadé vypadku dodavky elektrické energie.

Obsluha

Vzdy, kdyz pouzivate ¢erpadlo, musite pred jeho spusténim provést nasleduj
Vycistéte véechny bezpecnostni stitky. Pokud néktery z nich chybi nebo je necitelny, nahradte jej.

Zkontrolujte, zda je nastroj pfipojen. Hydraulické Gerpadlo nesmi byt pouzivano bez pfipojenych hadic a nastroju.

Zkontrolujte vSeobecné sitovy zdroj a hadice, zda nejevi znamky poskozeni.

Odstrarite nedistoty a zbytky zejména ze spojli a chladicich systému.

Zkontrolujte, zda neni pod sitovym zdrojem unikly olej.

Zajistéte, aby byly hydraulické spojky Cisté a pIné provozuschopné.

Zkontrolujte hladinu hydraulického oleje a v pfipadé potieby olej doplrite.

Zkontrolujte erpadlo, dalkové ovladani a hydraulickou hadici na pfitomnost znamek poskozeni.

Zkontrolujte, zda jsou vSechny kabely nedotéené a v dobrém stavu.

Pripojte hadice dvojité linky a zkontrolujte, zda jsou v8echny tvarovky a spoje v systému bezpecné a tésné.

Pripojte dalkové ovladani.

Zajistéte, aby byl ventil k regulaci tlaku nastaven na nulu jeho oto¢enim na doraz proti sméru hodinovych rucicek.

Zjistéte, aby veskeré nastroje, které hodlate pouzit, byly kompatibilni s pouzitym modelem sitového zdroje.

Pfi prvnim spusténi sitového zdroje s novymi hadicemi bude k napinéni zapotfebi asi 1,5 litru (0,4 US gal) oleje. Pfidejte too mnoZstvi oleje po prvnim
spusténi.

Spusténi a vypnuti

Spusténi motoru

Pfipojte napajeni energii.

Nastroj je natlakovany pfi stisknutém bilém tlacitku a odtlakovany, kdyz tlacitko pustite.

Stiskem a uvolnénim bilého tlagitka na dalkovém ovladani SPUSTTE CERPADLO.

Vypustte Cerpadlo a zajistéte, aby byl systém odvzdusnén. Provedte to otevienim momentového regulacniho ventilu na doraz proti sméru hodinovych rucicek
a pfi bézicim motoru stiskem bilého tladitka na 15 - 20 sekund, jeho uvolnénim a opakovanim tohoto postupu.

Nast. i krouticih tu-
« Provedte tato nastaveni PRED nasazenim momentového kli¢e na matici nebo hlavu $roubu.

A) Pouzijte schéma pro momentovy kli¢ k vyhledani hodnoty tlaku, potfebné ke generovani pozadovaného krouticiho momentu.
B) Stisknéte a podrzte bilé tlacitko k posunu pistu vpred.

C) Pii stisknutém tlacitku opatrné otacejte tlakovym ventilem (ve sméru hodinovych rucicek) pro zvyseni tlaku na méfidle.

D) Prestarite, kdyz se na méfidle objevi pozadovany tlak a pustte tlacitko.

E) Opakuijte A a sledujte tiak na méfidle.

F) Pokud neni tiak na méfidle spravny, opakuijte kroky B az D.

Po dosaZeni pozadovaného tlaku dotahnéte pojistnou matici na tlakovém ventilu.

Muzete nasadit nasroj na matici a spustit cerpadlo.

Vypnuti ¢erpadla

Zajistéte, aby v linkach nebyl tlak:

Vypnéte ¢erpadlo ¢ernym tlacitkem na dalkovém ovladani.

Vypnéte pfivod energie.

P¥i prestavkach

« V prabéhu viech piestavek musi byt stroj umistén tak, aby neexistovalo Zadné riziko jeho neumysiného spusténi. Umistéte stroj na zem tak, aby nemohl
spadnout.

P¥i delsi prestavce nebo pokud opoustite pracovisté vypnéte privod elektrické energie.

. UDRZBA

Pravidelna udrzba je zakladnim predpokladem pro nepretrzité a efektivni pouzivani stroje. Peclivé dodrzujte pokyny k udrzbé.

VAROVANi :

Pred provadénim udrzby ¢i oprav je nutno odpojit sitovy kabel ze zasuvky. Nikdy neprovadéjte idrzbu za chodu sitového zdroje.

Pred zahajenim udrzby stroje stroj vycistéte, abyste nebyli vystaveni pisobeni $kodlivych latek.

* Pouzivejte vyhradné schvalené dily. Jakékoliv $kody nebo zavady zplisobené pouzitim neschvalenych dilli nejsou kryty Zarukou ani Odpovédnosti
za produkt.

« P¥i ¢isténi mechanickych soucasti rozpous v ladu s pfedpisy pro ochranu zdravi a bezpeé a zajistéte d ¢né vétrani.
« V piipadé potieby vétsiho servisu stroje kontaktujte nejblizsi autorizovanou dilnu.

* Po kazdém servisu zkontrolujte, zda je Groveri vibraci stroje normalni. Pokud tomu tak neni, kontaktujte nejblizsi autorizovanou dilnu.

o

p puJ




Cetnost Kontrola

Kazdy den Vycistéte a zkontrolujte stroj kazdy den pfed zahajenim prace.

Provedte véeobecnou kontrolu na pfitomnost znamek netésnosti,
poskozeni a opotfebeni.

Poskozené soucasti neprodlené vyméiite.

Opotiebené soucasti véas nahradte.

Nikdy nepouzivejte zafizeni, u néhoz mate podezfeni, Ze je poskozené
Do zafizeni nikdy netlu¢te a nezneuzivejte je.

Zajistéte, aby veskeré pfipojené a pridruzené zatizeni, jako jsou hadice a
spojky, bylo v dobrém stavu.

Zkontrolujte hladinu hydraulického oleje.

Zkontrolujte hydraulické spojky.

Zkontroluje hydraulicky filtr.

Veskeré upeviovaci prvky a dalSi Sroubovaci komponenty musi byt
dotaZzené.

Zkontrolujte dotaZeni matic, Sroubu a hadicovych armatur po nékolika
dnech provozu a nasledné podle harmonogramu udrzby.

Méfidla TITAN jsou naplnéna kapalinou. Pokud jeji hladina poklesne,
znamena to, Ze dochazi k vnéjs§imu Uniku a je nutna vyména. Ma-li byt
méfidlo napinéno hydraulickym olejem, pfedstavuje to vnéj$i zavadu a je
tfeba je zlikvidovat.

Kazdych 15 hodin

Vycistéte nadrz
Vyména hydraulického oleje pfi provozu v prasném prostfedi.

Kazdych 40 hodin nebo kazdych 6 mésic Vymérite hydraulicky olej.
Je-li potfeba dalsi olej, pouzivejte pouze vysoce kvalitni hydraulicky olej,
napiiklad Titan 46.

Vycistéte nadrz

Kazdy rok Hfidel motoru a loziska by mél byt proplachnout a mazany.

Kazdé 2 roky Generalni opravu Cerpadla je tfeba provadét kazdé 2 roky. Mize to
provést spole¢nost TITAN nebo kvalifikované servisni stfedisko pro

hydrauliku.

7. LIKVIDACE
« S pouzitym strojem je nutno zachazet a vyfazovat jej tak, aby bylo mozné recyklovat co nejvy$si podil materialu a aby byl vliv na Zivotni prostfedi udrzovan na

8. SKLADOVANI

« Pred uskladnénim zkontrolujte, zda je stroj fadné vycistény.
« Skladujte stroj na suchém misté.

« Uchovavejte stroj a nastroje mimo dosah déti a uzamcené.
9. PROHLASENI O SHODE

My : Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA
Typ(y) nastroje: Pneumatické Hydraulické Cerpadla
Prohlasujeme, ze vyrobek (vyrobky): EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

Sériové ¢islo: From 000001 to 999999
Puvod vyrobku : Germany

je ve shodé s pozadavky smérnic Evropské rady tykajicich se sblizovani zakonu &lenskych stati vztahujicich se ke ,Strojirenstvi“ : 2006/42/EC (17/05/2006)
je v souladu s prislusnymi harmonizovanymi normami: EN 1ISO 4413-2010, EN ISO 12100-2010, EN 809-2010

Jméno a pozice vydavatele : Pascal Roussy (R&D Manager)

Misto a datum : Saint-Herblain, 04/07/2015

Technicky soubor je k dispozici v sidle EU. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC

V8echna prava vyhrazena. Veskeré nepovolené pouzivani nebo kopirovani obsahu nebo jeho ¢asti je zakazano. Plati to zviasté pro obchodni znacky, oznaceni model,
Gisla soucastek a vykresy. Pouzivejte pouze schvalené soucastky. Veskera poskozeni nebo selhani zplisobena pouZitim neschvalenych soucastek neni pokryto zarukou
nebo zodpovédnosti za vyrobek.

Pavodni pokyny



@ . o Siova EXA series
ovencina (Slovak) Pneumatické Hydraulické Cerpadla

1. TECHNICKE UDAJE
Hnacia sila, rozmery Tlak zvuku El.energia zvuku
Hmotnost' bez olejal LxWxH L
) A L
Cislokandla | Pracovny tlak vzduchu|  Vykon kW (Hp) | POk vo e " -
Model @I n
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[Bar] [Hp] [V/min] [kg] [cm]
! [Psi] [KW] [in*min] [Ib] [Palec] [dB(A)] [dB(A)]

L, Tlak zvuku dB(A), K , = K, = 3 dB Neistota.

Deklaracia o hluku a vibra¢né emisie N N

Zarucena hladina akustického vykonu Lw podla EN ISO 3744 v sulade so smernicou 2000/14/ES. Hladina akustického tlaku Lp podla EN ISO 11201, EN 500-
4:2011. Tieto vyhlasené hodnoty boli ziskané testovanim laboratérneho typu v stlade s uvedenou smernicou alebo Standardmi a st vhodné na porovnanie s
deklarovanymi hodnotami inych strojov testovanych v sulade s rovnakou smernicou alebo Standardmi. Tieto vyhlasené hodnoty nie st vhodné na pouZzitie pri
hodnoteni rizika a hodnoty namerané na jednotlivych pracoviskach moézu byt vyssie. Skutoéné hodnoty vystavenia a riziko zranenia jednotlivca, ktorym podlieha
jednotlivec, su jedinecné a zavisia od sposobu prace pouzivatela, materialu, v ktorom je stroj pouzity, ako aj od ¢asu vystavenia a fyzického stavu pouzivatela,
a stavu stroja. My, Chicago Pneumatic Tool Company LLCI, neméZeme byt zodpovedni za nasledky pouzivania uvadzanych hodnét namiesto hodnét, ktoré
zodpovedaju aktualnemu vyzarovaniu v individuélnom posudeni rizika v situécii na pracovnom mieste, nad ktorym nemame kontrolu.

. TYPY PRISTROJOV

Tento vyrobok je navrhnuty na prevadzkovanie hydraulickych momentovych kitiGov.
Na pouzitie iba s Titan hydraulickymi nastrojmi. Nie je dovolené Ziadne iné pouZitie. Len na profesionalne pouzitie.

N

. INSTALACIA:

VAROVANIE: Srahajica hydraulick hadica

Hydraulické hadice pod tlakom mézu nekontrolovane $lahat’ ak sa uvoinia alebo st uvoinené skrutky.

Slahajuca hydraulicka hadica méze sposobit vazne zranenia.

Pred prevadzkou ¢erpadla sa uistite, Ze vSetky pripojenia hadic su tesné — na utiahnutie pripojeni pouzite vhodné nastroje.

Pripojenia nedotahujte nadmerne. Treba ich dotiahnut’ bezpec¢ne a tak, aby nepretekali. Nadmerné dotiahnutie méze spdsobit’ pred¢asné zlyhanie zavitu
alebo rozpojenie vysokotlakovych armatur pri tlakoch nizsich ako st ich menovité kapacity.

Utiahnite matice pripojeni hydraulickych hadic.

Skontrolujte, ¢i nie je poSkodena hydraulicka hadica a pripojenia.

w

Hydraulicky olej:

Pouzivajte iba mineralny alebo synteticky olej Standardu triedy 46. Uistite sa, Ze pouzivate iba Cisty olej a plniace zariadenie.

Pracovna teplota oleja ma byt medzi 20-40 °C (68-104 °F) nad okolitou teplotou.

Pri pracovnej teplote musi byt viskozita oleja v ramci preferovanych limitov.

Stroj sa nesmie pouzivat, ak si olej nedokaze zachovat' viskozitu v rdmci povoleného rozsahu, alebo ak sa pracovna teplota oleja nezmesti medzi 20 °C (68
°F) a 70°C (158 °F).

Maximalna teplota oleja: teplota oleja nesmie presiahnut’' 70° C (158 °F),

Ovladanie hydrauliky a konektory
« pozri obrazky.
mazanie
motor
« Pouzite mazacie zariadenie vzduchového potrubia s olejom SAE #10, ktoré je nastavené na dve (2) kvapky za minutu.
odportc¢ané maziva: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.121) P/N: CA149661
- 20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046
- 1gal (3.8]) P/N: P089507

Hadice a pripojenia

Specifikacie hydraulickych hadic (tlak / prietok) a spojok:

Pouzivaijte iba hadice a spojky odportc¢ané firmou Titan.

Uistite sa, Ze je nastroj, ktory chcete pouzit, kompatibilny s modelom pouzivaného ¢erpadla.

Pozrite si ,Technické Udaje” v tejto prirucke a porovnajte intenzitu prietoku s technickymi $pecifikaciami v prirucke k stroju.

V pripade prasknutia alebo pretrhnutia hydraulickej hadice okamzite vypnite ¢erpadlo. Nikdy sa nepokusajte rukami uchopit’ pretekajtcu hadicu pod tlakom.
Sila unikajucej hydraulickej tekutiny by mohla spdsobit' vazne a trvalé zranenie.

Vyhnite sa akymkolvek stavom, ktoré by mohli poskodit hadicu a ovplyvnit' vykon &erpadia alebo ventilu. Nikdy nedovolte, aby sa hadica skrdtila, zvila, ohla
alebo zauzlila tak velmi, ze by bol blokovany alebo znizeny prietok oleja v hadici. Mohlo by tym déjst k poskodeniu hadice a pripadne by to mohlo spasobit’
vazne zranenie osob pracujlcich v bezprostrednej blizkosti.

Hadicu nevystavujte Ziadnemu potenciadlnemu nebezpecenstvu (napr. ohen, extrémna horti¢ava alebo chlad, tazky naraz alebo ostré predmety), ktoré by
mohlo natrhnut' alebo oslabit’ hadicu. Pravidelne kontrolujte, ¢i hadica nevykazuje znaky opotrebenia. Poskodenu hadicu nikdy nepouzivajte s vybavou pod
tlakom.

Hadicu ani spojky nikdy nefarbite.

Hadicovy material a tesnenia spojky musia byt kompatibilné s pouZitou hydraulickou kvapalinou.

Pripojenie hadic

Otocte obtokovy ventil do polohy OFF a zastavte motor.

Uistite sa, Ze su spojky Gisté a servisovateiné.

Pripevnite hadicu spéatnej linky a hadicu napajace;j linky.

Spustite motor a agregat, aby sa naplnil hydraulicky obvod. Skontrolujte hladinu hydraulického oleja

Odpojenie hadic

Pred odpojenim hydraulickej linky tplne zasuiite valec a zbavte hydraulicky systém tlaku uvolnenim bieleho tlagidla na dialkovom ovladani

Otocte obtokovy ventil do polohy OFF a zastavte motor.

Odoberte hadicu napajacej linky a hadicu spatnej linky.

Spojky odomknete premiestnenim objimky dozadu na spojke.

Dizka hadice



« Pouzivajte iba hadice odporu¢ané firmou Titan.

4. PREPRAVA

« Pocas prepravy sa uistite, Ze je ¢erpadlo zaistené.

« Uistite sa, Ze je ¢erpadlo pocas prepravy vo vzpriamenej polohe a Ze bude zdvihnuté schvalenym zdvihacim naradim.
« Vyprazdnite nadrz pred prepravou.

5. PREVADZKA

VAROVANIE: Neumyselné spustenie
« Neumyselné spustenie cerpadla méze sposobit’ zranenie.
« Kym nebudete pripraveni na zapnutie ¢erpadla, nedotykajte sa spustacieho a vypinacieho zariadenia rukami.
« Naucte sa, ako sa ¢erpadlo vypina v nidzovom pripade.
« Naucte sa, ako sa ¢erpadlo vypina v nudzovom pripade.
« Vo vSetkych pripadoch prerusenia napajania okamzite zastavte ¢erpadlo.

Prevadzka

Pri kazdom pouziti éerpadla musite pred spustenim zakazdym vykonat' tieto kontroly.

Vygistite véetky bezpe&nostné stitky. Vymerite Stitky, ktoré chybaju alebo nie su ¢itatelné.

Uistite sa, Ze je nastroj pripojeny. Hydraulické ¢erpadlo nesmie byt prevadzkované bez pripojenych hadic a nastroja.
Skontrolujte, ¢i agregat alebo hadice nevykazuji znamky poskodenia.

Odstrante necistoty a sutiny zo spojeni a chladiacich systémov.

Uistite sa, Ze pod agregatom nepreteka olej.

Uistite sa, ze st hydraulické spojky &isté a pine servisovateiné.

Skontrolujte hladinu hydraulického oleja a v pripade potreby ho doplrite.

Skontrolujte, ¢i nevykazuje ¢erpadlo, dialkové ovladanie a hydraulicka hadica znamky opotrebenia.

Skontrolujte, ¢i st vSetky kable neporusené a v dobrom stave.

Pripojte hadice dvojitej linky a skontrolujte, Ze vSetky systémové armatury a pripojenia su tesné

Pripojte jednotku dialkového ovladania.

Uistite sa, Ze je ventil kontroly tlaku nastaveny na nulu jeho plnym otogenim dolava.

Uistite sa, Ze vSetky nastroje, ktoré chcete pouzit, si kompatibilné s pouzitym modelom agregatu.

Pri prvom spusteni agregatu s novymi hadicami potrebuju hadice na naplnenie priblizne 1,5 litra (0,4 US gal) oleja. Pridajte toto mnoZstvo oleja po prvom
spusteni.

Spustenie a zastavenie

Spustanie motora

Zapojte zastréku do sietového napéjania.

Nastroj natlakujete stlacenim a podrzanim bieleho tlacidla a odtlakujete jeho pustenim.

CERPADLO SPUSTITE stlatenim a uvolnenim bieleho tlacidla na dialkovom ovladani. .

Vypustenim ¢erpadla sa uistite, Ze systém je zbaveny vzduchu. Urobite tak tplnym otvorenim momentového nastavovacieho ventila dolava a stlatenim a
podrzanim bieleho tlacidla na 15-20 sekund pri spustenom motore a zopakovanim postupu.

Nastavenie momentu:

« Tieto Upravy vykonajte PRED nasadenim momentového kitiéa na maticu alebo hlavu skrutky.
A) Hodnotu tlaku potrebn(i na vytvorenie Zelaného momentu najdete v grafe momentového kitida.
B) Stlacte a podrzte biele tlacidlo a posurite piest.

C) Na zvy3enie tlaku na meradle pri stlacenom tlacidle pomaly otocte tlakovy ventil (doprava).

D) Zastavte, ked sa na meradle zobrazi pozadovany tlak a uvolnite tlacidlo.

E) Zopakovanim kroku A uvidite tlak na meradle.

F) Ak tlak na meradle nie je spravny, zopakujte kroky B az D.

Po dosiahnuti Zelaného tlaku utiahnite uzamykaciu maticu na tlakovom ventile.

MozZete polozZit' nastroj na maticu a spustit’ ¢erpadlo.

Zastavenie Cerpadla

Uistite sa, Ze v linkach nie je Ziaden tlak:

Cerpadlo vypnite iernym tlacidlom na dialkovom ovladani.

Vypnite napéjanie.

Pri prestavke

Pocas vsetkych prestavok musite stroj umiestnit’ takym spésobom, aby neexistovalo Ziadne nebezpeéenstvo neimyselného spustenia. Stroj polozte na zem,
aby nemohol spadnut.

Siet'ové napajanie vypnite v pripade dihSej prestavky alebo pred opustenim pracoviska.

6. UDRZBA
« Pravidelna Udrzba je zakladnou poziadavkou pre dlhodobé bezpe&né a efektivne pouzivanie stroja. Postupuijte dokladne podia pokynov pre tdrzbu.

VAROVANIE:
« Pred vykonanim tdrzby alebo oprav musi byt elektricky napajaci kabel odpojeny zo sietovej zasuvky. Udrzbu nikdy nevykonavajte pri spustenom
agregate.
« Stroj pred zacatim udrzby najprv vycistite, aby ste predisli vystaveniu nebezpe¢nym latkam.
* Pouzivajte iba schvalené diely. Na akékol'vek $kody alebo zlyhania spdsobené pouzivanil hva
za vyrobok.
 Pri ¢isteni mechanickych dielov s rozpustadlom postupujte v sulade s prislusnymi nari iami o zdravi a bezpeé i azab ¢t ¢
vetranie.

« Pre rozsiahly servis stroja sa obrat'te na najblizSiu autorizovanu dielfiu.
* Po kazdom servisovani skontrolujte, ¢i je Uroven vibracii stroja normalna. Ak nie je normalna, kontaktujte najblizSiu autorizovanu dieliiu.

ych dielov sa nevzt'ahuje zaruka ani ruéenie




Frekvencia Ovladanie

Denne Kazdy den pred zaciatkom prace vydistite a skontrolujte stroj a jeho
funkcie.

Vykonajte vSeobecnu kontrolu, ¢i nedoSlo k pretekaniu, poskodeniu a
opotrebeniu.

Poskodené diely okamzite vymerite.

Opotrebené komponenty véas vymerite.

Vybavenie nikdy nepouzivajte, ak mate podozrenie, Ze je poSkodené.

Do vybavenia nikdy neudierajte ani s nim zle nezaobchadzaijte.

Uistite sa, Ze vSetko pripojené a sUvisiace vybavenie, ako hadice a spojky,
je v dobrom stave.

Skontrolujte hladinu hydraulického oleja.

Skontrolujte hydraulické spojky.

Skontrolujte hydraulicky filter.

Treba dotiahnut’ vSetky upeviiovace a ostatné zavitové komponenty.
Tesnost matic, skrutiek a armatr skontrolujte po niekolkych diioch
prevadzky a nasledne podia schémy drzby.

Meradla TITAN su neplnené tekutinou. Pripadny pokles hladiny tekutiny
indikuje vonkajsiu netesnost’ a diel je potrebné vymenit'. Ak sa meradlo
naplni hydraulickym olejom, indikuje to vnutorné zlyhanie a meradlo treba
zlikvidovat'.

Kazdych 15 hodin

Vycistite nadrz
Vymerite hydraulicky olej ak pracujete v praSnom prostredi.

Kazdych 40 hodin alebo kazdych 6 mesiacov Vymerite hydraulicky olej.
Ak je potrebny dodatocny olej, pouzivajte iba hydraulicky olej vysokej
triedy, ako napr. Titan 46.

Vy¢istite nadrz

Raz ro¢ne Hriadel motora a loziska by mal byt preplachnut a mazané.

Cerpadlo musi kazdé 2 roky podstpit generalnu prehliadku. Méze to
urobit’ firma TITAN alebo kvalifikované hydraulické servisné stredisko.

Kazdé dva roky

7. LIKVIDACIA

« S pouzitym strojom sa musi zaobchadzat’ a musi sa vyradit’ takym spésobom, aby mohla byt ¢o najvac¢sia mozna cast' recyklovana a aby bol minimalizovany
akykolvek negativny dopad na Zivotné prostredie.

« Pred vyradenim pouzivaného stroja ho musite vyprazdnit' a vycistit' od hydraulického oleja. Zostatkovy hydraulicky olej musi byt zlikvidovany a musite mini-
malizovat pripadny negativny vplyv na Zivotné prostredie.

8. USKLADNENIE

« Pred odloZenim stroja na uskladnenie skontrolujte, ¢i je spravne vycisteny.

« Stroj uskladnite na suchom mieste.

« Stroj a nastroje uschovajte na bezpe¢nom mieste, mimo dosahu deti a uzamknuté.
9. DEKLARACIA ZHODY

Spolo¢nost: Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA
Typy pristrojov: Pneumatické Hydraulické Cerpadla
Tu deklaruje a vyhlasuje, Ze vyrobky: EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

Sériové ¢islo: From 000001 to 999999
Pévod vyrobku : Germany

je v stlade a zhode s poziadavkami Smernic Rady ohiadom aproximécie &lenskych $tatov, €o stvisi s: a2 ,Strojové zariadenia“ : 2006/42/EC (17/05/2006)
aplikovatelné s harmonizovanymi Standardmi: EN 1ISO 4413-2010, EN ISO 12100-2010, EN 809-2010

Meno a pozicia vydavatela : Pascal R y (R&D )
Miesto a datum : Saint-Herblain, 04/07/2015

Technické pristroje dostupné z Ustredia EU. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC

Vaetky prava vyhradené. Akékolvek nepovolené pouZitie alebo kopirovanie obsahu alebo jeho Gasti je zakazané. Toto sa konkrétne tyka znadiek, tried modelov, &isel
stciastok a vykresov. Pouzivajte len autorizované stciastky. Akékolvek poskodenie alebo nespravne fungovanie spdsobené pouzitim neautorizovanych stgiastok nie je
kryté zarukou ani zodpovednost'ou za poskodenie.

Pdvodné pokyny



@ H . EXA series
magyar (Hungarian) Pneumatikus hidraulikus szivattyuk

1. MUSZAKI ADATOK
Méretek Hangnyomas Hangteljesitmény
WO olaj témege LXWxH L
oA L,
Csatornaszam Munka légnyomas | Teljesitmény kW (Le) ﬂzgrﬁ;::a( A
Modell @I n
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[Bar] [Le] [V/min] [kg] [em]
! IPsi] [KW] [(hivelyk/perc)] [Ib] hilvelyk] [dB(A)] [dB(A)]

L,, Hangnyomas dB(A), K, = K, = 3 dB Bizonytalansag.

Nyilatkozat a zaj- és vibraciokibocsatasrol

EN ISO 3744 szerinti Lw garantalt hangteljesitmény szint, mely ésszhangban van a 2000/14/EU iranyelvvel. Ezeket a kozolt értékeket laboratoriumi
vizsgalatokkal nyerték a megadott szabvanyokkal 6sszhangban, és alkalmasak az ugyanolyan szabvanyok szerint vizsgalt mas gépek kozolt értékeivel valo
osszehasonlitasra. E kozolt értékek nem alkalmasak kockazatelemzésre valé hasznalatra a kézolt értékek, tovabba az egyes munkahelyeken mért értékek
nagyobbak lehetnek, mint a kdzolt értékek. A tényleges kitettségi értékek és az egyéni felhasznald altal elszenvedett karosodas kockazata egyediek és fliggenek
a felhasznalé munkavégzésének modjatdl, a gépben hasznalt anyagtdl, a behatas idétartamatdl és a felhasznald egészségi allapotatdl és a gép allapotattol. Mi,
a Chicago Pneumatic Tool Company LLCI, nem lehetiink felelések a tényleges kitettséget tiikr6z6 értékek helyett a kdzolt értékeknek olyan munkahelyi helyzet
értékelésében torténd felhasznalasanak kovetkezményeiért, amelyre nincs rahatasunk.

N

. GEPTIPUS(OK):
Ez a termék hidraulikus nyomatékkulcsban torténé hasznalatra késziilt..
Kizarolag Titan hidraulikus szerszamokban torténé hasznalatra késziilt. Mas felnasznalas nem engedélyezett. Csak professzionalis felhasznalasra.

TELEPITES:

FIGYELMEZTETES: kicsap6dé hidraulikatémlé

Ellenérizetlentil kicsapodhatnak a nyomas alatt allé hidraulikatéomlék, ha lazak a csavarok vagy meglazitjak azokat.

Sulyos sériiléseket okozhat a kicsapédé hidraulikatémlo.

A szivattyl miikodtetése el6tt ellendrizze, hogy szoros-e valamennyi témlé csatlakozdja - a megfeleld szerszamokat hasznalja a csatlakozok meghuzasara.
Ne huzza tdl a csatlakozokat. Csak annyira kell meghuzni a csatlakozékat, hogy biztosak és szivargasmentesek legyenek a csatlakozésok. A tulhizas idé
el6tti menethibakat vagy a nagy nyomasu szerelvények a névlegesnél alacsonyabb nyomason valé széthasadasat okozhatja.

A hidraulikatéml6k csatlakozéin Iévé anyakat hlizza meg.

Sériilés szempontjabol ellendrizze a hidraulikatomldket és csatlakozokat.

[od

Hidraulikaolaj:

46-0s viszkozitasi osztalyl normal vagy szintetikus olajat hasznaljon. Ugyeljen arra, hogy kizardlag tiszta olajat és téltéeszkdzt hasznaljon.

« Az olaj lizemi hémérsékletének 20-40°C-kal (68-104°F) a kérnyezeti hémérséklet felett kell lennie.

Uzemi hémérsékleten a kivant hatarok kozétt kell az olaj viszkozitasanak lennie.

Nem hasznalhaté a gép, ha nem a megengedett tartomanyban van az olaj viszkozitasa, vagy nem a 20°C (68°F) és 70°C (158°F) tartomanyban van az olaj
lizemi hémérséklete.

Maximalis olajhémérséklet: nem haladhatja meg a 70°-ot (158°F) sz olajhémérséklet,

Hidraulikus vezérlés és csatlakozék
« lasd az abrakat.

kenés
motor
« SAE #10 olajat hasznaljon levegdvezeték kendben, percenként két (2) csepp bedllitassal.
Ajanlott kenéanyag: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.121) P/N: CA149661
- 20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046
- 1gal (3.81) P/N: P089507

Tomlék és csatlakozok

Hidraulikatomlék és hidrodinamikus tengelykapcsolék mii i jell 6i (nyomas/aramlas/) :

A Titan altal ajanlott tdmldket és tengelykapcsolokat hasznalja.

Ellenérizze, hogy a hasznalni kivant szerszam kompatibilis-e a szivattyu tipusaval.

Ellenérizze a "MUszaki adatokat" e kezelési kézikonyvben, majd hasonlitsa a gép kezelési kézikdnyvében talalhaté miiszaki jellemzokkel az aramlasi sebes-
séget.

Ha egy hidraulikatoml6 szétszakad vagy szétreped, akkor azonnal allitsa le a szivatty(t. Sohase probalja meg kézzel megfogni egy nyomas alatt allé szivargo
tomlét. Sulyos és maradandé sériiléseket okozhat a kiszoké hidraulikafolyadék.

Kerdilje az olyan koériilményeket, melyek karosithatjak a tomlét és rontjak a szivattyd vagy a szelep teljesitményét. Sohase engedje annyira 6sszecsomozodni,
csavarodni, tekeredni vagy hajlani a témlét, hogy ez a tdmlében folyd olajat elzarja vagy csékkentse az atméréjét. Ez karosithatja a tomlét és esetleg sulyos
sériilést okozhat a kdzvetlen kézelében dolgozoknak.

Ne tegye ki olyan potencidlis veszélynek (pl. tliz, széls6séges meleg vagy hideg, stlyos behatés vagy éles felliletek), mely kiszakithatja vagy meggyengitheti
atomlét. Elhasznalodas szempontjabol rendszeresen ellendrizze a tomlét. Sohase hasznaljon hibas tomlé nyomas alatt allé berendezésben.

Sohase fesse be a tomlét vagy a tengelykapcsolokat.

A toml6 anyaganak és tengelykapcsold tomitéseknek kompatibiliseknek kell lennilik a hasznalt hidraulikafolyadékkal.

Csatlakoz6tomlék

Kapcsolja ki a szivattyut hasznal a fekete gombot a taviranyiton.

Ellendrizze, hogy tisztak és hasznalhatéak-e a tengelykapcsolok.

Csatlakoztassa a visszatéré és a tapvezeték tomldjét.

Inditsa el a motort és miikdtesse a tapegységet a hidraulikus kor feltdltésére. Ellendrizze a hidraulikaolaj szintjét.

Toémlé s

A hidraulika vezeték csatlakoztatasa el6tt, a tavvezérld fehér gombjanak felengedésével teljesen hizza vissza a dugattyut és nyomasmentesitse a hidraulikus
rendszert.

Kapcsolja ki a szivattyut hasznal a fekete gombot a taviranyiton.

Szerelje le a tap- és visszatérd vezeték tomlsjét.

A tengelykapcsoldk kioldasa a tengelykapcsolon lévé gallér visszahuzasaval torténik.




Toml6hossz
« Kizérdlag a Titan altal ajanlott tomldket hasznaljon.

4. SZALLITAS

« A szallitas soran feltétlenil gondoskodjon a szivattyu rogzitésérdl.

+ Ellendrizze, hogy fiiggSleges helyzetben van-e a szallitas soran a szivattyu és azt, hogy jovahagyott emeléeszkdzzel térténik-e az emelése.
« Uritse ki a tartalyt, miel6tt a szallitas.

5. UZEMELTETES

FIGYELMEZTETES : akaratlan inditas.
« Sérlilést okozhat a szivattyu akaratlan inditasa.
« Tartsa tavol a kezeit az indit6 és leallité kezel6szervektdl, amig nem all készen a szivattyu inditasara.
« Tanulja meg a szivattyd vészhelyzeti kikapcsolasanak a modjat.
« Tanulja meg a szivattyu vészhelyzeti kikapcsolasanak a modjat.
« A tapellatdas megszakadasa esetén azonnal dllitsa le a szivattyut.

Uzemeltetés

A szivattyi minden egyes hasznalatakor, inditas el6tt el kell végezni a kdvetkez6 ellenérzéseket.

Tisztitsa meg az 6sszes biztonsagi cimkét. Potolja a hidnyzokat és cserélje ki az olvashatatlanokat.

Ellendrizze, hogy csatlakoztatva van-e szerszam. Tilos tdmlék és a szerszam csatlakoztatas nélkil miikddtetni a hidraulika szivattyut.

Sériilés szempontjabol altalanossagban ellendrizze a tapegységet és a tomldket.

Tavolitsa el a szennyezédést és a hulladékot, kivaltképpen a csatlakozasokrol és hitérendszerekrél.

Ellenérizze, hogy vannak-e olajszivargasok a tapegység alatt.

Ellendrizze, hogy tisztak és hasznalhatéak-e a hidrodinamikus tengelykapcsoldk.

Ellenérizze a hidraulikaolaj szintjét, és sziikség esetén végezzen utantoltést.

Sérllési jelek szempontjabdl ellendrizze a szivatty(t, a tavvezérlét és a hidraulikatomlét.

Ellenérizze, hogy az 6sszes kabel sértetlen és jo allapotban van-e.

Csatlakoztassa az ikertémldket, és ellendrizze, hogy megfeleléen szorosan van-e valamennyi rendszerszerelvény és csatlakozo csatlakoztava.
Csatlakoztassa a tavvezérld egységet.

Utkozésig az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba forditva ellenérizze, hogy nullara van-e allitva a nyomasszabalyozé szelep.

Ellenérizze, hogy kompatibilisek-e a tapegység tipussal a hasznalni kivant szerszamok.

A tapegységnek Uj tdmldkkel valod elsé inditasakor kérilbelil 1,5 liter (0,4 US gallin) olaj szlikséges a feltdltéshez. Ezen olajmennyiséget az elsd inditas utan
kell betdlteni.

Inditas és leallitas

A motor inditasa

Csatlakoztassa az tapegységet.

A fehér gomb megnyomva tilnyomas ala keriil a szerszam, mig a felengedése esetén nyomasmentesités torténik.

Nyomja meg, majd eressze fel a tavvezérlé fehér gombjat a SZIVATTYU INDITASAHOZ.

Légtelenitse a szivattylt annak biztositasar, hogy eltdvozzon a rendszerbdl a levegé. Ezt a nyomatékszabalyozo szelep éramutato jarasaval ellentétes iranyba
Utkdzésig valo nyitasaval és a jaro motor mellet a fehér gomb 15 - 20 masodpercig valé megnyomasaval, felengedésével, majd ennek ismétiésével végezze.
Nyomaték beallitas:

- E beallitast a nyomatékkulcsnak az anyara vagy csavarfejre tétele ELOTT végezze el.

) Nézze meg a nyomatékkulcs tablazatot a kivant nyomatékhoz szilkkséges nyomas nagysaganak a megkereséséhez.

B) Nyomja meg és tartsa megnyomva a fehér gombot a dugattyu elérefelé mozgatasahoz.

C) A gomb megnyomva tartasa kdzben lassan forditsa el a nyoméasszabalyozoé szelepet (6ramutatéval megegyez6 iranyba) a miiszer éltal jelzett nyomas névelésére.
) Amikor a kivant nyomas értéke megjelenik a miiszeren, akkor engedje fel a gombot.

E) Ismételie meg a A pontban irottakat a miszer altal mutatott nyomas megtekintésére.

F) Ha nem megfeleld a kijelzett érték, akkor ismételje meg a B - D pontok Iépéseit.

« A kivant nyomas elérése utan hlizza meg a nyomasszabalyozo szelep ellenanyajat.

« Az anydra teheti a szerszamot és miikodtetheti a szivattyut.

A szivattyu leallitasa

Gy6z6djon meg arrol, hogy nyomasmentesek-e a vezetékek:

A tavvezérld fekete gombjanak megnyomasaval kapcsolja ki a szivattyut.

Kapcsolja ki a tapfesziiltséget.

Sziinet tartasa esetén

Minden sziinet megkezdésekor Ugy kell letennie a szerszamot, hogy ne alljon fenn az akaratlan inditas kockazata. Ugyeljen arra, hogy a foldre tegye a
leesésének az elkeriilésére.

Kapcsolja ki a tapellatast hosszabb sziinet tartasa vagy a munkahely elhagyasa esetén.

6. KARBANTARTAS
« Arendszeres karbantartas a gép folyamatos és hatékony hasznalatanak alapkdvetelménye. Gondosan tartsa be a karbantartasi utasitasokat.

FIGYELMEZTETES :
« Karbantartasi és j
amikor miikodik a tapegység.
* A gépen végzendd karbantartds megkezdése elétt tisztitsa meg azt, hogy elkeriilje a élyes any knak ki ég altal
« Kizardlag az engedélyezett alkatrészek hasznalhatok. Nem vonatkozik a termékgarancia az engedély nélkiil hasznalt alkatrészekrészek altal okozott

hibasodasokra, vagy miikodési hibakra.

« Ha oldészerrel végzi mechanikai alkatrészek tisztitasat, akkor ezt a koz6 egé égligyi és bi
és gondoskodj ofeleld 6 ésrol.
« A gépen végzendd nagyobb szervizelési munkak elvégzése céljaboél forduljon a | hi los javitomiihelyhez.
* Minden szervizelés utan ellenérizze, hogy normalis szinten van-e a gép vibracios szintje. Ha nem akkor forduljon a legk6zelebbi hivatalos
javitomiihelyhez.

elétt ki kell huzni a gép halozati 6dugojat. Sohase vé karbantartast,




Frekvencia

Szabalyozas

Minden nap

Minden nap, munkakezdés elétt tisztitsa meg és ellendrizze a gépet,
illetve annak funkcioit.

Szivargasok, sérillések és elhasznalédas szempontjabol végezzen
altalanos ellendrzést.

Azonnal cserélje ki a sérlilt alkatrészeket.

Idében cserélje ki az elhasznalodott alkatrészeket.

Sohase hasznélja a gépet, ha azt gondolja, hogy az sériilt.

Sohase lsse valamihez és ne rongélja meg a gépet.

Ugyeljen arra, hogy valamennyi a géphez csatlakoztatott vagy azzal
kapcsolatos toml6 és tengelykapcsol6 jo allapotban legyen.
Ellenérizze a hidraulikaolaj szintjét.

Ellenérizze a hidrodinamikus tengelykapcsolokat.

Ellenérizze a hidraulika sz(ir6t.

Meg kell hiizni az 6sszes csavart és mas menetes alkatrészt.
Néhany napi miikodés utan és a karbantartasi iitemezésnek megfeleléen
ellendrizze az anyak, menetes rud, csavarok és tomlészerelvények
meghuzésanak a feszességét.

Folyadékkal vannak megtéltve a TITAN miiszerek. Ha lecsokken e
folyadék szintje, akkor ez kifelé iranyulé szivargast jelez, és a cseréje
sziikséges. Ha hidraulikaolajjal téltétt a miszer, akkor az belsé hibat jelez,
és le kell selejtezni.

15 éranként

Tisztitsa meg a tartalyt
Poros kérnyezetben térténé munkavégzés esetén cserélje ki a hidrauli-
kaolajat.

40 oranként vagy 6 havonta

Cserélje ki a hidraulikaolajat.

Ha olaj utantoltése szlikséges, akkor kizardlag olyan kivalé mindségii
hidraulikaolajat hasznaljon, mint a Titan 46.

Tisztitsa meg a tartalyt

Evente

A motor tengelye és a csapagyak kell 6bliteni és kenni.

2 évente

2 évente generaljavitast kell végezni a szivattyun. Ezt kizarolag a TITAN
vagy erre jogositott, hidraulikus eszkdzok javitasaval foglalkozé szerviz-
koézpont végezheti.

7. HULLADEKKENTI ELHELYEZES

« Ugy kell kezelni és hulladéként elhelyezni egy hasznalt gépet, hogy az anyagok lehetd legnagyobb hanyadat tjra lehessen hasznositani, és a kérnyezetre

gyakorolt barmely negativ hatast a lehet6 legalacsonyabb szinten tartsa.

« A gép hulladékkénti elhelyezése elétt le kell ereszteni a hidraulikaolajat és és meg kell tisztitani a gépet téle. A megmaradt hidraulikaolajat hulladékként kell
elhelyezni, és a kdrnyezetre gyakorolt barmely negativ hatast a leheté legalacsonyabb szinten kell tartani.

8. TAROLAS
« A gépet megfeleléen meg kell tisztitani a tarolas el6tt.
« Széraz helyen tarolja a gépet.

« Gyermekek altal el nem érhet6 biztonsagos helyen tarolja a gépet és a szerszamokat, tovabba zarja el azokat.

9. MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, a: Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA

Géptipus(ok):: P il hidraulikus

kijelentjlik, hogy az alabbi termek(ek):: EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

Sorozatszam: From 000001 to 999999

A termék szarmazasa : Germany

megfelel(nek) a tagorszagok térvényeiben megfogalmazott, alabbiakban szerepld tanacsi Iranyelvek kovetelményeinek: ,Gépek, berendezések” : 2006/42/EC (17/05/2006)
vonatkoz6 harmonizélt szabvany(ok): EN 1ISO 4413-2010, EN ISO 12100-2010, EN 809-2010

Kibocsato neve és beosztasa : Pascal Roussy (R&D Manager)

Hely, datum : Saint-Herblain, 04/07/2015

A miiszaki leirds az EU-s képviselettl szerezhet6 be. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC
Minden jog fenntartva. A tartalom vagy annak egy részének il

vonatkozik a Garancia vagy a Termékszavatossag.

Eredeti utasitasok

nalasa vagy masolasa tilos. Ez kilénosen vonatkozik a védjegyekre, tipusnevekre,
cikkszamokra és rajzokra. Csak jovahagyott alkatrészeket hasznaljon! A nem jévahagyott alkatrészek hasznalatabdl eredd sériilésekre vagy lzemzavarokra nem
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1. TEHNICNI PODATKI
Mere Zvoeni tiak Zvogna mog
Teza brez olja LxWxH .
L
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L,, Zvoeni tlak dB(A), K,, = K, = 3 dB Merilna negotovost.

Deklaracua o hrupu in wbracuah

Zajaméena raven zvocne moci Lw skladno s standardom EN ISO 3744, v skladu z direktivo 2000/14/ES. Raven tlaka zvoka Lp v skladu s standardoma EN ISO
11201, EN 500-4:2011. Te deklarirane vrednosti so bile dobljene s presku$anjem laboratorijskega tipa v skladu z navedeno direktivo ali standardi in so primerne
za primerjavo z deklariranimi vrednostmi drugih strojev, preiskusenih v skladu z isto direktivo ali standardi. Te deklarirane vrednosti niso primerne za uporabo
pri ocenjevanju tveganj, na posameznih delovnih mestih izmerjene vrednosti pa so lahko vije. Dejanske vrednosti izpostavljenosti in tveganja poskodb, ki jim
Je izpostavlien posamezni uporabnik, so edinstvene in odvisne od nacina dela uporabnika, materiala, na katerem se stroj uporablja, od Casa izpostavljenosti
ter telesnega stanja uporabnika in stanja stroja. Druzba Chicago Pneumatic Tool Company LLCI ne bo odgovorna za posledice uporabe deklariranih vrednosti
namesto tistih vrednosti, ki odsevajo dejansko izpostavljanje, pri ocenjevanju individualnega tveganja za dolo¢eno situacijo delovnega mesta, nad katerim
nimamo nobenega nadzora.

N

. VRSTA STROJA (OZIROMA VRSTE)
Ta izdelek je namenjen za upravljanje hidravli¢nih momentnih kljucev.
Namenjeno samo za uporabo s hidravliénimi orodji Titan. Uporaba v druge namene ni dovoljena. Samo za profesionalno uporabo.

w

. NAMESTITEV:

OPOZORILO: opletajoca hidravli¢na cev

Ce se vijaki zrahljajo ali odvijejo, lahko hidravliéne cevi pod tlakom nenadzorovano opletajo.

Opletajoca hidravli¢éna cev lahko povzro¢i hude poskodbe.

Pred uporabo ¢Erpalke preverite, ali so vse cevi dobro povezane - za privijanje povezav uporabite ustrezna orodja.

Povezav ne privijte preveg. Povezave je treba samo priviti dobro in tako, da ne puséajo. Cezmerno privijanje lahko povzroéi prezgodnjo okvaro navoja ali
razkol visokotla¢nih prikljuckov pri tlakih, ki so nizji od njihovih nazivnih kapacitet.

Privijte matice na povezavah hidravli¢nih cevi.

Preverite, ali so hidravlicna cev in povezave poskodovane.

Hidravlicno olje:
« Uporabite standardno mineralno ali sinteti¢no olje razreda 46. Zagotovite, da se bo uporabljalo samo cisto olje in opremo za polnjenje.
« Delovna temperatura olja mora biti od 20 do 40 °C (68-104 °F) nad temperaturo okolja.
« Viskoznost olja mora biti pri delovni temperaturi v Zelenih mejah.
« Stroja se ne sme uporabljati, ¢e viskoznost olja ne ostane v dovoljenem razponu ali ¢e delovna temperatura olja ne pade med 20 °C (68 °F) in 70 °C (158 °F).
« Najvecja temperatura olja: temperatura olja ne sme preseci 70 °C (158 °F),
Hidravliéno krmiljenje in prikljucki
« glej slike.
Mazivo
motor
« Uporabite mazivo zratnega voda z oljem SAE #10, prilagojeno na dve (2) kaplji na minuto.
Priporo¢ena maziva: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.121) P/N: CA149661

-20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046
- 1gal (3.8l) P/N: P089507

Cevi in povezave
Specifikacije hidravli¢nih cevi (tlak/pretok) in priklju¢kov:

Uporabite samo cev in prikljucke, ki jih priporo¢a druzba Titan.
Poskrbite, da bo orodje, ki ga nameravate uporabili zdruiljivo z modelom érpalke ki ga uporabljate
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Ce se hidravliéna cev razpodi ali pretrga, takoj izklopite &rpalko. Puscajoce cevi pod tlakom nikoli ne poskusite prijeti z rokami. Sila utekajoce hldravliéne
tekocine lahko povzro¢i hude in trajne poskodbe.

1zogibajte se kakrsnim koli pogojem, pod katerimi lahko pride do po$kodb cevi in poslab$anja delovanja ¢rpalke ali ventila. Nikoli ne dovolite, da bi se cev
zapletla, upogibala, grbandila ali pregibala, tako da se pretok olja v cevi zaustavi ali zmanj$a. To lahko povzroci poskodbe cevi in ima lahko za posledico hude
poskodbe oseb, ki delajo v neposredni blizini.

Cevi ne izpostavljajte kaksrnim koli morebitnim tveganjem (prim.: ogenj, skrajna toplota ali mraz, hudi udarci ali ostre povrsine), pri katerih lahko pride do
pretrganja ali oslabitve cevi. Redno preverjajte, ali so na cevi prisotni znaki obrabe. Okvarjene cevi nikoli ne uporabljajte s kakrsno koli opremo pod tlakom.
Cevi in prikljuckov nikoli ne barvajte.

Material cevi in tesnila priklju¢kov morajo biti zdruZljivi z uporabljeno hidravli¢no tekocino.

Povezovanje cevi

Izklopite ¢rpalko s €rno tipko na daljinskem upravljalniku.

Poskrbite, da bodo prikljucki ¢isti in uporabni.

Prikljucite cev povratnega krogotoka in cev napajalnega krogotoka.

Zazenite motor in hidravlicni agregat, da napolnite hidravli¢ni krogotok. Preverite nivo hidravlicnega olja

Odklapljanje cevi

Preden odklopite hidravliéni krogotok, uvlecite valj do konca not in sprostite tlak v hidravlicnem sistemu, tako da sprostite beli gumb na daljinskem upravljalni-
ku.

Izklopite €rpalko s €rno tipko na daljinskem upravljalniku.

Odstranite cev napajalnega krogotoka in cev povratnega krogotoka.

Priklju¢ke odklenete tako, da prirobnico na priklju¢ku premaknete nazaj.

Dolzina cevi



« Uporabljajte samo cevi, ki jih priporo¢a druzba Titan.

4. TRANSPORT

« Poskrbite, da bo ¢rpalka med transportom zavarovana.
« Poskrbite, da bo ¢rpalka med transportom v pokon¢nem poloZzaju in se jo bo dvigalo z odobreno opremo za dviganje.
« l|zpraznite rezervoar pred prevozom.

5. DELOVANJE

OPOZORILO: nenamerni zagon
« Nenamerni zagon ¢rpalke lahko povzroci poskodbe.
« Rok ne priblizujte napravi za zagon in zaustavitev, dokler niste pripravljeni za zagon ¢rpalke.
« Naucite se, kako izklopiti ¢rpalko v primeru nevarnosti.
« Naucite se, kako izklopiti ¢rpalko v primeru nevarnosti.
« V kakrsnem koli primeru prekinitve elektricnega napajanja takoj zaustavite ¢rpalko.

Upravljanje

Pred zagonom in vsako uporabo ¢rpalke morate izvesti preglede, ki so v nadaljevanju.

Ocistite vse varnostne oznake. Zamenjajte manjkajoce ali neberljive oznake.

Preverite, ali je orodje priklju¢eno. Hidravli¢ne ¢rpalke se ne sme uporabljati, e cevi in orodje niso prikljuceni.

Na splo$no preglejte, ali so na hidravlicnem agregatu in ceveh vidni znaki poskodb.

Odstranite umazanijo in ostanke, $e zlasti s sistemov za spajanje in hlajenje.

Preverite, ali so pod hidravli¢nim agregatom vidni znaki puscanja olja.

Poskrbite za Eistost in popolno uporabnost hidravliénih prikljuckov.

Preverite nivo hidravlicnega olja in ga po potrebi dolijte.

Preverite, ali so na ¢rpalki, daljinskemu upravljalniku in hidravliéni cevi vidni znaki poskodb.

Preverite, ali so vsi kabli neokrnjeni in v dobrem stanju.

Povezite cevi dvojnega krogotoka in preverite vse spoje ter prikljucke sistema, da zagotovite njihovo dobro povezanost.
Prikljucite enoto daljinskega upravljalnika.

Poskrbite, da bo ventil za nadzor tlaka nastsavljen na ni¢, tako da ga do konca obrnete v smeri proti urinim kazalcem.
Zagotovite, so vsa orodja, ki jih nameravate uporabljati, zdruZljiva z uporabljenim hidravlicnim agregatom.

Ko hidravli¢ni agregat prvi¢ zaZenete z novimi cevmi, bodo te potrebovale priblizno 1,5 litrov (0,5 US gal) olja, da se napolnijo. To koli¢ino olja dodajte po
prvem zagonu.

Zagon in zaustavitev

Zagon motorja

Prikljucite napajanje.

Ce drzite beli gumb pritisnjen, se v orodju vzpostavi tiak, &e pa ga spustite, se tlak sprosti.

Za ZAGON CRPALKE pritisnite in spustite beli gumb na daljinskem upravljalniku.

Crpalko odzragite, da zagotovite iz§¢ig&enje zraka iz sistema. To storite, tako da ventil za nadzor navora do konca odprete v smeri proti urinim kazalcem in pri
delujo€em motorju drzite beli gumb pritisnjen 15-20 sekund, ga spustite in nato ponovite postopek.
Nastsavitev navora:

« Te nastavitve izvedite, PREDEN namestite momentni klju¢ na matico ali glavo vijaka.

A) Za kolicino tlaka, ki je potrebna, da se ustvari Zeleni navor, glejte tabelo momentnega kljuca.

B) Za premik bata naprej pritisnite in drZite beli gumb.

C) Medtem, ko drzite gumb, pocasi obrnite tlacni ventil (v smeri urinih kazalcev), tako da se tiak na merilniku poveca.
D)

)

)

Ko je na merilniku prikazan potrebni tiak, se zaustavite in spustite gumb.

Za ogled tlaka na merilniku ponovite korak A.

Ce tlak na merilniku ni pravilen, ponovite korake od B do D.

Ko se doseze Zeleni tlak, privijte varnostno matico na tlacnem ventilu.

Orodje lahko namestite na matico in zaZenete ¢rpalko.

Zaustavitev ¢rpalke

Poskrbite, da krogotoki niso pod tlakom:

Crpalko izklopite s &rnim gumbom na daljinskem upravljalniku.

Izklopite napajanje.

Med delovnim odmorom

Med vsakim odmorom morate stroj postaviti tako, da ne bo nobenega tveganja za njegov nenamerni zagon. Poskrbite, da boste stroj odloZili na tla, tako da ne
bo mogel pasti.

V primeru dalj$ega premora ali kadar zapu$¢ate delovno mesto, izklopite napajanje.

6. VZDRZEVANJE
« Redno vzdrZevanje je osnovna zahteva za trajno varno in u€inkovito uporabo stroja. Pozorno upo$tevajte navodila za vzdrzevanje.

OPOZORILO :
« Elektri¢ni kabel morate odklopiti z elektri¢ne vti¢nice, preden zaénete z izvajanjem postopkov za vzdrzevanje ali popravila. Kadar hidravli¢ni agre-
gat deluje, nikoli ne izvajajte vzdrzevanja.
« Preden zacnete z vzdrzevanjem stroja, ga ocistite, da se i te i tavljanju nevarnim
 Uporabljajte samo odobrene dele. V garancijo ali odgovornost prmzvajalca za izdelek ni zajeta nobena poskodba ali okvara, do katere pride zaradi
uporabe neodobrenih delov.
« Pri ¢iS¢enju mehaniénih delov s topilom morate izpolnjevati ustrezne zdravstvene in varnostne predpise ter zagotoviti zadovoljivo prezrac¢evanje.
* Za vecje servise stroja se obrnite na najbliZjo pooblaséeno delavnico.
« Po vsakem servisu preverite, ali je raven tresljajev stroja obi¢ajna. Ce to ne velja, stopite v stik z najblizjo pooblaséeno delavnico.
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Frekvenca Preverjanje

Vsak dan Pred vsakodnevnim zacetkom dela ocistite in preglejte stroj ter njegove
funkcije.

Izvedite splo$ni pregled za prisotnost mest pus¢anja, poskodb in obrabe.
Poskodovane dele zamenjajte takoj.

Obrabljene komponente zamenjajte pravocasno.

Opreme nikoli ne uporabljajte, ¢e sumite, da je poSkodovana.

Opreme nikoli ne udarjajte ali zlorabljajte.

Preverite, ali je vsa priklju¢ena in sorodna oprema, kot so cevi in prikljucki,
v dobrem stanju.

Preverite nivo hidravli¢nega olja.

Preverite hidravlicne prikljucke.

Preverite hidravlicni filter.

Vsi pritrdilni elementi in druge komponente z navoji, ki jih je treba pritrditi.
Privitost matic, sornikov, vijakov in prikljuckov cevi preverite po nekaj dneh
uporabe in nato preverjajte v skladu z urnikom vzdrzevanja.

Merilniki TITAN so napolnjeni s tekocino. Ce se raven te tekogine zniza,

to kaZe na zunanje puscéanje in je potrebna zamenjava. Ce se merilnik
napolni s hidravliénim oljem, to kaZe na notranjo okvaro in je treba merilnik
zavregi.

Vsakih 15 ur Ocistite rezervoar

Ce delo poteka v pragnem okolju, zamenjajte hidravliéno olje.

Vsakih 40 ur ali vsakih 6 mesecev Zamenjajte hidravli¢no olje.
Ce je potrebno dodatno olje, uporabite samo visokokakovostno hidravli¢no
olje, kot je Titan 46.

Ocistite rezervoar

Vsako leto
Vsaki 2 leti

Gred motorja in lezaji je treba izprati in namazati.

Crpalka potrebuje remont vsaki 2 leti. To lahko izvede druzba TITAN ali
usposobljen servisni center za hidravlicno opremo.

7. ODSTRANJEVANJE

« Odrabljen stroj je treba obravnavati in ga zavreci na tak nacin, da se lahko reciklira ¢im vecji delez materiala in so vsi negativni vplivi na okolje ¢im manijsi.
« Preden obrabljeni stroj zavrzete, je treba iz njega odstraniti vse hidravli¢no olje in ga odistiti. Preostalo hidravli¢no olje je treba odstaviti in ¢im bolj zmanjsati
vse negativne vplive na okolje.

8. SKLADISCENJE

« Preden stroj uskladiscite, preverite, ali je pravilno o¢is¢en.

« Stroj skladis¢ite na suhem mestu.

« Stroj in orodje hranite na varnem mestu, izven dosega otrok in zaklenjenega.
9. IZJAVA ES O SKLADNOSTI

Mi : Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA
vrsta stroja (oziroma vrste): Pneumatic Hidravli¢ne érpalke
Izjavljamo, da je izdelek (oziroma izdelki): EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

Serijska Stevilka:: From 000001 to 999999
Izvor izdelka : Germany

v skladu z zahtevami direktiv Sveta Evrope o priblizevanju zakonodaje drzav &lanic glede : ,strojev* : 2006/42/EC (17/05/2006)
veljavnih harmoniziranih standardov: EN ISO 4413-2010, EN ISO 12100-2010, EN 809-2010

Ime in funkcija izdajatelja : Pascal Roussy (R&D Manager)
Kraj in datum : Saint-Herblain, 04/07/2015

Tehni¢na kartoteka je na voljo. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC

Vse pravice pridrzane. Vsaka nepooblas¢ena uporaba ali kopiranje vsebine ali dela vsebine sta prepovedani. To se Se posebej nanasa na tovarniske zascitne znamke,
nazive modelov, $tevilke delov in risbe. Uporabljajte samo odobrene nadomestne dele. Vsaka poskodba ali motnje v delovaniju, ki so rezultat uporabe neodobrenih
nadomestnih delov, niso krite z Garancijo

Originalna navodila



@ Lietuviy kalba (Lithuanian)

EXA series

Pneumatiniai Hidrauliniai siurbliai

1. TECHNINIAI DUOMENYS
Svoris su alyva / be| MLa:rv"viT-cyS Garso slégis Garso stiprumas
alyvos L L
Kanalo numeris | Darbas oro slégio Galia, kW (Hp) | Srautas 1/2/3 i
pakopomis
Modelis @I n
1 2 3 4 5 6 7
[Bar] [Hp] [V/min] [kg] [cm]
/ [Psi] [KW] [in/min] [Ib] [Colis] [dB(A)] | [dB(A)]
L., Garso slegis dB(A), K, = K,,, = 3 dB paklaida.
Deklaruojamas garso Iygls ir vibracijos emisija
Garantuojamas garso galios lygis (Lw) pagal standartg EN 1SO 3744, pagal direktyvg 2000/14/EB. Garso slégio lygis Lp pagal EN ISO 11201, EN 500-4:2011.
Sios paskelbtos vertés gautos laboratoripiais testais laikantis nurodytos direktyvos ar standarty ir tinkamos palyginti su kity jrenginiy, tirty pagal tq pacia direktyva
ar standartus, paskelbtomis vertéemis. Sios paskelbtos vertés néra tinkamos naudoti rizikos vertinimui ir atskirose darbo vietose i$matuotos vertés gali biti
didesnes. Faktines ekspozicijos vertés ir zalos, kurig gali patirti konkretus naudotojas, rizika yra unikalios ir priklauso nuo darbo budo, 1reng|nyje naudojamo
ruosinio, taip pat — ekspozicijos trukmés, naudotojo fizinés buklés ir jrenginio biklés. Bendrove ,Chicago Pneumatic Tool Company LLCI negali bati laikoma
atsaklnga uz paskelbty verciy, o ne faktinj poveikj atspindin¢iy verciy naudojimo vertinant rizikg darbo vietoje pasekmes, kuriy ji negali kontroliuoti.
2. |JRANKIS
« Sis gaminys yra skirtas hidrauliniams siikio momento verzliarakéiams naudoti.
« Skirtas naudoti tik su ,Titan“ hidrauliniais jrankiais. DraudZiama jrankj naudoti kietokiems tikslams. Tik profesionaliam naudojimui.
3. SUMONTAVIMAS:

ISPEJIMAS: besiplaikstanti hidrauliné zarna

Jei varztai yra atlaisvinti ar atlaisvinami, slégio veikiamos hidraulinés zarnos gali pradéti nekontroliuojamai plaikstytis.

Besiplaikstancios Zarnos gali sukelti sunkiy suzalojimy.

Prie§ eksploatuodami siurblj patikrinkite, ar visos zarny jungtys yra sandarios. Suverzkite jas tinkamais jrankiais.

Neperverzkite. Jungtys turi biti tik gerai suverztos ir sandarios. Dél perverzimo gali ankséiau laiko smarkiai nusidéveti sriegiai, arba auksto slégio jungiamo-
sios detalés gali skilti esant zemesniam uz vardinj slégiui.

Suverzkite hidrauliniy Zarny junggéiy verzles.

Patikrinkite, ar neapgadinta hidrauliné zarna ir jungtys.

Hidrauliné alyva:

Naudokite 46 laipsnio standarting mineraling ar sinteting alyva. Btinai naudokite tik $varig alyva ir alyvos jpylimo jranga.

Alyvos darbiné temperatira turi bati 20-40 °C (68-104°F) didesné uz aplinkos temperatiira.

Esant darbinei temperatirai alyvos klampa turi bti pageidautiny ribiniy verciy diapazone.

|renginio negalima naudoti, jei alyvos klampa neislieka leistino diapazono ribose arba, jei alyvos darbiné temperatiira nenukrenta Zemiau 20 °C (68°F) ir 70 °C
(158°F).

« Auk3ciausia alyvos temperatira: alyvos temperatira neturi virSyti 70 ° (158°F),

Hidraulinis valdiklis ir jungtys
 Zr. bréZinius.
tepimas
variklis
« |renkite oro linijoje teptuva, uZpildyta SAE 10 klampos klasés alyva ir sureguliuotg lasinti po du (2) laSus per minute.
Rekomenduojamas lubrikantas: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.121) P/N: CA149661
-20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046
- 1gal (3.81) P/N: P089507
Zarnos ir jungtys
Hidrauliniy Zarny (slégio / srauto) ir movy specifikacijos:
Naudokite tik , Titan" rekomenduojamas Zarnas ir movas.
|sitikinkite, kad planuojamas naudoti jrankis suderinamas su naudojamu siurblio modeliu.
Patikrinkite Sios instrukcijos skyriy ,Techniniai duomenys* ir palyginkite srautg su jrenginio techninémis specifikacijomis, pateikiamomis instrukcijoje.
Jei hidrauliné Zarna plysty ar pratrikty, nedelsdami iSjunkite siurblj. Niekada neméginkite suimti nesandarios slégio veikiamos zarnos rankomis. I$siskiriancio
hidraulinio skysc¢io jéga gali sukelti sunkiy ir ilgalaikiy suzalojimuy.
Venkite salygu, galin¢iy apgadinti Zarng ir pabloginti siurblio ar voZtuvo veikima. Niekada neleiskite Zarnai uzsisukti, susimazgyti ar sulinkti taip, kad bty
uzblokuotas ar susilpnéty alyvos srautas zarnoje. Taip galima apgadinti Zarng ir sunkiai suzaloti netoliese dirbancius Zmones.
Saugokite Zarng nuo galimy pavojy (pvz., ugnies, didelio kar$¢io ar $al€io, sunkiy sutrenkimy ar astriy pavirsiy), dél kuriy Zzarna gali pratrikti ar susilpnéti.
Reguliariai tikrinkite, ar nematyti Zarnos nusidévéjimo pozymiy. Su slégine jranga niekada nenaudokite sugadintos Zarnos.
Niekada nedazykite Zarnos ar jungiamyjy movy.
Zarnos ir jungiamujy movy medziaga turi biiti suderinama su naudojamu hidrauliniu skysgiu.
Zarny sujungimas
ISjunkite siurblj naudojant juodg mygtuka ant nuotolinio valdymo pulto.
|sitikinkite, kad movos yra $varios ir tinkamos naudoti.
Pritvirtinkite atgalinio srauto ir tiekimo srauto zarnas.
Uzveskite variklj ir paleiskite maitinimo bloka, kad bty uZpildytas hidraulinis kontras. Patikrinkite hidraulinés alyvos lygj
Zarny atjungimas
Prie$ atjungdami hidrauline linijg visiSkai jtraukite cilindrg ir iSleiskite slégj i$ hidraulinés sistemos atleisdami baltag mygtuka nuotolinio valdymo pulte.
I$junkite siurblj naudojant juoda mygtuka ant nuotolinio valdymo pulto.
Nuimkite tiekimo srauto ir atgalinio srauto Zarnas.
Movos atblokuojamos pastumiant atgal movos Zieda.
Zarnos ilgis
Naudokite tik , Titan" rekomenduojamas Zarnas.



4. GABENIMAS

« Gabendami sitikinkite, kad siurblys gerai pritvirtintas.

« [sitikinkite, kad siurblys gabenamas vertikalioje padétyje ir keliamas tinkama kélimo jranga.
« |Stustinkite pries transportu bakas.

5. EKSPLOATACIJA

|SPEJIMAS: netyéinis paleidimas

Dél siurblio netycinio paleidimo galimi suzalojimai.

Laikykite rankas atokiai nuo paleidimo ir sustabdymo jrenginio, kol nebisite pasirenge paleisti siurblj.
Suzinokite, kaip isjungti siurblj avariniu atveju.

Suzinokite, kaip i$jungti siurblj avariniu atveju.

lvykus maitinimo tiekimo pertrikiui nedelsdami i§junkite siurblj.

Eksploatacija

Kiekvieng kartg prie$ pradedant naudoti siurblj biitina atlikti Sias patikras.

Nuvalykite visus saugos lipdukus Pakeiskite triikstamus ar nejskaitomus lipdukus.

|sitikinkite, kad prijungtas jrankis. Negalima eksploatuoti hidraulinio siurblio, jei neprijungtos Zzarnos ir jrankis.

Patikrinkite maitinimo blokg ir Zarnas, ar nematyti bendryjy apgadinimo pozymiy.

Pasalinkite purva ir liZenas, ypa¢, nuo jungéiy ir ausnimo sistemuy.

Patikrinkite, ar po maitinimo bloku neprateka alyva.

|sitikinkite, kad hidraulinés movos yra $varios ir visi§kai tinkamos eksploatuoti.

Patikrinkite hidraulinés alyvos lygj, jei reikia, pripilkite.

Patikrinkite siurblj, nuotolinio valdymo jrenginj ir hidrauling Zarna, ar nematyti apgadinimo pozymiy.

Patikrinkite, ar visi laidai yra nesugadinti ir geros buklés.

Prijunkite dvigubos linijos Zarnas ir patikrinkite visas sistemos jungiamasias detales ir jungtis, jsitikinkite, kad jos suverztos.
Prijunkite nuotolinio valdymo jrenginj.

Uztikrinkite, kad slégio valdymo voZtuvas bity nustatytas | nuling padétj iki galo pasukdami jj prie laikrodZio rodykle.
Patikrinkite, ar planuojamas naudoti jrankis suderinamas su naudojamu maitinimo bloku.

Pirma kartg paleidus maitinimo blokg su naujomis zarnomis jos prisipildys mazdaug 1,5 litro (0,4 JAV galono) alyva. Po pirmojo paleidimo pripilkite mazdaug
tokj kiekj alyvos.

ljungimas ir iSjungimas

Variklio uzvedimas

Prijunkite tiekima.

|rankiui tiekiamas slégis laikant nuspaustq baltg mygtuka, mygtuka atleidus slégis iSleidZziamas.

Paspauskite ir atleiskite balta mygtukg ant nuotolinio valdymo jrenginio, kad [JUNGTUMETE SIURBL|.

ISleiskite org, kad jo nebelikty sistemoje. Tai padarysite iki galo atsukdami sukimo momento valdymo voZztuva pries laikrodzio rodykle, tada veikiant varikliui
15-20 sekundziy laikykite nuspausta balta mygtuka, paskui vél jj nuspauskite.

Sukimo momento nustatymas:

Visus reguliavimo darbus atlikite PRIES uzdédami dinamometrinj verzliaraktj ant verzlés ar varzto galvutés.
Norimam sukimo momentui reikiama slégj rasite dinamometrinio verzliarakcio diagramoje.

Nuspauskite ir laikykite balta mygtuka, kad bity stumiamas stiimoklis.

Laikydami nuspausta mygtuka Iétai sukite slégio voztuva (pagal laikrodZio rodykle), kad didintuméte slégj matuoklyje.
Kai matuoklyje bus rodomas norimas slégis nustokite sukti voztuva ir atleiskite mygtuka.

Pakartokite A veiksma, kad matuoklyje bty rodomas sléegis.

Jei matuoklyje rodomas slégis néra tinkamas, pakartokite B-D veiksmus.

Pasiekus norima slégj galima suverzti fiksuojamaja verzlg ant slégio voztuvo.

Tada galite uzdéti jrankj ant verzlés ir jjungti siurblj.

Siurblio iSjungimas

|sitikinkite, kad srauto linijose nebeliko slégio:

1$junkite siurblj juodu mygtuku nuotolinio valdymo jrenginyje.

15junkite tiekima.

Pries$ pertraukas

Prie$ pertraukas jrenginys turi bati pastatytas taip, kad nekilty netycinio paleidimo pavojus. Bitinai pastatykite jrenginj ant pagrindo, kad jis neturéty galimybes
nukristi.

Prie$ ilgesnes pertraukas ar palikdami darbo vietg iSjunkite maitinimo tiekima.

. TECHNINE PRIEZIORA

Reguliari techniné prieZitra yra pagrindiné nepetraukiamo saugaus ir efektyvaus jrenginio naudojimo prielaida. AtidZiai laikykités techninés prieZitros
instrukcijy.

ISPEJIMAS :

* Pries atlikdami techninés priezilros ar remonto procediras atjunkite elektros laida. Niekada neatlikite techninés priezitiros darbui veikiant maitini-
mo blokui.

* Pries$ pradédami jrenginio techninés prieZiiiros darbus nuvalykite jrenginj, kad nepatirtuméte pavojingy medziagy poveikio.

< Naudokite tik leistinas dalis. Gamintojas neprisiima atsakomybés uz gedimus ar Zala, patirta dél neleistiny daliy naudojimo patirtai, taip pat nega-
lios garantija.

* Valydami mechanines dalis tirpikliu laikykités atitinkamy sveikatos ir saugos taisykliy, pasiripinkite pakankamu védinimu.

« Dél svarbiausiy jrenginio prieziliros darby kreipkités j artimiausias jgaliotas dirbtuves.

* Po visy priezilros darby patikrinkite, ar jrenginio vibracijos lygis yra normalus. Jei ne, kreipkités j artimi ias jgali dirbtuves.

: CTImuome
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Daznis Kontrolé
Kasdien « Valykite ir tikrinkite jrenginj ir jo funkcijas kiekvieng dieng prie$ pradédami
dirbti.

« Atlikite bendrajq apzidra, patikrinkite, ar néra pratekéjimy, apgadinimy ar
nusidévéjimo.

« Nedelsdami pakeiskite apgadintas dalis.

« Laiku pakeiskite nusidévéjusius komponentus.

« Niekada nenaudokite jrangos, jei jtariate, kad ji apgadinta.

« Niekada netrankykite jrangos ir nenaudokite jos netinkamai.

« |sitikinkite, kad visa prijungta ir susijusi jranga, pavyzdziui, Zarnos ir
movos, yra geros biklés.

« Patikrinkite hidraulinés alyvos lygj.

« Patikrinkite hidraulines movas.

« Patikrinkite hidraulinj filtra.

« Visos jungiamosios detalés ir kiti srieginiai komponentai turi bati suverzti.

+ Po keleto eksploatacijos dieny patikrinkite verzliy, varzty ir zarny,
jungiamuyjy detaliy sandaruma, véliau tikrinkite Sias dalis pagal techninés
priezidros grafika.

« TITAN matuokliai yra pripildyti skyscio. Jei skyscio lygis nukrenta, tai
rodo iSorinj pratekéjima, detales bitina keisti. Jei matuoklis prisipildo
hidraulinés alyvos, tai rodo vidinj gedima, detale reikia iSmesti.

Kas 15 val. » Nuvalykite bakas
« Pakeiskite hidrauling alyva, jei dirbate dulkétoje aplinkoje.
Kas 40 val. arba kas 6 ménesiai « Pakeiskite hidrauling alyva.

« Jei reikia papildomai pripilti alyvos, naudokite tik auksto laipsnio hidrauling
alyva,

» Nuvalykite bakas

Kasmet « Variklio veleno ir guoliy reikia praplauti ir sutepti.
Kas 2 metai « Siurblio kapitalinj remontg reikia atlikti kas 2 metai. Tai gali atlikti TITAN
arba kvalifikuoto hidraulinés jrangos prieZitros centro darbuotojai.
7. SALINIMAS

« Naudotq renginj reikia tvarkyti atiduodant | metalo lauzg taip, kad bty galima perdirbti kuo didesng medziagy dalj, kaip galima labiau sumazinant neigiamg
poveikj aplinkai.

« Prie$ atiduodant naudotg jrenginj | metalo lauza, jj reikia iStustinti ir iSleisti visg hidrauline alyva. Likusig hidrauline alyva reikia surinkti, kad neigiamas poveikis
aplinkai blty kuo mazesnis.

8. SANDELIAVIMAS

« Prie$ perkeldami jrenginj sandéliuoti, patikrinkite, ar jis tinkamai i$valytas.

« |renginj laikykite sausoje vietoje.

« |renginj ir jrankius laikykite saugioje, vaikams nepasiekiamoje ir uzrakintoje vietoje.
9. ATITIKTIES DEKLARACIJA

Mes: Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA
jrankis: Pneumatiniai Hidrauliniai siurbliai
patvirtiname, kad $is produktas -: EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

Serijos numeris:: From 000001 to 999999

produkto kilmés vieta : Germany
atitinka visy Europos komisijos direktyvy bei atitinkamy $aliy - nariy jstatymy reikalavimus, susijusius su ,|rankiais* : 2006/42/EC (17/05/2006)
bei jiems taikomus harmonizuotus standartus: EN ISO 4413-2010, EN ISO 12100-2010, EN 809-2010

ISdavusio asmens pavardeé ir pareigos : Pascal Roussy (R&D

Manager)

Vieta ir data : Saint-Herblain, 04/07/2015

Techninius duomenis galite gauti ES bistinéje. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC

Saugoma autoriniy teisiy jstatymu. Bet koks nesankcionuotas $io dokumento ar jo dalies kopijavimas yra draudziamas. Sis draudimas konkrediai taikomas prekiniams
Zenklams, modeliy pavadinimams, detaliy numeriams ir bréziniams. Naudokite tik gamintojo tiekiamas dalis. Garantiniai jsipareigojimai bei atsakomybé uz produkta
netaikoma jokiais jrankio gedimo ar netinkamo veikimo atvejais, jei tai atsitiko dél ne gamintojo nepatvirtinty daliy naudojimo.

Originali instrukcija



@ Latviski (Latvi EXA series
atviski (Latvian) Pneimatiskais Hydraulic Pumps

1. TEHNISKIE DATI
lzméri Skanas spiediens Skanas jauda
Svars bez ellas LxWxH : L
- - A L
Kanala numurs | Darba gaisa spiediens Strava KW (ZS) Plusr;\/az%osma " A
Modelis @I n
1 2 3 4 5 6 7
[Bar] 28] [/min] [kg] [cm]
! [Psi] Kw] [(collas¥/min)] [Ib] fcolla] [dB(A)] [dB(A)]

L., Skanas spiediens dB(A), K, = Ky, = 3 dB Mainigums.

Troks$na un vibraciju deklaracija

Garantétais skanas jaudas limenis Lw atbilstosi EN ISO 3744 saskana ar direktivu 2000/14/EK. Skanas spiediena limenis Lp atbilstosi EN 1ISO 11201, EN
500-4:2011. Sis noraditas vértibas tika iegitas laboratorijas veida parbaude atbilstodi noraditajai direktivai vai standartiem un ir piemérotas salidzinaganai
ar citu iekartu, kas parbauditas atbilstosi tam pasam direkfivam vai standartiem, pazinotajam vértibam. Sis deklarétas vértibas nav piemérotas, lai veiktu
riska izvertéjumu, turklat vértibas, kas tiek iegitas individualas darba vietas, var bt augstakas. Faktiskas iedarbibas vértibas un kaitéjuma risks, kas radies
atsevisSkam lietotajam, ir unikals un atkarigs no lietotaja darbibas veida, materiala, ar kuru iekarta tiek izmantota, ka ari iedarbibas laika, lietotaja fiziska stavokla
un iekartas stavokla. Més, uznémums Chicago Pneumatic Tool Company LLCI, nevaram uznemties atbildibu par sekam, ja tiek izmantotas deklarétas vértibas
realo ietekmes vértibu vieta, individuala riska izvértgjuma darba vietas situacija, kuru més nekontrolgjam.

N

. IERICES VEIDS(-I)

Sis izstradajums ir paredzéts hidraulisko griezes momenta uzgrieznatslégu izmantosanai.
Izmanto$anai tikai ar titana hidrauliskajiem instrumentiem. Cita vieda izmanto$ana nav atlauta. Paredzéts lietot tikai profesionaliem mérkiem.

. UZSTADISANA:

BRIDINAJUMS: hidrauliskas $|atenes svaidisanas

Hidrauliskas $|atenes, kuras ir zem spiediena, var nekontroléti svaidities, ja skriives atslabinas vai ir atslabinajusas.

Svaidita Slitene var izraisit smagas traumas.

Pirms silikna izmanto$anas parliecinieties, vai visi $litenu savienojumi ir pievilkti; savienojumu pievilk§anai izmantojiet pareizos instrumentus.

Nepievelciet savienojumus parak ciesi. Savienojumi ir japievelk drosi, lai nebdtu noplazu. Parmérigi pievelkot, var izraisit priek$laicigu vitnes atteici vai augsts-
piediena stiprindjumu sadali$anos, kad spiediens ir zemaks par nominalo jaudu.

Pievelciet hidraulisko $|utenu savienojumu uzgrieznus.

Parbaudiet, vai hidrauliska $lGtene un savienojumi nav bojati.

w

Hidrauliska ella:

Izmantojiet 46. kategorijas standarta mineralellu vai sintétisko ellu. Izmantojiet tikai tiru ellu un uzpildes aprikojumu.

Ellas darba temperatirai ir jabat 2040 °C (68-104 °F) virs vides temperatiras.

Darba temperatiira ellas viskozitatei jabat ieteicamajas robezas.

lekartu nedrikst izmantot, ja ellas viskozitate nepaliek atlautaja diapazona vai e|las darba temperatiira nepazinas diapazona no 20 °C (68 °F) lidz 70 °C
(158 °F).

Maksimala ellas temperatira: ellas temperatiira nedrikst parsniegt 70° (158 °F).

Hidrauliska vadiba un savienotaji
+ Redzét skaitlus.

Ellosana
motors
« lzmantojiet gaisa vada ellnicu ar SAE Nr.10 ellu, kas noreguléta uz diviem (2) pilieniem minate.
leteicama smérviela: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.121) P/N: CA149661
- 20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046
- 1gal (3.81) P/N: P089507

Slatenes un savienojumi

Hidrauli §|atenu (spiedi [V ) un savienojumu specifikacij

Izmantojiet tikai Titan ieteikto $|dteni un savienojumus.

Parliecinieties, vai instruments, kuru planojat izmantot, ir saderigs ar izmantoto stikna modeli.

Apskatiet §is rokasgramatas “Tehniskos datus” un salidziniet plismas atrumu ar tehniskajam specifikacijam iekartas lietoSanas pamaciba.

Ja hidrauliska $|utene eksplodé vai plist, uzreiz izslédziet stikni. Neméginiet ar rokam satvert §|Gteni, kurai radusies nopltde un kura ir spiediens. Izplisto$a
hidrauliska $kidruma spéks var izraisit nopietnu un neatgriezenisku traumu.

Novérsiet visus apstaklus, kuri var sabojat $|iteni un pasliktinat stikna vai varsta sniegumu. Nekad nelaujiet |itenei sasieties, savérpties, sagriezties
vai salocities tik ciesi, ka ellas plisma $|atené tiek blokéta vai samazinata. Ta var sabojat $|ateni un, iesp&jams, izraisit nopietnas traumas tie$a tuvuma
stradajosiem.

Nepaklaujiet $lGteni potencialam riskam (pieméram, uguns, arkartiga karstuma vai aukstuma ietekmei, smagiem triecieniem vai asam virsmam), kuras var
saplést vai vajinat $|ateni. Regulari parbaudiet, vai §latenei nav nodiluma pazimju. Nekad neizmantojiet bojatu $lteni ar aprikojumu zem spiediena.
Nekad nekrasojiet $|Gteni vai savienotajus.

S|tenes materialam un savienotaja blivém ir jaatbilst izmantotajam hidrauliskajam kidrumam.

Savieno$anas $|utenes

Izslédziet sikni, izmantojot melno pogu uz talvadibas pults.

Parliecinieties, vai savienojumi ir firi un apkopjami.

Pievienojiet atgriezes linijas $|Gteni un padeves linijas $|Gteni.

ledarbiniet motoru un palaidiet baro$anas bloku, lai uzpilditu hidraulisko shému. Parbaudiet hidrauliskas ellas limeni

Slatenu atvienosana

Pilnigi ievelciet cilindru un izlaidiet spiedienu no hidrauliskas sistémas, atlaizot talvadibas pults balto pogu pirms hidrauliskas fnijas atvieno$anas
Izslédziet sikni, izmantojot melno pogu uz talvadibas pults.

Nonemiet padeves [inijas $lateni un atgriezes [nijas $lateni.

Savienojumi tiek atblokeéti, parvietojot ieliktni atpakal uz savienojuma.

S|atenes garums

Izmantojiet tikai Titan ieteiktas Slutenes.




4. PARVADASANA

« Parvadajot nodrosiniet, lai stiknis bltu nostiprinats.
« Nodrosiniet, lai siiknis transportésanas laika atrastos vertikali un tiktu celts, izmantojot apstiprinatu celSanas aprikojumu.
+ lztukSojiet tvertni pirms transportéSanas.

5. EKSPLUATACIJA

BRIDINAJUMS: neti$a ieslég$ana
« Neti$a sukna ieslégSana var izraisit traumu.
« Netuviniet rokas iedarbina$anas un apturésanas iericei, lidz esat gatavs ieslégt skni.
« Uzziniet, ka suknis tiek izslégts arkartas gadijuma.
« Uzziniet, ka siknis tiek izslégts arkartas gadijuma.
« Nekavéjoties apturiet stikni visos stravas padeves partrauk$anas gadijumos.

Ekspluatacija

Ik reizi, kad izmantojat siikni, pirms iedarbinasanas javeic talak noraditas parbaudes.

Notiriet visas dro$ibas uzlimes. Nomainiet triksto$as vai nesalasamas.

Parliecinieties, vai instruments ir pievienots. Hidrauliskais stknis nedrikst darboties bez pievienotam §|ateném un instrumenta.
Visparigi parbaudiet, vai baro$anas blokam un $|Gteném nav bojajumu pazimju.

Nonemiet netirumus un gruzus, it ipadi no savienojumiem un dzesé$anas sistémam.

Parbaudiet, vai zem baro$anas bloka nav ellas nopliizu.

Parbaudiet, vai hidrauliskie savienojumi ir tiri un pilnigi apkopjami.

Parbaudiet hidrauliskas ellas imeni un uzpildiet to, ja nepiecieSams.

Parbaudiet, vai zem baro$anas bloka nav ellas noplizu.

Parbaudiet, vai hidrauliskie savienojumi ir tiri un pilnigi apkopjami.

Pievienojiet dubultas linijas §|Gtenes un parbaudiet, vai ir pievilkti visi sistémas stiprinajumi un savienojumi

Pievienojiet talvadibas pults ierici.

NodroSiniet, lai spiediena vadibas varsts batu iestatits uz nulli, to lidz galam pagrieZot pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam.
Parliecinieties, vai visi instrumenti, kurus planojat izmantot, ir saderigi ar izmantoto baro$anas bloka modeli.

Pirmo reizi, kad baro$anas bloks tiek iedarbinats ar jaunam $|iteném, to uzpildei nepiecieSami apméram 1,5 litri (0,4 ASV gal.) ellas. P&éc pirmas
iedarbinasanas pielejiet So ellas daudzumu.

ledarbinasana un apturéSana

Motora iedarbinasana

Pievienojiet stravas padevi.

Instrumentam spiediens tiek pievadits, turot balto pogu nospiestu, un izvadits, to atlaizot.

Nospiediet un atlaidiet balto pogu uz talvadibas pults, lai IESLEGTU SUKNI.

Atgaisojiet sikni, lai nodrosinatu, ka gaiss tiek izvadits no sistémas. Lai to izdaritu, atveriet griezes momenta vadibas varstu lidz galam pretéji pulkstenraditaja
kustibas virzienam, kad motors darbojas, turiet nospiestu balto pogu 15-20 sekundes, atlaidiet un atkartojiet.

Griezes momenta iestatijums:

Sos regulgjumus veiciet PIRMS griezes momenta uzgrieznatslégas uzlik$anas uz uzgriezna vai bultskriives galvas.

Skatiet griezes momenta uzgrieznatslégas tabulu, lai noskaidrotu spiedienu, kas nepiecieSams vajadziga griezes momenta iegi$anai.
Nospiediet un paturiet balto pogu, lai virzitu virzuli.

Turot pogu, IEnam grieziet spiediena varstu (pulkstenraditaja kusfibas virziena), lai palielinatu spiedienu uz mérierici.

Apturiet, kad mériericé paradas nepiecieSamais spiediens, un atlaidiet pogu.

Atkartojiet A, lai skatitu spiedienu mérierice.

Ja spiediens mériericé nav pareizs, atkartojiet darbibas no B. lidz D.

Kad sasniegts nepiecieSamais spiediens, pievelciet blokéSanas uzgriezni uz spiediena varsta.

Varat novietot instrumentu uz uzgriezna un palaist stkni.

Sukna apturésana

Parliecinieties, vai lnijas nav spiediena:

Izslédziet sikni, izmantojot talvadibas pults melno pogu.

Izslédziet padevi.

Partraukuma laika

« Visu partraukumu laika iekarta janovieto ta, lai nav nejausas ieslégSanas riska. Novietojiet iekartu uz zemes ta, lai ta nevarétu nokrist.
Izslédziet stravas padevi pirms ilgaka partraukuma vai atstajot darba vietu.

TIJmoome
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APKOPE
Regulara apkope ir pamata prasiba nepartrauktai drosai un efekfivai iekartas izmantosanai. Rapigi ievérojiet apkopes norades.

BRIDINAJUMS:

* Elektriskas stravas vads jaatvieno no elektribas kontaktligzdam pirms apkopes vai remonta procediru veiks Nekad r iciet apkopi, kad
darbojas baro$anas bloks.

« Pirms sakt iekartas apkopi, notiriet to, lai novérstu bistamu vielu iedarbibu.

« Lietojiet tikai atlautas detalas. Garantija vai izstradajuma saistibas neattiecas uz bojajumiem vai disfunkcijam, ko izraisijusi nepilnvarotu detalu
izmanto$ana.

* Tirot mehaniskas dalas ar $kidinataju, ievérojiet atbilstoSos r i kas atti uz veselibu un drosibu, un nodroSiniet pietiekamu ventilaciju.
« Par lielo iekartas apkopi sazinieties ar tuvako pilnvaroto darbnicu.
* Péc katras apkopes parbaudiet, vai iekartas vibracijas limenis ir normals. Ja nav, sazinieties ar tuvako pilnvaroto darbnicu.




Biezums Vadiba

Notiriet un parbaudiet iekartu un tas funkcijas katru dienu pirms darba
saksanas.

Veiciet visparéju parbaudi, vai nav noplizu, bojajumu un nolietojuma.
Bojatas dalas nomainiet nekavéjoties.

Savlaicigi nomainiet nodilusas dalas.

Nekad neizmantojiet aprikojumu, ja ir aizdomas, ka tas ir bojats.

Nekad nesitiet un launpratigi neizmantojiet aprikojumu.

Parliecinieties, vai viss pievienotais un saistitais aprikojums, pieméram,
$latenes un savienojumi, ir laba stavokir.

Parbaudiet hidrauliskas ellas imeni.

Parbaudiet hidrauliskos savienojumus.

Parbaudiet hidraulisko filtru.

Visiem stiprinajumiem un citiem vitnotajiem komponentiem jabdt pie-
vilktiem.

Parbaudiet uzgrieznu, bultskrvju, skrivju un $ldtenes stiprinajumu pievil-
kumu péc dazu dienu darbibas un péc tam saskana ar apkopes grafiku.
TITAN mérierices ir uzpilditas ar Skidrumu. Ja Sis Skidruma limenis
pazeminas, tas norada uz aréju nopltdi, un ir nepiecie$ama nomaina.
Ja mérierice uzpildas ar hidraulisko ellu, tas norada uz iek$&ju atteici, un
mérierice ir jaizmet.

Katru dienu

Iztiriet tvertni
Ja stradajat puteklaina vidé, nomainiet hidraulisko ellu.

Ik péc 15 stundam

Ik péc 40 stundam vai 6 ménesiem Nomainiet hidraulisko ellu.
Ja nepiecie$ama papildu ella, izmantojiet tikai augstas kvalitates hidrau-
lisko ellu, pieméram, Titan 46.

Iztiriet tvertni

Vienreiz gada Motora varpstu un gultni jaizskalo un ieellot.

Siknim nepiecie$ams kapitalremonts ik péc 2 gadiem. To var paveikt
TITAN vai kvalificéta hidrauliskas apkopes centra darbinieki.

Ik péc 2 gadiem

7. 1ZNICINASANA

« Kad iekarta ir nolietota, ta ir jaapstrada un janodod liznos &, lai varétu parstradat péc iespéjas lielaku materiala dalu un péc iespéjas samazinatu negativo
ietekmi uz apkartéjo vidi.

« Pirms atbrivo$anas no nolietotas iekartas ta ir jaiztukSo un no tas ir jaiztira visa hidrauliska ella. AtlikusT hidrauliska ella ir janoglaba, turklat péc iespéjas
jasamazina negativa ietekme uz apkartéjo vidi.

8. GLABASANA

« Pirms novietoSanas glabasanai parbaudiet, vai iekarta ir pareizi izfirita.

« lekartu glabajiet sausa vieta.

« lekartu un instrumentus glabajiet dro$a, bérniem nesasniedzama un aizslégta vieta.
9. ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Més: Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA
lerices veids(-i): Pneimatiskais Hydraulic Pumps
apstiprinam, ka $is(-ie) izstradajums(-i): EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

Sérijas numurs: From 000001 to 999999
RaZo8anas valsts : Germany

Atbilst Padomes Direkfivu prasibam par dalibvalstu likumu piemérosanu, kas attiecas uz: "mehanismiem" : 2006/42/EC (17/05/2006)
Spéka eso$ajam(-iem) saskanotajam(-iem) standartam(-iem): EN ISO 4413-2010, EN I1SO 12100-2010, EN 809-2010

Pieteicéja vards un amats : Pascal Roussy (R&D Manager)
Vieta un datums : Saint-Herblain, 04/07/2015

Tehniskais fails pieejams ES biroja. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC

Visas tiesibas aizsargatas. Tadé| jebkada neatlauta satura vai ta daju izmanto$ana vai kopésana ir aizliegta. Ipasi tas attiecas uz precu Zimém, modelu nosaukumiem,
detalu numuriem un attéliem. Izmantojiet tikai apstiprinatas detalas. Ja ierices bojajumus vai nepareizu darbibu bis radijusi neapstiprinatu detalu izmanto$ana, garantija
vai atbildiba par produkta nekaifigumu vairs nebis spéka.
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Hrvatski (Croatian) EXA series
Pneumatikus hidraulikus szivattyuk

1. TEHNICKI PODACI
Mijere Zvuéni tlak Zvucna snaga
Masa bez ulja LxWxH L
A L
Broj kanala Radni tlak zraka Snaga KW (KS) Protol;/;/;laduu ” A
0 O
1 2 3 4 5 6 7
[Bara] [KS] [/min] [kg] [em]
! [Psi] [KW] [in®/min] [Ib] [in¢a] [dB (A)] [dB (A)]

L, Zvuni tlak dB(A), K, = K,,, = 3 dB Nesigurnost.

Izjava o buci i izjava o vibracijama

Zajamcena je razina zvuéne snage (Lw) prema standardu EN ISO 3744 sukladno direktivi 2000/14/EC. Razina zvuénog tlaka (Lp) sukladno standardima EN
1ISO 11201, EN 500-4:2011. Ove deklarirane vrijednosti proizasle su iz laboratorijskog testiranja u skladu s navedenim direktivama ili standardima i prikladne
su za usporedbu s deklariranim vrijednostima ostalih strojeva testiranih prema istim direktivama ili standardima. Ove deklarirane vrijednosti nisu pogodne za
procjene rizika, a vrijednosti izmjerene na pojedinim radnim mjestima mogu biti viSe. Stvarna vrijednost izlaganja i rizik za pojedinog korisnika je jedinstven i ovisi
o nacinu rada korisnika, u kakvim se materijalima stroj koristi, o vremenu izlaganja, zdravstvenom stanju korisnika i stanju stroja. Tvrtka Chicago Pneumatic
Tool Company LLCI nije odgovorna za posljedice koristenja deklariranih vrijednosti, umjesto vrijednosti koje odgovaraju stvarnom izlaganju, u procjeni rizika za
pojedinca na radnom mjestu u situaciji na koju mi ne utjeCemo.

N

. VRSTA/E STROJA

Ovaj je proizvod namijenjen za upravljanjem hidraulickim moment klju¢evima.
Samo za upotrebu s hidrauli¢kim alatima Titan. Nije dozvoljena druga upotreba. Samo za profesionalnu upotrebu.

w

. INSTALACIJA:

UPOZORENJE: Vitlanje hidrauli¢kog crijeva

Hidrauli¢ka crijeva pod tlakom mogu nekontrolirano vitlati ako vijci olabave ili ako su labavi.

Hidrauli¢ko crijevo koje vitla moze prouzroditi teSke ozljede.

Prije koristenja crpke, pobrinite se da su svi prikljucci ¢vrsti i upotrijebite ispravne alate za zatezanje prikljuaka.

Ne zateZite prikljucke prekomjerno. Prikljucci se moraju zategnuti toliko da su sigurni i da ne propustaju. Prekomjerno zatezanje moze uzrokovati prerane
kvarove navoja ili pucanje visokotlacnih spojnica pri tlakovima nizima od nazivnih moguc¢nosti.

Zategnite matice na spojnicama hidraulickih crijeva.

Provijerite jesu li hidrauli¢ko crijevo i prikljucci oSte¢eni.

Hidraulicko ulje:

Upotrijebite standardno mineralno ili sinteticko ulje klase 46. Upotrijebite samo ¢isto ulje i opremu za ulijevanje.

Radna temperatura ulja treba biti izmedu 20 i 40°C (68-104°F) iznad temperature okoline.

Pri radnoj temperaturi viskoznost ulja mora biti unutar Zeljenih granica.

Stoj se ne smije koristiti ako viskoznost ulja nije moguce zadrzati unutar dozvoljenog raspona ili ako radna temperatura nije izmedu 20°C (68°F) i 70°C
(158°F).

« Maksimalna temperatura ulja: Temperatura ne smije prelaziti 70° (158°F).

Upravljanje hidraulikom i prikljucci
« Pogledajte slike.

Podmazivanje
motor
« Koristite zrani podmaziva¢ sa SAE #10 uliem, podesen na dvije (2) kapi u minuti.
Preporu¢eno mazivo: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.121) P/N: CA149661
- 20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046
- 1gal (3.81) P/N: P089507

Crijeva i prikljucci

Specifikacije hidraulickih crijeva (tlak / protok) i spojnice:
Upotrijebite samo crijeva i spojnice koje preporucuje tvrtka Titan.
Pobrinite se da alat kojeg planirate koristiti odgovara modelu crpke koju koristite.
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Ako hidrauli¢ko crijevo ikada prsne ili pukne, odmah iskljucite crpku. Nikada ne poku$avaijte rukom uhvatiti crijevo koje propusta pod tlakom. Sila izlazec¢e
tekucine moze uzrokovati ozbiljne i trajne ozljede.

Izbjegavajte uvjete u kojima bi se moglo oStetiti crijevo i smanijiti performanse crpke ili ventila. Nikada nemojte dozvoliti takvo uvijanje, izvijanje, kovréanje ili
savijanje crijeva da se prekine ili smaniji protok ulja. To bi moglo ostetiti crijevo i dovesti do ozbiljnih ozljeda osoba koje rade u neposrednoj blizini.

Ne izlazite crijevo mogucim rizicima (npr. vatri, ekstremnoj vruéini ili hladno¢i, snaznim udarcima ili o$trim povr§inama) koji bi mogli dovesti do pucanja ili
slabljenja crijeva. Povremeno provjerite znakove troSenja na crijevu. Nikada nemojte koristiti neispravno crijevo s opremom pod tlakom.

Nikada nemojte bojati crijevo ili spojnice.

Materijal crijeva i spojnica mora odgovarati hidraulickoj tekucini.

Crijeva za povezivanje

Postavite ventil za premosc¢ivanje na polozaj OFF (isklju¢eno) i zaustavite motor.

Pobrinite se da su spojnice Ciste i upotrebljive.

Spojite odvodno i dovodno crijevo.

Pokrenite motor i pokrenite napajanje kako bi se ispunio hidrauli¢ki krug. Provjerite razinu hidrauli¢kog ulja.

Odspajanje crijeva

Posve uvucite cilindar i smanjite tlak hidrauli¢kog sustava otpustanjem bijelog gumba na daljinskom upravljacu prije odspajanja hidrauli¢ke cijevi
Postavite ventil za premosc¢ivanje na polozaj OFF (isklju¢eno) i zaustavite motor.

Uklonite crijevo dovoda i odvoda.

Spojnice se otklju¢avaju pomicanjem obujmice na spojnici.

Duljina crijeva

Upotrijebite samo crijeva koja preporucuje tvrtka Titan.



4. PRIJENOS

« Tijekom prijenosa pobrinite se da je crpka osigurana.

+ Pobrinite se da je crpka uspravna tijekom prijenosa i da je podignuta odobrenom opremom za podizanje.
« Uritse ki a tartalyt, miel6tt a szallitas.

5. RAD

UPOZORENUJE: Prisilno pokretanje
« Prisilno pokretanje crpke moze uzrokovati ozljede.
« Ne drzite ruke na uredaju za pokretanje i zaustavljanje dok niste spremni pokrenuti crpku.
« Naucite kako iskljuciti crpku u hitnom slucaju.
« Naucite kako iskljuciti crpku u hitnom slucaju.
« Zaustavite rad crpke prilikom svakog prekida napajanja.

Rukovanje

Sljedece provjere potrebno je izvrsiti prije svakog pokretanja crpke.

Ocistite sve sigurnosne oznake. Zamijenite one koje nedostaju ili su necitke.

Pobrinite se da je alat povezan. Hidraulicka se crpka ne smije koristiti bez povezanih crijeva ili alata.

Provjerite napajanije ili crijeva za znakove ostecenja.

Uklonite prljavstinu i krhkotine, posebno s veza i sustava za hladenje.

Provjerite ima li propustanja ulja ispod pogonskog agregata.

Pobrinite se da su hidraulicke spojnice Ciste i posve upotrebljive.

Provijerite razinu hidraulickog ulja i dolijte ako je potrebno.

Provjerite crpku, daljinski upravljac i hidraulicko crijevo za znakove oSteéenja.

Provjerite jesu li svi kabeli ¢itavi i u dobrom stanju.

Povezite dvolinijska crijeva i provjerite jesu li sve spojnice sustava i prikljucci Evrsti

Povezite daljinski upravljac.

Pobrinite se da je ventil za upravljanje tlakom postavljen na nulu time da ga okrenete suprotno od kazaljke na satu.
Pobrinite se da alat kojeg namjeravate koristiti odgovara modelu pogonskog agregata.

Prilikom prvog pokretanja agregata s novim crijevima bit ¢e potrebno oko 1,51 (0,4 US gal) ulja za punjenje. Dodajte ovu koli¢inu ulja nakon prvog pokretanja.

Pokretanje i zaustavljanje

Pokretanje motora

Spojite napajanje.

Alatu se podize tlak zadrzavanjem pritiska na bijeli gumb, a smanjuje se otpustanjem.

Pritisnite i otpustite bijeli gumb na daljinskom upravljacu za POKRETANJE CRPKE.

Ispusite crpku kako bi odstranili zrak iz sustava. U¢inite to potpunim okretanjem ventila za upravljanje okretnim momentom suprotno od kazaljke na satu i dok
motor radi zadrZzite bijeli gumb pritisnut 15-20 sekundi, zatim otpustite i ponovite.

Postavke okretnog momenta:

« Ucinite ove promjene PRIJE postavljanja moment klju¢a na maticu ili glavu vijka.
A) Pogledaijte grafikon moment klju¢a kako bi odredili koli¢inu tiaka potrebnog za Zeljeni okretni moment.
B) Pritisnite i zadrZite bijeli gumb za pomak klipa.
C) Dok drzite gumb, polako okrenite ventil tlaka (u smjeru kazaljke na satu) kako biste povecali tiak na mjerilu.
D) Zaustavite kada se Zeljeni tlak pojavi na mjerilu i otpustite gumb.
E) Ponovite A kako biste vidjeli tlak na mjerilu.
F) Ako je tlak na mijerilu neispravan, ponovite korake B do D.
« Kad jednom postignete Zeljeni tlak, stegnite maticu za zaklju¢avanje na ventilu za tlak.
* Mozete postaviti alat na maticu i pokrenuti crpku.
Zaustavljanje crpke
« Pobrinite se da nema tlaka unutar linija:
« Iskljucite crpku pomocu crnog gumba na daljinskom upravljacu.
« Iskljucite napajanje.
Prilikom pauze
« Prilikom svake pauze morate postaviti stroj tako da nema rizika od nenamjernog pokretanja. Postavite stroj na zemlju, tako da ne moze pasti.
« Iskljucite napajanje u slucaju dulje pauze ili kod napustanja radnog mjesta.
6. ODRZAVANJE

Redovito odrzavanje osnovni je uvjet trajnog sigurnog i ucinkovitog koristenja stroja. PaZljivo slijedite upute za odrzavanje:

UPOZORENJE:

Kabel napajanja mora se odspojiti iz uti¢nice prije odrzavanja i popravaka. Nikada ne vrsite odrzavanje dok pogonski agregat radi.

Prije pocetka odrzavanja, ocistite stroj kako bi izbjegli izlaganje opasnim tvarima.

Upotrijebite samo odobrene dijelove. Svako ostecivanje ili kvarovi uzrokovani upotrebom neodobrenih dijelova nisu pokriveni jamstvom ili
odgovornos$éu za proizvod.

« Prilikom ¢iS¢enja mehanickih dijelova otopinama, postupajte u skladu sa zdravstvenim i sigurnosnim propisima te se pobrinite da je ventilacija
zadovoljavajuca.

« Za velike radove na stroju, obratite se najblizem odobrenom servisu.
« Nakon svakog servisa provjerite je li razina vibracije stroja uobi¢ajena. Ako nije, obratite se najblizem odobrenom servisu.




Ucestalost Za provjeru

Svaki dan Ocistiti i provjeriti stoj i njegov rad svaki dan prije posla.

Obavite op¢enitu provjeru za propustanja, ostecenja i troSenje.

Odmah zamijenite ostecene dijelove.

IstroSene dijelove zamijenite na vrijeme.

Nikada ne koristite opremu za koju sumnjate da je ostec¢ena.

Nikada ne udarajte ili zloupotrebljavajte opremu.

Pobrinite se da je sva spojena i povezana oprema, poput crijeva i spojni-
ca, u dobrom stanju.

Razina hidraulickog ulja.

Provijerite hidraulicke spojnice.

Provjerite hidraulicki filtar.

Sve vijke i ostale komponente s navojima potrebno je stegnuti.
Provjerite zategnutost matica, vijaka i spojnica crijeva nakon nekoliko
dana rada, a kasnije prema planu odrzavanja.

Mijeraci TITAN ispunjeni su tekuc¢inom. Ako razina tekucine padne,
ukazuje na vanjsko propustanje i nuzna je zamjena. Ako se mjera ispuni
hidrauli¢ckim uljem, ukazuje na unutarnji kvar i potrebno je odbaciti.

Svakih 15 sati Tisztitsa meg a tartalyt

Zamijenite hidraulicko ulje ako radite u prasnjavoj okolini.

Svakih 40 sati ili 6 mjeseci Zamijenite hidraulicko ulje.
Ako je potebno doliti ulje, upotrijebite samo hidraulicko ulje visoke kvalitete
poput Titan 46.

Tisztitsa meg a tartalyt

Svake godine A motor tengelye és a csapagyak kell &bliteni és kenni.

Crpku je potrebno remontirati svake 2 godine. To moze izvrsiti tvrtka
TITAN ili kvalificirani servisni centar za hidrauliku.

Svake dvije godine

7. ZBRINJAVANJE

« Iskoristeni stroj potrebno je odloZiti na takav nacin da se najveci moguci dio materijala moze reciklirati, a da se pritom negativni utjecaji na okoli§ svedu na
najnizu mogucu razinu.

« Prije odlaganja iskoristenog stroja, on se mora isprazniti i ocistiti od hidraulickog ulja. Preostalo hidraulicko ulje mora se zbrinuti tako da se negativni utjecaj na
okoli$ svede na najnizu mogucu razinu.

8. POHRANA

« Provijerite je li stoj ispravno ociS¢en prije pohranjivanja.

« Pohranite stroj na suhom mjestu.

« Zadrzite stroj i alate na sigurnom mjestu, izvan dosega djece i u zakljuéanom prostoru.

9. IZJAVA O SUKLADNOSTI

Mi: Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA
Vrstale stroja: F il hidraulikus szi ]
Izjavljujemo da uredai(i): EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

Serijski broj: From 000001 to 999999

Porijeklo proizvoda : Germany

je u skladu sa zahtjevima direktive odbora o uskladivanju zakona koji se odnose na drzave &lanice u vezi sa "strojevima": : 2006/42/EC (17/05/2006)
primjenjiva uskladena norma(e): EN ISO 4413-2010, EN ISO 12100-2010, EN 809-2010

Naziv i poloZaj izdavaca : Pascal Roussy (R&D Manager)

Mijesto i datum : Saint-Herblain, 04/07/2015

Tehnicki dokument dostupan u EU sjedi$tu. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC
Sva prava su zadrzana. Svaka neovlastena upotreba ili kopiranje ovog sadrzaja ili njegovog dijela su zabranjeni. Ovo se osobito odnosi na trgovacke znakove,
denominaciju modela, brojeve dijela i nacrte. Koristite samo odobrene dijelove. Svako ostecenije ili neispravnost u radu koji nastanu zbog upotrebe ne odobrenih dijelova
nece biti obuhvac¢eno Jamstvom ili Odgovorno$¢u za proizvod.

Izvorne upute



Romana (Romanian)

EXA series

Pompe pneumatice hidraulice

1. DATE TEHNICE
Greutate cu/ DiTensiune Presiune acusticd Putere acustica
o XWxH
fara ulei L. L
- o y
Numér canal Presiunea de»lucru Putere KW (CP) Debit la nivelul A
a aerului 1/2/3
Model @I n
1 2 3 4 5 6 7
[Bara] [CP] [/min] [kg] [cm]
/ 1Psil kW] (in¥/min] o] finci] [dB(A)] [dB(A)]

L, Presiune acustica dB(A), K, = K, = 3 dB Incertitudine.

Declaratie de zgomot si vibratii

Nivel intensitate sonora garantat Lw conform EN ISO 3744, in conformitate cu directiva 2000/14/CE. Nivelul presiunii sonore Lp conform EN ISO 11201, EN 500-
4:2011. Aceste valori declarate au fost obtinute prin teste de tip laborator, conform directivei sau standardelor specificate si pot fi folosite pentru comparatie cu
valorile declarate ale altor echipamente testeate conform aceleiasi directive sau acelorasi standarde. Aceste valori declarate nu sunt adecvate pentru utilizarea
in evaluarile riscurilor, iar valorile masurate la fiecare loc de munca in parte ar putea fi mai mari. Valorile reale de expunere si riscurile de vatamare a unor
utilizatori sunt unice si depind de modul in care lucreaza utilizatorul, de materialul pe care este folosita masina, precum si de timpul de expunere si starea fizica
a utilizatorului si starea masinii. Noi, Desoutter, nu putem fi considerati responsabili pentru consecintele de utilizare a valorilor declarate, in locul valorilor care
reflecta expunerea reald, intr-o situatie specifica de evaluare a riscului la locul de munca, situatie asupra careia noi nu avem control.

N

. TIP (-URI) APARAT

Acest produs este destinat operarii cheilor dinamometrice hidrauluice.
Exclusiv pentru utilizare cu unelte hidraulice Titan. Nici o alta utilizare nu este permisa. Doar pentru uz profesional.

w

. INSTALARE:

AVERTISMENT! Furtun hidraulic scapat de sub control

Furtunurile hidraulice aflate sub presiune pot scapa de sub control daca suruburile se slabesc sau sunt slabite.

Un furtun hidraulic scapat de sub control poate produce vatamari grave.

Anterior utilizérii pompei, verificati daca toate cuplajele furtunurilor sunt stranse. Pentru strangerea furtunurilor folositi unealta adecvata.

Nu supra-strangeti cuplajele. Este necesar ca acestea sa fie doar stranse ferm si sa nu prezinte scurgeri. Supra-strangerea poate provoca cedarea prematura
a filetului sau fisurarea cuplajelor de inalta-presiune la valori ale presiunii mai reduse decéat capacitatea nominala.

Strangeti piulitele de pe cuplajele furtunurilor hidraulice.

Verificati daca furtunul hidraulic si cuplajul prezinta deteriorari.

Uleiul hidraulic:

Folositi ulei mineral standard grad 46 sau sintetic. Este necesar sa folositi numai ulei si echipamente de umplere curate.

Temperatura de lucru a uleiului trebuie sa fie cuprinsa intre 20 si 40 °C (68 - 104 °F) peste temperatura ambianta.

La temperatura de lucru, vascozitatea uleiului trebuie sa fie intre limitele preferate.

Masina nu trebuie utilizatd daca vascozitatea uleiului nu este in intervalul admisibil sau daca temperatura de lucru a uleiului nu se incadreaza intre 20 °C (68
°F) i 70 °C (158 °F).

« Temperatura maxima a uleiului: temperatura maxima a uleiului nu trebuie s& depaseasca 70 ° (158 °F),

Comanda si cuplajele hidraulice
« Ase vedea imaginile.

Lubrifiere
motor
« Utilizati o pompa pneumatica de gresare cu ulei SAE 10, reglata la 2 (doud) picaturi pe minut.
Lubrifiant recomandat: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.121) P/N: CA149661
-20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046
- 1gal (3.81) P/N: P089507

Furtunuri si cuplaje

Specificatiile furtunurilor hidraulice (presiune/debit) si cuplajelor:

Folositi exclusiv furtunuri si cuplaje Titan recomandate.

Unealta pe care urmeaza s-o utilizati trebuie sa fie compatibild cu modelul de pompa folosit.

Cititi "Datele tehnice" din acest manual de instructiuni si comparati debitul cu specificatiile tehnice din manualul de instructiuni al masinii.

Tn cazul pleznirii sau cedarii unui furtun hidraulic, opriti imediat pompa. Nu ncercati niciodata s& apucati cu mana un furtun sub presiune care prezinta scurge-
ri. Forta lichidului hidraulic pierdut poate provoca vatamari grave si permanente.

Evitatii situatiile care ar putea deteriora furtunul si afecta pompa sau functionarea robinetului. Nu permiteti niciodata gatuirea, torsionarea, incovoierea sau
ndoirea puternica a furtunului pentru a nu reduce sau bloca debitul de ulei din acesta. In caz contrar este posibilé deteriorarea furtunului si vatdmarea grava a
persoanelor care lucreaza in imediata apropiere.

Nu supuneti furtunul la niciun pericol potential (de ex. foc, caldura sau frig extrem, impact puternic sau suprafete ascutite) care ar putea sparge sau slabi
furtunul. Verificati periodic furtunul pentru a identifica eventaulele semne de uzura. Nu folosti niciodata un furtun defect cu un echipament presurizat.

Nu vopsiti niciodata furtunul sau cuplajele.

Materialul furtunului si al garniturilor cuplajelor trebuie sa fie compatibil cu lichidul hidraulic utilizat.

Cunplarea furtunurilor

Opriti pompa folosind butonul negru de pe telecomanda.

Verificati daca cuplajele sunt curate si in stare de functionare.

Atasati furtunul circuitului de retur si cel al circuitului de alimentare.

Porniti motorul si activati blocul de alimentare electrica pentru umplerea circuitului hidraulic. Verificati nivelul uleiului hidraulic

Decuplarea furtunurilor

Anterior decuplarii circuitului hidraulic retrageti complet cilindrul si depresurizati sistemul hidraulic prin eliberarea butonului alb de pe telecomanda

Opriti pompa folosind butonul negru de pe telecomanda.

Demontati furtunul circuitului de alimentare si pe cel de retur.

Cuplajele sunt deblocate prin deplasarea colierului inapoi pe cuplaj.

Lungimea furtunului

Folositi exclusiv furtunuri recomandate Titan



4. TRANSPORT

« In timpul transportului pompa trebuie sa fie fixata.

« In timpul transportului pompa trebuie s fie in pozitie verticala si ridicatd cu un echipament de ridicare aprobat.
« Goliti rezervorul inainte de transport.

5. MOD DE FUNCTIONARE

AVERTISMENT: Pornire involuntara
« Pornirea involuntara a pompei poate provoca vatamari.
« Tineti mainile la distanta de dispozitivul de pornire/oprire pana cand sunteti gata sa porniti pompa.
« Aflati cum se opreste pompa in caz de urgenta.
« Aflati cum se opreste pompa in caz de urgenta.
« Opriti pompa imediat in caz de intrerupere a alimentarii electrice.

Instructiuni de utilizare

La fiecare utilizare a pompei, inainte de pornire, trebuie efectuate urmatoarele verificari.

Curatati toate etichetele de siguranta. Tnlocuiti-le pe cele ce lipsesc sau pe cele ilizibile

Asigurati-va ca unealta este cuplata. Pompa hidraulica nu trebuie pornita fara cuplarea furtunurilor si uneltei.

Vetificati blocul de alimentare si furtunurile in general pentru a identifica eventuale semne de deteriorare.

Iindepartati praful si resturile in special de pe cuplaje si de pe sistemele de racire.

Verificati daca exista scurgeri de ulei sub blocul de alimentare.

Cuplajele hidraulice trebuie sa fie curate si complet functionale.

Verificati nivelul uleiului hidraulic si completati/l daca este necesar.

Verificati pompa, telecomanda si furtunul hidraulic pentru semne de deteriorare.

Verificati daca toate cablurile sunt intacte si in stare buna.

Cuplati furtunurile duble ale circuitului si verificati toate cuplajele si racordurile sistemului pentru a va asigura ca sunt stranse ferm.
Conectati telecomanda.

Asigurati-va ca supapa de control al presiunii este setata pe zero, rotind-o complet in sens anti-orar.

Uneltele pe care le utilizati trebuie sa fie compatibile cu blocul de alimentare folosit.

La prima pornire a blocului de alimentare cu furtunuri noi, acestea vor necesita aproximativ 1,5 litri (0,4 galoane SUA) de ulei pana la umplere. Adaugati
aceasta cantitate de ulei dupa prima pornire.

Pornirea si oprirea

Pornirea motorului

Cuplati sursa.

Unealta este presurizata prin mentinerea butonului alb apasat. Pentru depresurizare eliberati butonul.
Pentru A PORNI POMPA, apésati si eliberati butonul alb de pe telecomanda.

Pentru a v& asigura ca aerul este eliberat din pomp4, purjati pompa. in acest scop, deschideti complet in sens anti-orar robinetul de control al cuplului, iar cu
motorul pornit, tineti apasat butonul alb timp de 15 - 20 de secunde, apoi eliberati-I si repetati procedura.
Setarea cuplului:

ANTERIOR punerii cheii pe piulita sau pe capul surubului efectuati urmatoarele reglaje.

A) Pentru a obtine valoarea de presiune necesara producerii cuplului dorit consultati tabelul cheii dinamometrice.

B) Pentru avansarea pistonului mentineti apasat butonul alb.

C) in timp ce apasati butonul, rotiti usor robinetu de presiune (in sens orar) pentru a creste presiunea pe manometru.
D) Dupé ce pe manometru apare presiunea necesara, opriti/va si eliberati butonul.

E) Pentru a vedea presiunea pe manometru repetati A.

F) Daca presiunea de pe manometru nu este corecta, repetati etapele cuprinse intre Asi D.

Dupa atingerea presiunii dorite, strangeti piulita de fixare de pe robinetul de presiune.

Puteti pune unealta pe piulita si porni pompa.

Oprirea pompei

Asigurati-va ca nu exista presiune in circuite:

opriti pompa cu ajutorul butonului negru de pe telecomanda.

Opriti alimentarea.

Atunci cand faceti o pauza

Tn timpul pauzelor trebuie s& puneti masina astfel incat sa nu existe niciun risc ca aceasta sa fie pornita accidental. Masina trebuie sé fie pusa pe sol, pentru a
nu putea cadea.

in eventualitatea unei pauze indelungate sau daca parasiti locul de munca, opriti alimentarea electrica.

. INTRETINEREA
Pentru o utilizare continua si sigura a masinii, intretinerea regulaté este o cerinté elementara. Urmati cu atentie instructiunile de intretinere.

AVERTISMENT :

« Anterior efectuarii procedurilor de intretinere sau reparatii trebuie deconectat cablul de alimentare. Nu efectuati niciodata operatiuni de intretinere
daca blocul de ali e este in f

 Anterior inceperii operatiilor de intretinere a masinii, curatati-o pentru a evita expunerea la substante periculoase.

« A se utiliza exclusiv piese autorizate. Eventualele deteriorari sau defectiuni cauzate prin utilizarea de piese neautorizate nu este acoperita de
garantie nici de certificatul de conformitate.

« La curatarea pieselor mecanice cu solventi, respectati reglementarile in vigoare privind sanatatea si siguranta si asigurati o ventilatie adecvata.

« Pentru operatii majore de service asupra masinii contactati cel mai apropiat atelier autorizat.

« Dupi fiecare operatie de service, verificati daca nivelul de vibratii al masinii este normal. in caz negativ, contactati cel mai apropiat atelier autorizat.

o




Frecventa Controlati

Zilnic Curatati si inspectati masina si functiile acesteia in fiecare zi inainte de
inceperea lucrului.

Desfasurati o inspectie generala pentru identificarea eventualelor scurgeri,
deteriorari si uzuri.

Inlocuiti imediat componentele deteriorate.

Tnlocuiti componentele uzate in timp util.

Nu utilizati niciodaté echipamentul daca suspectati ca este deteriorat.

Nu loviti si nu abuzati niciodatéa echipamentul.

Asigurati-va ca toate echipamentele atasate si asociate, precum furtunuri
si cuplaje, sunt in stare buna.

Verificati nivelul uleiului hidraulic.

Verificati cuplajele hidraulice.

Verificati filtrul hidraulic.

Toate opritoarele si celelalte componente filetate ce trebuie stranse.
Verificati strangerea piulitelor, bolturilor, suruburilor si racordurilor de
furtunuri dupa cateva zile de functionare, precum si ulterior, conform
programului de revizie.

Indicatoarele TITAN sunt umplute cu lichid. Daca nivelul lichidului scade,
fnseamna ca existd o scurgere externa si este necesara inlocuirea. Daca
indicatorul se umple cu ulei hidraulic, inseamna ca exista o defectiune
interna si trebuie casat.

La fiecare 15 ore Curatati rezervorul

Tnlocuiti uleiul hidraulic dac lucrati intr-un mediu cu pulberi.

Tnlocuiti uleiul hidraulic.

Daca este necesar ulei suplimentar, folositi numai ulei de grad inalt,
percum Titan 46.

Curatati rezervorul

La fiecare 40 de ore sau 6 luni

Anual Arborele motorului si lagarele trebuie spalata si lubrifiate.

La fiecare doi ani Pompa trebuie supusa unei revizii generale la fiecare 2 ani. Aceasta

operatiune poate fi facuta de TITAN sau la un centru de service calificat.

7. CASAREA

« O masina uzata trebuie tratata si casata astfel incat cea mai mare parte a materialelor sa poata fi reciclate, iar eventualele influente negative asupra mediului
sa fie minime.

« Anterior casérii unei masini uzate, aceasta trebuie golita si curatata de tot uleiul hidraulic. Uleiul hidraulic rezidual trebuie depozitat, iar eventualele influente
negative asupra mediului sa fie minime.

8. DEPOZITAREA

« Anterior depozitarii masinii verificati daca este curata.

« Depozitati masina intr-un loc uscat.

« Pastrati masina si uneltele intr-un loc sigur, nu o lasati la indeméana copiilor si tineti-o fncuiata.
9. DECLARATIE DE CONFORMITATE

Noi: Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA
Tip (-uri) aparat: Pompe pneumatice hidraulice
Declaram ca produsul (-ele): EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

Numér de Serie: From 000001 to 999999
Originea produsului : Germany

corespunde cu cerintele directivelor Consiliului privind aproximarea legislatiilor statelor membre referitoare: la "Masinarii" : 2006/42/EC (17/05/2006)
standardul armonizat aplicabil EN ISO 4413-2010, EN ISO 12100-2010, EN 809-2010

Nume si functie emitent : Pascal Roussy (R&D Manager)
Loc si data : Saint-Herblain, 04/07/2015

Fisa tehnica disponibild la sediul UE Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC

Toate drepturile sunt rezervate. Orice utilizare neautorizata sau copiere a continutului sau a unei parti a acestuia este interzisa. Acest lucru este valabil in special pentru
marci comerciale, denumiri de modele, numere ale pieselor de schimb si schite. Utilizati numai piese de schimb autorizate. Orice deteriorare sau defectiune cauzata de
utilizarea de componente neautorizate nu este acoperita de Garantia Produsului.

Instructiuni originale



EXA series

obnrapcku e3uk (Bulgarian
P ( 9 ) [MHeBMAaTUYHU Xnapasin4dHn nomnu

1. TEXHUYECKU OAHHU

Paavep 3syKoBo Hansrane | MOLIHOCT Ha 3syka
[Terno 6e3 macnoTo LxWxH L
L
PaboTHo HansiraHe Ha MoTok npw etan PA WA
Homep Ha kaHan Bbanyxa BaxpansaHe KW (Hp) 1213
o Q)
1 2 3 4 5 6 7
[Bap] [(Hp)] [n/mmn] [kr] [cm]
! [Psi] [KW] [in*min] [ib] M) [dB(A)] [dB(A)]

L, 3BykoBo Hansrane dB(A), K , = K,,, = 3 dB HeonpepeneHocr.

Dexr 3a wy Te U >HHU XapaKTEPUCTUKU

apaHTMpaHo HMBO Ha 3BykoBa MoLyHocT Lw cbrnacHo EN ISO 3744 B cvoTBeTcTBME ¢ [npekTusa 2000/14/EC. HuBo Ha 3BykoBO HansiraHe Lp cbrnacHo EN
1ISO 11201, EN 500-4:2011. Tesn geknapupaHu CTOMHOCTM ca Nomny4eHn Ype3 nabopaTopHu TECTOBE B CbOTBETCTBUE C YKadaHUTe ANPEKTUBM/CTaHAapTW 1 ca
NOAXOAALLN 33 CPABHEHNE C AeKNnapupaH1Te CTONHOCTYU Ha APYrv MalUVHU, TECTBAHM CMOPEA ChblyuUTe AMPeKTUBW/CTaHaapTU. Te3u JeknapupaHit CTONHOCTY
He ca MOAXOAALIM 33 W3oN3BaHe Mpu OLEHKa Ha puUcka, a CTOMHOCTUTE, U3MEPEHM B HAKOM pabBoTHM MecTa, MOXe Aa ca No-BUCOKW. [ledcTBUTENnHUTE
CTOMHOCTW Ha M3naraHe 1 onacHocTTa OT HapaHABaHe, yCeTeHa OT OTAeNHUTe NoTPebUTenNK, ca YHUKanH1 1 3aBUCAT OT HauMHa Ha paboTta Ha noTpebuTens,
OT MaTepuana, 3a KOiTo Ce U3Non3sa MalumHaTa, KakTo 1 OT BpeMeTo Ha uanaraHe u (hU3N4eckoTo CCTOsSIHWE Ha NOTpebuTena 1 Toa Ha MalnHaTa. Hue,
Chicago Pneumatic Tool Company LLCI, He HocMM OTrOBOPHOCT 3a NocneAcTBUsS NP U3NoN3BaHe Ha AeknapupaHuTe CTOMHOCTU BMECTO Ha CTOWHOCTUTE,
OTroBapsiLM Ha AeWCTBUTENIHOTO U3naraHe Npu UHAMBUAYArNHU OLEHKM Ha pycka Ha paboTHOTO MSICTO, BbPXY KOETO HIE HSMame KOHTPOS.

N

. TUN HA MALLUHATA (-E)

To3n NPoAYKT e npeHasHayeH 3a paboTa C XUAPaBINYHIN AMHAMOMETPUYHN raeyHU KIOYOBE.

[la ce u3nonsea camo ¢ XUAPaBNNYHU UHCTPYMEHTU Ha Titan. He ce paspeluasa ynotpe6ata B Apyru cnyyau 1 3a apyrvt Lienn. Camo 3a npodhecroHanHo
nonasaxe.

3. MOHTAX:

MPEAYNPEXOEHWUE: Puck ot yaap ¢ xuapaBnvyeH MapKyy

Korato ca noA HandaraHe, XnapasnnuyHUTE Mapky4du morat Aa NpUYUHAT HapaHaBaHe, B Cﬂyqaﬁ Ye BUHTOBETE Ce pasxna6ﬂ1 1 Bevye ca Gunu paSXﬂaseHVl.
y,ElpﬂHeTO C Mapky4uMTe MOXe Aa NpUYnHN CEPUO3HN HapaHABaHUA.

npeLlM Aa 3ano4yHeTte DEGOTG C nomnara, ce yBepeTe, Ye BCUYKN BPb3KM Ha MapKy4uTe ca 3aterHatm — nanonaeaite noaxoaswm UHCTPYMEHTH 3a 3aTaraHe.
He saTqraite npekaneHo BPb3KuTe. Bp'b3KI/ITe TpHGBa Aa ca BesonacHo 3aTerHaTu u 6e3 TevoBe. npeKaJ‘IBHOTO 3aTsdaraHe Mmoxe ga npuynHu
npexaespemMeHHa nospeaa Ha peﬁﬁaTa unu pasgensHe Ha dJMTMHI’I/I C BMCOKO HansraHe npu HanaraHusi, NO-HUCKN OT TEXHUA HOMWHANEeH KkanauuTeT.
3arertHeTe rankute BbpPXY BPb3KUTE HA XNOPaBNINYHUTE MApKy4in.

I'IpoaepeTe XUOpaBNUYHUA MapKyy U BPB3KUTE 3a noBpeau.

XvapaBnu4yHO mMacno:

* M3nonsBaiite cTaHAapTHO MUHEPANHO UM CUHTETUYHO Macno oT knac 46. 3agbrxUTENHO U3NonN3BanTe YNCTO Macno U oGopyaBaHe 3a MbIHEHE.
PaboTHaTta TemnepaTypa Ha MacnoTo TpsibBa Aa e mexay 20-40 °C (68-104 °F) Hag TemnepaTypaTta Ha okonHaTta cpeaa.

Mpu paGoTHaTa TemnepaTypa BUCKOUTETLT HA MacroTo TPAGBA /1a € B PAMKUTE Ha NPeanoynTaHnTe rpaHuum.

MaluuHaTa fja He ce 13MonaBa, ako BUCKO3UTETBLT Ha MacroTo He OCTaHe B paMKUTe Ha No3BoneHaTa 30Ha, Unu ako paboTHaTa TemnepaTtypa Ha MacrnoTo He
cnapaHe mexay 20 °C (68 °F) n 70 °C (158 °F).

MaxkcumanHa TemnepaTypa Ha Macnoto: TemnepaTypaTta Ha MacnoTo He Tpsibea ga Hagsuwasa 70 ° C (158 °F),

XvapaBnuyHO ynpasreHne U KOHEKTOpKU
« Bux uepTexure.

CmasBaHe

« Wanonseaiite omacnuten 3a Bb3ayxoBod ¢ Macno SAE #10, HacTpoeH 3a ABe (2) Karnku B MUHyTa.
MpenopbunTenHa cmaska: CP Oil PROTECTO-LUBE

-4 0z (0.121) P/N: CA149661

- 20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046

- 1gal (3.8]) P/N: P089507

Mapkyuu 1 Bpb3ku

C &b Ha XUAF Te MapKyuu (HansiraHe/noTok) n mycu:

W3nonsgaiite camo npenopbyaHuTe oT Titan Mapkyy u mygu.

3aAbmKUTENHO NpOBEpPETe Jan MHCTPYMEHTBT, KOUTO Bb3HaMmepsiBaTe Aa M3MoN3earte, € CbBMECTUM C MOfeNa Ha u3nonaeaHarta nomna.

BwxTe pasgen "TexHnyeckn AaHHW" B TE3W MHCTPYKLWK U CpaBHeTe AebuTta ¢ TexHUYeckuTe cneymdukaumy 3a MalumHara.

B cnyvaii Ye XuapaBnuYHNAT MapKyy ce NPbCHE UMK Ce pa3kbea, He3abaBHO M3kioyeTe nomnata. B HukakbB criyyaii He onuTBaiTe Aa XBaHeTe Tevall
Mapkyu ¢ pble. Cunata Ha n3nuaatyata oT Mapky4a TEHHOCT MOXeE @ NPUHMHN CEPUO3HM U NOCTOSIHHIM HapaHsBaHNA.

W36sreaiiTe ycnosusl, KOUTO MoraT Aa NOBPEAsT Mapkyya 1 Aa yBpesT paboTaTa Ha nomnata unu knanaxa. He gonyckaiite nssueaHe, U3BbpTaHe,
HamaykBaHe Ny NITLTHO NperbBaHe Ha Mapkyya, KOeTo [ja MPUYMHU CipaHe Wnu peayumpaHe Ha aebuta B Mapkyya. ToBa MoXe 1a noBpeay Mapkyya 1
BEPOSITHO [ja [0BEAE A0 CEPUO3HO HapaHsiBaHe Ha nuuata, paboTeLlu B HenocpeAcTBeHa 6nm3ocT.

He nopanaraiite Mapkyya Ha NoTeHLWanH1 pUCKoBE (Hanp. noxap, NpekaneHo BUCOKM UMK HACKW TEMMNEePaTypu, CUIHW YAapy UM OCTPX MOBBPXHOCTY),
KOWTO MoraT fja paskbcaT Unn 1axabsiT mapkyya. [MpoBepsiBaiiTe NepuoANYHO MapKyya 3a 3HalLy Ha U3HOCBaHe. Hukora He uanonasaiiTe AeeKTeH MapKyy ¢
obopyaBaHe nop HansraHe.

Hukora He GosinucBaiiTe Mapkyya unu mycure.

MarepuansT Ha Mapkyya 1 yNimbTHeHNATa Ha MydaTa Tpsiba Aa ca CbBMECTUMN C U3NOJI3BaHaTa XiApaBIniHa TEHHOCT.

CBbp3BaHe Ha MapKyuun

W3knioyeTe nomnata ¢ nomoLyTa Ha 6yToHa YepPHO Ha ANCTAHLIMOHHOTO yrpaBieHue.

YBepeTe ce, 4e MyUTe ca YMCTU U FOAHM 3a eKcnnoaTaums.

3akpeneTe MapKyuuTe 3a BpblaHe 1 3axpaHBaHe C Macro.

BkrntoueTe ABuraTens v 3axpaHBallysi NakeT, 3a Aa 3amblHUTE XuapaBnuyiHaTa Bepura. MpoBepeTe HUBOTO Ha XWAPAaBMNUYHOTO Maco.

Pa3kauBaHe Ha MapKy4n

HanbnHo npubepeTe LunuHAbPa U CHEMETe HansraHeTo B XUApaBNMiHaTa cucTema Ypes ocBoGoxaaBaHe Ha 6envsi GyTOH BbpXy AUCTaHLMOHHOTO
ynpasieH1e Npeau NpekbcBaHe Ha XMApaBuYHaTa NHUS

M3knioyeTe nomnata ¢ nomoLyTa Ha GyToHa YepPHO Ha ANCTAHLMOHHOTO yrpaBNeHue.



4.

5.

OTcTpaHeTe MapKy4uTe 3a BpbLUaHe 1 3axpaHBaHe ¢ Macro.
MycbuTe ce oTKnouUBaT Ypes BpbLUaHe Ha BTyNkaTa BbpXy Mydara.
[bmkuHa Ha Mapkyya

W3nonasBaiite camo Mapkyuu, npenopbyanm ot Titan.

TPAHCMNOPTUPAHE

Mpu n3BBLPLLIBaHE Ha NPEBO3 Ce YBepeTe, Ye nomnata e obesonaceHa.

Momnata TpsGBa fja e NocTaBeHa B U3NPaBEHO MOMOXEHNE NO BPeMe Ha TPaHCMopTUPaHe U NOBAUrHaTa ¢ NOAXOAsLLOTO obopyaBaHe.
W3npa3sHeTe peaepBoapa Npeay TpaHcnopTpaHe.

PABOTA

NPEAYNPEXOEHUE: HenpegHamepeHo BkniouBaHe

HenpenHamepeHoTo BKMOYBaHe Ha nomnaTta Moxe Aa AoBeae 0 HapaHABaHUA.

MaseTe pbLeTe CM Ha Pa3CTOsiHUE OT BKITIOYBALLIOTO M U3KMIOYBALLOTO YCTPOICTBO, AOKaTO He CTe NOAroTBEHU Aa BKNOYMTE nomnaTta.
Haywe're Kak ce U3Knw4ea nomnara B CJ'Iy‘—IaI;I Ha HenpeasuaeHn obcTosTencrea.

Hayyerte kak ce u3knioysa nomnara B Cryyaii Ha HenpeaBuaeH obcTosTencraa.

HeszabasHo cnpeTte noMnara npu NpekbCcBaHe Ha 3axpaHBaHeTo.

Pa6ota

Mpeau BCcsiko BKMIOYBaHe Ha NnoMnarta TpsibBa Aa ce U3Bbf T crieaHUTe Np
MouncTeTe BCUUKM €TVKETU 3a Ge30nacHOCT. CMeHeTe BCUYKN NIUNCBALLM U HEYETNINBY ETUKETU.

YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTBLT e CBbp3aH. 3abpaHeHa e ynotpebara Ha XuapaBnuyHaTa nomna 6e3 CBbp3aHu C Mapkyyn 1 UHCTPYMEHTU.
MpoBepeTe 3axpaHBaLLMA NakeT 1 Mapky4uTe 3a 6enesn oT yBpex/aaHe.

OTCTpaHeTe BCUYKM 3aMbpCABaHMUS U OCTAaTbLM OT BPb3KUTE U OXNaXaaLLuTe CUCTEMU.

MpoBepeTe 3a U3TUYaHe Ha MacNo Noj 3axpaHBaLLWsA NakeT.

MpoBepeTe Aanu XMApaBNMYHUTE MyU Ca YACTW 1 TOAHW 3@ eKcrnoaTaLys.

MpoBepeTe HMBOTO Ha XMAPABMMYHOTO MACO U ako ce Hanara, JobaseTe ole.

MpoBepeTe nomnara, AUCTAHLMOHHOTO YMPaBIIEHUE U XUAPABINYHNS Mapkyy 3a Genean oT yBpexaaHe.

MpoBepeTe Aanu BCUYKW kabenu ca HeNoKbLTHaTK U B A06PO CbCTOsIHUE.

CBbpKeTe [JBOHNTE Mapky4n 1 NPoBEpeTe Aanu BCUYKU (PUTUHIN U BPB3KW Ca 3aTerHatn

CBbpXKeTe ANCTaHLUMOHHOTO YyripaBneHue.

MpoBepeTe Aanu KNanaHbT 3a yrpasreHre Ha HaNsraHeTo e HAaCTPOEH Ha Hyra, KaTo ro 3aBbPTUTE 0GPATHO Ha YaCOBHUKOBATa CTpesika.
MpoBepeTe Aanu MHCTPYMEHTBLT, KOWTO Bb3HaMepsBaTe Ja 13rnonasare, € CbBMECTUM C MOAENa Ha 3axpaHBaLyys naker.

KoraTo nsnonaeare 3axpaHBallysi NakeT 3a MbpBY MbT C HOBUTE MapKy4w, Liie BU Tpsioeat npubnuantenHo 1,5 nutpa (0.4 US gal) macno. [lo6aseTe
NOCOYEHOTO KOMMYECTBO MACHO Cief] MbPBOTO BKIIOUBAHE.

CrapTupaHe u cnupaHe

A)
B)
)
)
E)
F)

. e .o . oo

6.

CrapTupaHe Ha gBurarens

CBbpXKeTe 3axpaHBaHe.

VHCTPYMEHTBT Ce XepMeTusnpa Ypes 3afbpxaHe Ha 6enus GyToH HAaTUCHAT, a cref 0CcBOBOXAaBaAHETO My Ce ieXepMeTu3npa.

HatucHeTe 1 ocBobogeTe 6envsi GYTOH Ha AUCTaHUMOHHOTO, 3a Aa CTAPTUPATE MOMIMATA.

W3ToyeTe nomnarta, 3a a ce yBepuTe, Ye B cUCTEMATa NIUNcea Bb3Ayx. 3a a cTaHe ToBa, € HeoGXoaMMO Aa OTBOPUTE KnanaHa 3a ynpaeneHne Ha
BbPTALMS MOMEHT Ype3 MbIHO 3aBbpTaHe 0BPATHO Ha YAaCOBHMKOBATA CTPenka 1 AoKaTo ABuratenst paboTu, Aa 3agbpxuTte 6enus GyToH B NPOAbIKEHNE
Ha 15-20 cekyHaum, crnep koeTo Aa ro ocsoboanTe 1 Aa NoBTOpUTE Npoleayparta.

HacTpoiiku Ha BbpTSLL MOMEHT:

WsBbpLuete Tean HacTpoiikv MPEQV aa noctaBute AMHaMOMETPUYHUSA raeyeH Koy BbpXy raiikata unu rnaearta Ha Gonra.

BuwKTe auarpamara 3a AMHAMOMETPUYHMS raeYeH KIKY 3a HansiraHeTo, HeOBXOAMMO 3a Bb3MPON3BEX/AAHE Ha KeNaHUs BbPTSILL MOMEHT.

HatucHete v 3agpbxTe 6enus 6yToH, 3a Aa uamecTute GyTanoTto Hanpea,.

Baabpxaiikn GyToHa, GaBHO 3aBbPTETE KranaHa 3a HansraHe (Mo YacoBHWUKOBATa CTperka), 3a [ja YBENnuuuTe HansraHeTo Ha Lwybnepa.

CnpeTe, korato HEOGXOAMMOTO HansiraHe ce NosiBK BbPXY Lybnepa n ocBoboaeTte GyToHa.

MoBTopeTe A, 3a [la Ce NoKaxe HansiraHeTo BbpXy Lybnepa.

Ako TOBa He e NpaBUMHOTO HansiraHe, NoBTopeTe CTbnkv B fo D.

KoraTo AOCTUrHETE XenaHoTo HansraHe, 3aTerHeTe 3akrioysallara raika BbpXy KnanaHa 3a HansraHe.

MoxeTe [ja nocTaBUTe MHCTPYMEHTa BbpXY raiikaTta v ja BKlouuTe nomnara.

CnupaHe Ha nomnara

YBepeTe ce, Ye Mo NUHUATE NINNCBA HanaraHe:

M3knioyeTe nomnarta ¢ YepHust GYTOH Ha AUCTAHLMOHHOTO yrpaBreHue.

W3knioyeTe enekTpu4eckoTo 3axpaHBaHe.

Mpu nounBka

Mpu BCcsika noumBka TpsibBa Aa NOCTaBUTE MalUMHATa Taka, Ye Aa HE CbLUECTBYBA PUCK OT HEBOSHO BKIOYBaHe. 3aAbIKUTESNHO MoCTaBeTe MaluMHaTa Ha
noga, 3a Aa He nagHe.

W3kritoyeTe 3axpaHBaHETO, NpU NOSIOXEHWE Ye NOYMBKATA LLe € NO-AbIra U Korato i Tpbreate oT paboTHOTO MSICTO.

NOOAPBXKA

PepoBHaTa noaapbxka € 0OCHOBHO M3UCKBaHe 3a NpofbrikuTenHaTa 6e3onacHa un edekTuBHa ynotpeba Ha maluvHaTta. BHumatenHo cnepgaiite
WHCTPYKUWUUTE 3a NoaapbXKa.

NMPEAYNPEXOEHMUE :
3axpaHBawy ka6en TpAGBa Aa ce U3KMIOUM OT KOHTAKTUTE NpeAn U3BbPLIBaHE Ha NOAAPLXKA MU PEMOHTHA AeMHOCT. Hukora He N3BbLpLWBaiiTe

noaapbXKa C BKNMKOYEH 3axpaHBall nakeT.

I'Ipenvl [Aa 3anoyHeTe AeNHOCT Nno noaapbXKa Ha MallMHaTa, s noYncreTe, 3a aa n3berHere usnaraHe Ha onacHu BellecTBa.

* WU3snonsBaite camo oT yacTtu. Mosp wnm oCTH, TBUE ynoTpe6aTa Ha HEOTOPU3MPaHMW YacTy, He ce NoKpMBaT oT
raf Ta Unu yHKL Ta 3a NPOAYKTa.

* KoraTo nounctBaTe MexaHW4HM YacTu C pa3TBOPUTEN, CNa3BanTe CbOTBETHUTE P p 3a n HOCT M rapaHTupaiite
3a10BONUTENHA BEHTUNALUS.

* CBbpXeTe ce ¢ Han-6nu3kuns oTop paH Lex 3a U3B Ha OCHOBEH PEMOHT.

¢ Cnen Bcsiko obeny , NPC iTe Janu HUBOTO Ha BUGpauUMK e HopmanHo. AKO TOBa He e Taka, CBbpXeTe ce C Han-6nuskusa

OTOPU3UPAH LieX.



YecToTa YnpaBneHue

Bceku neH MouncTsaiiTe 1 NpernexpaaiTte MalwmMHaTa 1 HeliHuTe YHKLMM BCEKN AeH
npeau 3anoyBaHe Ha patota.

MsBebpluieTe o6y npernes 3a Te4ose, Nospeaa v U3HOCBaHe.

HesaGaBHo cMeHeTe NoBpeAeHnTe YacTu.

He oTnaraiite 4bNro cMsiHaTa Ha U3HOCEHUTE KOMMOHEHTU.

Hukora He uanonasaiite oGopysBaHe, 3a KOETO MMaTe CbMHEHUS, Ye e
noBpeaeHo.

He yapsiite n He 3noynoTpebsBaiite ¢ o6opyaBaHeTo.

YBepeTe ce, Ye LiANoTo 3akpeneHo 1 cBbp3aHo obopyasaHe, kaTo
MapKyuu u Mychu, ca B 06po CbCTOsIHUE.

MpoBepeTe HMBOTO Ha XMAPABIMYHOTO MACHO.

MpoBepeTe xuapaBnMYHUTE MydU.

MpoBepeTe xuapaBnUyHUsS HUNTHP.

Benykm ckobu u apyrn pe36osu KOMMOHEHTU TpsibBa Aa ce 3aTerHar.
MpoBepeTe 3aTAraHeTo Ha raiikute, GONToBETE, BUHTOBETE U (DUTUHIUTE
Ha Mapky4a crep HAKOINKO AHU paboTa, a crnej ToBa U CbOTBETCTBUETO C
rpachrka 3a NoaapbXKKa.

Ly6nepute TITAN ca MbiHM C TEYHOCT. AKO HUBOTO Ha TEYHOCTTa Ce
MOHWKM, TOBA 03HAYaBa, Ye MMa BbHLLEH TeY 1 Ye e Heobxoanuma cMmsiHa.
Ako LyBnepbT ce HaMbIHN C XWAPaBIMYHO MACIIo, TOBa 03HAYaBa, Ye
1Ma BbTpeLUHa NoBpesa, v Ye Toi Tpsabea Aa ce U3Baau ot ynotpeba.

Ha Bceku 15 yaca MouncreTe pesepBoapa

CwmeHeTte XUApaeBnn4yHOTO Macno, ako pa60w|Te B nNpawHa cpeaa.

Ha Bceku 40 yaca unm 6 meceua CmeHeTe X1apaenn4yHOTO Macro.
AKO e HeoBX0ANMO AOMBHUTENHO Macro, U3nonaBaiTe caMo Macmo ot
BWCOK Knac, kakeoTo e Titan 46.

MouncTeTe peepsoapa

Bcsika roguHa Bana Ha gBuratens u narepute Tpsibea aa ce Npomue 1 CMasaHu.

Ha Bceku 2 roguHm Momnara Tps6Ba Aa ce peMOHTUPa Ha BCekW 2 roaunHu. PeMoHT Moxe aa
ce n3sbplusa oT TITAN unu ot kBanuduULMpaH xuapaBnuyeH cepBruaeH

LEHTBP.

7. U3XBBPNSAHE

+ EpHa Beye usnonssaHa maluvHa TpHGBa Aa ce TpeTupa 1 U3XBBbPNAN NO TakKbB HA4YNH, Ye a Ce peunknupa Bb3MOXHO Mno-ronsma 4act oT matepuanu n
oTpuLaTENHUTE Bb3AEKCTBUA BbPXY OKonHaTa cpefa Aa 6baat cBefieHn 10 MUHUMYM.

. I'Ipenm 6paKyBaHe Ha u3nonssaHa mawuHa, 74 TpﬂGBa Aa G'b,Cle n3npasHeHa u noYnucTeHa oT Xnapasnnu4YHOTO Macno. OCTaBaLL\OTO Xnapasnu4yHoO Macrno
TpsibBa Aa 6bAe AenoHMpaHo, kKaTo OTPULLATENHOTO BNUSHWE BbPXY OKONHaTa cpefa Tpsibea Aa 6be MUHUMAnHoO.

8. CbXPAHEHUE

. I'IpoBepeTe Aanu MalwuvHaTa e noYucTeHa npaBunHo, npeawn aa s anGepeTe 3a CbXpaHeHue.

. anGepeTe MalwuHaTta B Cyxo nomeuleHue.

. I'IpMGepeTe MalwmHaTa n MHCTPYMEHTUTE Ha CUrypHO MACTO, Aaney OT focera Ha Aeua, n rv 3akno4erte.

9. OEKNAPALMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue: Chicago Pneumatic Tool Pompany LLP, 1800 Overview drive , Rock Hill, SP 29730 USA
Tun Ha mawuHata (-e): MHeBMaTUYHU XMAPaBNUYHY NOMNK
[Lexnapupame, ye npogykta (-ute): EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

Cepuer Homep: From 000001 to 999999

Mpowuaxop Ha npoaykTa : Germany

€ B CbOTBETCTBME C U3NCKBaHWATa Ha [upekTusuTe Ha CbBeTa 3a cOnuxaBaHe Ha 3aKOHOAATENCTBATa Ha CTPaHUTE-4YreHKu cBbp3aanu c: "MawuHu" : 2006/42/EP
(17/05/2006)

NpUNoXUMUTE XapMoHu3upanu ctangaptv: EN 1ISO 4413-2010, EN ISO 12100-2010, EN 809-2010

Wme 1 anbxHocT Ha usgasawms: : Pascal Roussy (R&D Manager)

MscTo v pata : Saint-Herblain, 04/07/2015

TexHuyeckoTo focve Moxe Aa Gbae nonyyeHo ot cepanuileTto Ha EC. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint
Herblain - France

Popyright 2015, Phicago Pneumatic Tool Pompany LLP

Beyyku npaBsa 3anaseHu. Besikaksa HeoTopuavipaHa ynotpeba nnm konvpaHe Ha HacTOSILLOTO ChAabpkaHie ca 3abpaHeHu. ToBa ce OTHACs No-CreLanHo 3a ThProBCKUTe
Mapky, obo3HaYeHnsiTa Ha MOAENNUTE U HOMepaTa Ha YacTuTe U yepTexuTe. MonssaiiTe €AMHCTBEHO OTOPU3MPaHM YacTW. BcsikakBu NoBpean UM HensnpaeHO
PYHKLIMOHMPaHE NPUYMHEHM OT M3MOJI3BAHETO HA HEOTOPU3NPaHW YacTV He Ce MoKkpUBaT OT apaHLmsiTa unu OTroBOPHOCTUTE Ha NPOAYKTa.

OpurnHanHu UHCTPYKLN
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1. TEHNILISED ANDMED
Mootmed Helirdhk Helivoimsus
Kaal ilma dlita LxWxH L
L
Kanali numb T66 Ghurchu Vaimsus kw (hj) | V0! astmetes ” -
Mudel @I n
1 2 3 4 5 6 7
[Latt] [hi] [/min] [kg] [cm]
! [Psi] [KW] [in*/min] [Ib] finchl [dB(A)] | [dB(A)]

L, Heliréhk dB(A) K = Ky =3 dB Ebatépsus.

Mura ja vibr t:

Garanteeritud helirdhu tase Lw vastavalt standardile EN ISO 3744 kooskélas direktiiviga 2000/14/EU. Helirdhu tase vastavalt standardile EN I1SO 11201, EN
500-4:2011. Sellised deklareeritud vaartused saadi labortiilipi testimise kéigus kooskdlas mérgitud direktiivi voi standardiga ning need sobivad vordlemiseks
teiste sama direktiivi voi standardite alusel testitud masinate deklareeritud vaartustega. Sellised deklareeritud vaartused ei sobi kasutamiseks ohtude hindamisel
ja eraldi tookohtades mdddetud vaartused voivad olla kdrgemad. Kasutaja tegelikud kokkupuutevaartused ja kogetava kahju oht séltuvad kasutatavatest
toovotetest, masina alusmaterjalist, kokkupuute kestusest, kasutaja fiilisilisest seisundist ja masina seisukorrast. Meie, Chicago Pneumatic Tool Company
LLCI, ei vastuta tagajérgede eest, kui deklareeritud vaartusi kasutatakse tegeliku kokkupuute vééartuste asemel ohu hindamisel téokohas, mille {ile meil puudub
kontroll.

N

. MASINA TUUP(TUUBID)

See toode on mdeldud kasutamiseks hidrauliliste dinamomesetriliste votmetega.
Kasutamiseks ainult koos Titan htidrauliliste té6riistadega. Muud kasutusviisid on keelatud. Méeldud ainult professionaalseks kasutamiseks.

w

. PAIGALDAMINE:

HOIATUS: pekslev hiidrovoolik

R&hu all olevad voolikud véivad kruvide lahti tulemisel voi lahti tegemisel kontrollimatult pekslema hakata.

Pekslev hiidrovoolik v8ib pdhjustada raskeid vigastusi.

Enne pumba kasutamist veenduge, et kéik voolikiihendused on tugevalt kinni - kasutage tihenduste pingutamiseks sobivaid todriistu.

Arge iihendusi liigselt pingutage. Unendused peavad olema lihtsalt tugevalt ja lekkekindlalt pingutatud. Liigne pingutamine vib phjustada keermete en-
neaegset kulumist voi kdrgsurveliitmike purunemist nominaalréhust madalamatel vaartustel.

Pingutage hiidrovoolikute (ihenduste mutreid.

Kontrollige, et hiidrovoolik ja Gihendused ei oleks kahjustatud.

Hiidroéli:

* Kasutage klass 46 Standard mineraal- voi slnteetilist 6li. Kasutage kindlasti ainult puhast &li ja lisamisvahendeid.

« Oli toétemperatuur peab olema imbritsevast temperatuurist 20-40 °C kdrgem.

« Todtemperatuuri juures peab 0li viskoossus jddma eelistatud piiridesse.

+ Masinat ei tohi kasutada, kui &li viskoossus jaab pusivalt alla lubatud vahemiku, v&i kui 6li todtemperatuur ei jaa vahemikku 20 °C kuni 70 °C.
« Maksimaalne 6litemperatuur: 6li temperatuur ei tohi téusta tile 70 °C.

Hiidraulika juhtimine ja liitmikud
« Vtjoonised.
Maarimine
mootor
« Kasutage dhuvooliku maardeainet dliga SAE 10 reguleerituna kahe (2) tilgani minutis.
Soovituslik maare: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.121) P/N: CA149661
- 20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046
- 1gal (3.8]) P/N: P089507

Voolikud ja ithendused

Hiidrovoolikute (réhk/vool) ja liitmike tehnilised andmed:

Kasutage ainult Titani soovitatud voolikuid ja liitmikke.

Veenduge, et téoriist, mida soovite kasutada, sobiks kasutamiseks koos kasutatava pumbamudeliga.

Vaadake kéesoleva juhendi , Tehnilisi andmeid” ja vorrelge vooluhulka masina kasutusjuhendi tehniliste andmetega.

Kui hiidrovoolik peaks purunema, seisake kohe pump. Arge Uritage réhu all lekkivat voolikut kitega haarata. Valjuva hiidrovedeliku jéud vaib péhjustada
raskeid ja plsivaid tervisekahjustusi.

Viltige olukordi, mis véiksid voolikut kahjustada ja halvendada pumba véi klapi téévéimet. Arge laske voolikul keerduda, voltida, vaanduda véi paenduda nii
jarsult, et 8li vool voolikus seisukuks v&i vaheneks. See voib voolikut kahjustada ja pohjustada Idheduses tootavatele isikutele raskeid vigastusi.

Valtige vooliku kokkupuutumist véimalike ohtudega (néiteks lahtise leegi, &armusliku kuumuse véi kiilma, raskete 166ide voi teravate pindadega), mis voiksid
voolikut ndrgendada véi vigastada. Kontrollige voolikut regulaarselt kulumismérkide suhtes. Arge kasutage defektseid voolikuid survestatud seadmetega.
Arge vérvige voolikuid vai liitmikke.

Voolikumaterijal ja litmiku tihendid peavad sobima kasutatava hiidrovedelikuga.

Voolikute lihendamine

Lulitage pump kasutades musta nuppu puldil.

Kontrollige, et liitmikud oleksid puhtad ja hooldatavad.

Kinnitage tagastusvoolik ja pealevooluvoolik.

Kaivitage mootor ja laske seadmel téita htidrauliline vooluring. Kontrollige hiidrodli taset.

Voolikute lahtiiihendamine

Enne hiidrovooliku lahtiihendamist vabastage puldil valget nuppu vabastades hiidrosiisteem rohust ja tommake silinder I6puni sisse.

Lulitage pump kasutades musta nuppu puldil.

Eemaldage pealevooluvoolik ja tagastusvoolik

Liitmike lukust vabastamiseks liigutage liitmikul asuvat véru tagasi.

Vooliku pikkus

Kasutage ainult Titani soovitatud voolikuid.



4. TRANSPORTIMINE

« Kontrollige, et pump oleks transportimise ajal kindlalt kinni.

« Pump peab transportimise kaigus olema plistises asendis ja seda voib tdsta ainult heaks kiidetud tosteseadmetega.
« Tuhjendage paak enne vedu.

5. KASUTAMINE

HOIATUS: kogemata kaivitamine
« Pumba kogemata kaivitamine voib pdhjustada vigastusi.
« Hoidke oma kéed eemal kéivitus- ja seiskamisseadmest, kuni olete valmis pumpa kéivitama.
« Oppige, kuidas pumpa hadaolukorras vélja lilitada.
« Oppige, kuidas pumpa hadaolukorras vélja liilitada.
« Kaoikide voolukatkestuste korral tuleb pump kohe seisata.

Kasutamine

Pumba igal kasutamisel tuleb enne kaivitamist kontrollida jargmist.

Puhastage koik ohutussildid. Asendage koik sildid, mis on puudu v&i loetamatud.

Veenduge, et tooriist on ihendatud. Hiidropumpasid ei tohi kasutada ilma Ghendatud voolikute v&i tooriistata.
Uurige toitekomplekti ja voolikuid Gldiselt kahjustusmarkide suhtes.

Eemaldage mustus ja praht, eriti tilekande- ja jahutussiisteemidelt.

Kontrollige, kas toitekomplekti all on 6lilekkeid.

Veenduge, et hidroliitmikud on puhtad ja taielikult kasutatavad.

Kontrollige hiidrodli taset ja lisage vajaduse korral juurde.

Kontrollige pumpa, pulti ja hiidrovoolikut kahjustusmérkide suhtes.

Kontrollige, et kbik kaablid oleksid terved ja heas seisukorras.

Uhendage topeltvoolikud ja kontrollige, et kéik stisteemiliitmikud ja tihendused oleksid tugevalt kinni.
Uhendage pult.

Veenduge, et réhu regulaatorventiil oleks seatud nulli, keerates selle I6puni vastupaeva.

Veenduge, et iga tddriist, mida plaanite kasutada, sobib kasutatava toitekomplektiga.

Toitekomplekti esmakordsel kaivitamisel uute voolikutega, kulub nende taitmiseks umbes 1,5 liitrit 6li. Esimese kaivitamise jarel lisage see 6likogus juurde.

Kéivitamine ja seiskamine

Mootori kéivitamine

Uhendage vooluvérku.

Valget nuppu all hoides t6driist survestub ja nupu vabastamisel réhk kdrvaldatakse.

PUMBA KAIVITAMISEKS vajutage puldi valget nuppu ja vabastage see.

Ohutustage pump veendumaks, et stisteem on dhust tiihjendatud. Selleks avage poéérdemomendi juhtventiil vastupéeva I5puni ja hoidke mootori téétamise
ajal valget nuppu 15-20 sekundit all; vabastage ja korrake toimingut.

PG6Or e:
« Tehke need reguleerimised ENNE diinamomeetrilise vétme asetamist mutrile voi poldipeale.
A) Vt diinamomesetrilise votme tabelist soovitud péérdemomendi saavutamiseks vajalik réhk.
B) Kolvi edasi ligutamiseks vajutage ja hoidke valget nuppu.
C) Nuppu all hoides keerake méddikul réhu suurendamiseks réhuventiili aeglaselt paripaeva.
D) Lopetage, kui soovitud réhk on mdddikule kuvatud ja vabastage nupp.
E) Korrake punkti A, et mdddikul rohku vaadata.
F) Kui mdadikul néidatud rohk ei ole dige, korrake punkte B kuni D.
« Soovitud réhu saavutamisel pingutage réhuventiilil lukustusmutrit.
Vaéite tooriista mutrile asetada ja kaivitad pumba.
Pumba seiskamine
Veenduge, et kdik voolikud on réhust vabastatud:
Lulitage pump puldi musta nuppu kasutades valja.
Lulitage vélja vooluvarustus.
Puhkepausid
Koikide puhkepauside ajal tuleb masin paigutada selliselt, et selle juhuslik kaivitamine oleks valistatud. Asetage masin maha, nii et see ei saaks kukkuda.
Pikemate katkestuste voi todkohalt lahkumise korral lilitage vélja vooluvarustus.

o

. HOOLDAMINE
Regulaarne hooldamine on masina pideva ohutu ja thusa kasutamise eeltingimus. Jargige hoolikalt hooldusjuhiseid.

HOIATUS :

« Enne hooldamist ja remontimist tuleb toitejuhe pistikup t lahti Ut lada. Toitekomplekti t66 ise ajal ei ole luk 1 hooldamist teostad
* Enne masina hooldamise alustamist tuleb masin ohtlike ainetega kokkupuute véltimiseks dra puhastada.

< Kasutage ainult lubatud osi. Mittelubatud osade k i pohj 1d kahj d ja rikked ei kuulu garantii ega tootevastutuse alla.

* Mehaaniliste osade lahustiga | isel jargige asj id tervise- ja ohutuseeskirju ning tagage piisav ventilatsioon.

Masina kapitaalseks hooldamiseks votke iihendust Idhima ametliku tédkojaga.
Iga hooldamise jarel veenduge, et ina vibratsi on nor Isel I. Kui ei, votke ihendusy ldhima ametliku téokojaga.




Sagedus

Kontrollige

Iga paev

Puhastage masin ja kontrollige selle funktsioone iga pdev enne kasuta-
mist.

Kontrollige ildiselt lekete, kahjustuste ja kulumise suhtes.

Vahetage kahjustatud osad kohe valja.

Vahetage kulunud osad piisavalt varakult.

Arge kasutage seadet, kui kahjustate, et see on kahjustatud.

Arge 166ge ega vaarkasutage seadet.

Veenduge, et kéik iihendatud ja seotud seadmed, nagu voolikud ja liitmi-
kud oleksid heas seisukorras.

Kontrollige hiidrodli taset.

Kontrollige hidroliitmikke.

Kontrollige hudrofiltrit.

Pingutage kaiki kinnitusi ja teisi keermestatud komponente.

Kontrollige mutrite, poltide, kruvide ja voolikuliitmike kinnitust méne péaeva
kasutamise jarel ja vastavalt hooldamisgraafikule.

TITANi mdodikud on vedelikuga taidetud. Kui selline vedelikutase peaks
langema, annab see marku valisest lekkest ja valjavahetamise vajalik-
kusest. Kui mdddik peaks taituma hiidrodliga, naitab see sisemist riket ja
see tuleb &ra visata.

Iga 15 t66tunni méédudes

Puhastage mahuti
Kontrollige hiidrodli, kui tootate tolmuses keskkonnas.

Iga 40 to6tunni voi iga 6 kuu moéddudes

Vahetage huidrodli.

Lisadli vajaduse korral kasutage ainult kdrge klassi hiidrodli, nagu Titan
46.

Puhastage mahuti

lga aasta

Valli ja laagrid tuleks loputada ja méérida.

Iga 2 aasta méodudes

Iga kahe aasta mé6dudes peab pump labima pohjaliku tlevaatuse ja
kapitaalremondi. Seda saab teha TITAN vo6i kvalifitseeritud hiidroteenin-
duskeskus.

7. UTILISEERIMINE

« Kasutatud masinat tuleb to6delda ja utiliseerida selliselt, et voimalikult palju materjale oleks voimalik taaskaidelda ja véimalik negatiivne méju keskkonnale

oleks viidud miinimumini.

« Enne kasutatud masina utiliseerimist tuleb see tiihjendada ja puhastada hiidrodlist. Jarelejaanud hiidrodli tuleb ara visata ja véimalik negatiivne moju keskkon-

nale tuleb viia miinimumini.

8. HOIUSTAMINE

+ Enne masina hoiule panemist tuleb masin korralikult &ra puhastada.

« Hoiustage masin kuivas kohas.

« Hoidke masin ja toériist turvalises kohas, valjaspool laste kdeulatust ja luku taga.

9. VASTAVUSDEKLARATSIOON

Meie: Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA

Masina tllp(tiitibid): Pneumaatilised Hiidraulilised pumbad
kinnitame, et toode(tooted): EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

seerianumber: From 000001 to 999999

Toote péritolu : Germany

vastab jargmistele Néukogu direktiivide nduetele, mis on Ghtlustatud likmesriikide digusaktides: masinadirektiiv : 2006/42/EC (17/05/2006)
rakenduvad harmoniseeritud standardid: EN ISO 4413-2010, EN 1SO 12100-2010, EN 809-2010

Véljaandja nimi ja ametikoht : Pascal Roussy (R&D Manager)

Koht ja kuupéev : Saint-Herblain, 04/07/2015

Tehniline toimik on saadaval ELi peakontoris. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2015, Chicago Pneumatic Tool Company LLC
Koik digused kaitstud. Iga sisu vdi selle osa loata kasutamine v&i kopeerimine on seet6ttu keelatud. Eriti kehtib see kaubamarkide, mudelite Gldnimetuste, osade numbrite
ja jooniste kohta. Kasutage ainult heakskiidetud varuosasid. Garantii voi tootevastutus ei kata tihtegi kahjustust voi talitlushairet, mille on péhjustanud heakskiitmata osade

kasutamine.

Originaaljuhised
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Tiirkge (Turkish) EXA series
Hidrolik Pnématik Pompalar

1. TEKNIK VERI
Boyut Ses basinci Ses glcll
Yagsiz agirlik LxWxH L
. Kademe A Lia
Kanal sayisi Calisma hava basinci Gilig kW (Hp) 112/3'te akis
3 o
1 2 3 4 5 6 7
[Bar] [Hp] [1/dk] [kg] [cm]
! [Psi] IKW] [(in°/dk)] [Ib] fing] [dB(A)] | [dB(A)]
L., Ses basinci dB(A), K, = K, = 3 dB Belirsizlik.
Gurilti beyani ve titresim agiklamasi
2000/14/EC sayih direktife gére EN ISO 3744'e gére garanti edilmis ses basinci seviyesi Lw. EN ISO 11201, EN 500-4:2011'e gore ses basinci seviyesi Lp.
Bu deklare edilen degerler, belirtilen direktif veya standartlara gore laboratuvar tip testi ile elde edilmislerdir ve ayni direktif veya standartlara gore test edilmis
diger makinelerin deklare edilmis degerleri ile karsilastirmaya uygundur. Bu agiklanan degerler risk degerlendirmelerinde kullanim igin uygun degildir ve ayri is
yerlerinde olglilen de@erler daha yiiksek olabilir. Munferit bir kullanicinin maruz kaldigi gergek maruziyet de@erleri ve zarar riski essizdir ve kullanicinin galisma
tarzina, makinenin hangi malzemede kullanildigina ve bunun yaninda maruziyet siresine ve kullanicinin fiziksel durumuna ve makinenin durumuna baghdir.
Bizler, Chicago Pneumatic Tool Company LLCI olarak, kontrolimiiz olmayan bir is yerinde risk degerlendirmesi icin gegerli maruz kalmay| yansitan degerler
yerine deklare edilen degerlerin kullanilmasinin sonuglarindan sorumiu tutulamayz.
2. MAKINE TURU
« Bu Urln hidrolik tork anahtarlarinin kullanimi igin tasarlanmistir..
« Sadece Titan hidrolik aletleri ile kullanim igindir. Higbir baska amagla kullanimina izin verilmez. Sadece profesyonel kullanim igindir.
3. KURULUM :
UYARI: Firlayan hidrolik hortumu
« Vidalarin gevsemesi veya gevsetiimesi durumunda basing altindaki hidrolik hortumlari firlayabilirler.
« Firlayan bir hidrolik hortumu ciddi yaralanmalara neden olabilir.
« Pompayi calistirmadan 6nce, tiim hortum baglantilarinin siki oldugundan emin olun - baglantilari sikmak igin uygun aletler kullanin.
« Baglantilari fazla sikmayin. Baglantilarin sadece giivenli ve sizinti yapmayacak sekilde sikilmasi gerekir. Asiri sikma erken vida disi arizasina veya yiiksek
basing rakorlarinin kendi anma kapasitelerinden daha distik basinglarda ayrilmasina neden olabilir.
« Hidrolik hortumlarinin baglantilari izerindeki somunlari sikin.
« Hidrolik hortumunun ve baglantilarin zarar gérmemis oldugunu kontrol edin.
Hidrolik yag:

Sinif 46 Standart mineral veya sentetik yag kullanin. Sadece temiz yag ve dolum ekipmani kullandiginizdan emin olun.

Yag calisma sicakligi ortam sicakliginin 20-40°C (68-104°F) tizerinde olmalidir.

Calisma sicakliginda, yag viskozitesi tercih edilen limitler dahilinde olmalidir.

Yag viskozitesi izin verilen bélge dahilinde kalamiyorsa ya da yagin calisma sicakligi 20°C (68°F) ve 70°C (158°F) arasina dismiiyorsa makine
kullaniimamalidir.

Maksimum yag sicakhidi: Yag sicakhigi 70°C'yi (158°F) asmamalidir.

Hidrolik kontrol ve konnektorler
« Sekillere bakiniz.

Yaglama
motor
« Dakikada iki (2) damlaya ayarlanmis SAE #10 yagl bir hava hatti yaglayicisini kullanin.
Tavsiye edilen yag: CP Oil PROTECTO-LUBE
-4 0z (0.121) P/N: CA149661
- 20.8 0z (0.5911) P/N: CA000046
- 1gal (3.81) P/N: P089507

Hortumlar ve baglantilar

Hidrolik hortumlarinin (basing / debi) ve kaplinlerinin 6zellikleri :

Sadece Titan tarafindan 6nerilen hortum ve kaplinleri kullanin.

Kullanmay! planladiginiz aletin kullaniimakta olan pompa modeli ile uyumlu oldugundan emin olun.

Bu kullanim kitabindaki "Teknik veri" bélimiini kontrol edin ve makine igin kullanim kitabindaki teknik 6zelliklerle debiyi karsilastirin.

Bir hidrolik hortumunun patlamasi veya delinmesi halinde, derhal pompayi durdurun. Asla basing altindaki sizinti yapan bir hortumu ellerinizle tutmaya
galismayin. Sizinti yapan hidrolik sivinin kuvveti ciddi ve kalici yaralanmaya neden olabilir.

« Hortuma zarar verebilecek ve pompa veya valfin performansini bozacak her tirlii kosuldan kaginin. Hortumun igindeki yag akisinin engellenecegi veya
azalacag! kadar siki bir sekilde hortumun dolasmasina, bikiilmesine, kivrilmasina veya egilmesine izin vermeyin. Bu hortuma zarar verebilir ve hemen
yakininda calisan kisilerin ciddi sekilde yaralanmasina neden olabilir.

Hortumu, hortumu delebilecek veya zayiflatabilecek olasi tehlikelere (6r. yangin, asiri i1si veya soguk, agir darbe veya keskin ylizeyler) maruz birakmayin.
Hortumu yipranma emarelerine karsi periyodik olarak inceleyin. Hasarli bir hortumu asla basingli ekipmanla birlikte kullanmayin.

Hortumu veya kuplérleri asla boyamayin.

Hortum malzemesi ve kuplér contalari kullanilan hidrolik sivisi ile uyumlu olmalidir.

Hortumlarin baglanmasi

Uzaktan kumanda tizerindeki siyah diigmesini kullanarak pompayi kapatin.

Kaplinlerin temiz ve bakim yapilabilir oldugundan emin olun.

Geri donus hatti hortumunu ve besleme hatti hortumunu baglayin.

Motoru ¢alistirin ve hidrolik devreyi doldurmak icin gti¢ paketini galistirin. Hidrolik yag seviyesini kontrol edin

Hortumlarin baglantisinin kesilmesi

Hidrolik hattinin baglantisini kesmeden 6nce silindiri tamamen cekin ve uzaktan kumanda lizerindeki beyaz diigmeyi birakarak hidrolik sistemdeki basinci
bosaltin.

Uzaktan kumanda Uzerindeki siyah diigmesini kullanarak pompay1 kapatin.

Besleme hatti hortumunu ve geri donus hatti hortumunu gikartin.

Bilezigin tekrar kaplin tizerine getirilmesi ile kaplinlerin kilidi agilr.



Hortum uzunlugu
« Sadece Titan tarafindan 6nerilen hortumlari kullanin.

4. NAKLIYE

« Nakliye sirasinda pompanin sabitlendiginden emin olun.

« Nakliye sirasinda pompanin dik oldugundan ve onayl kaldirma ekipmant ile kaldirildigindan emin olun.
« Ulasim dnce haznesini bosaltin.

5. GALISTIRMA

UYARI: istemsiz baglama

Pompanin istemsiz olarak ¢alismaya baslamasi yaralanmaya neden olabilir.

Pompayi calistirmaya hazir olana kadar ellerinizi calistirma ve durdurma diizeneginden uzak tutun.
Bir acil durumda pompanin nasil kapatilacagini égrenin.

Bir acil durumda pompanin nasil kapatilacagini égrenin.

Her tirlu elektrik kesintisi durumunda pompayi derhal durdurun.

Calistirma

Asagidaki kontroller pompayi her kullaniminizda ¢alistirma 6ncesinde yapilmahdir.

Tum emniyet etiketlerini temizleyin. Eksik olanlari veya okunamayanlari degistirin.

Aletin baglandigindan emin olun. Hidrolik pompa, hortumlar ve alet baglanmadan calistirimamalidir.
Gig paketini ve hortumlari genel olarak hasar belirtilerine karsi inceleyin.

Kir ve kalintilari 6zellikle baglantilardan ve sogutma sistemlerinden temizleyin.

Gig paketinin altindan gelen yag sizintisi olup olmadigini kontrol edin.

Hidrolik kaplinlerin temiz ve tam olarak bakim yapilabilir oldugundan emin olun.

Hidrolik yag seviyesini kontrol edin ve gerekirse ekleyin.

Pompayi, uzaktan kumandayi ve hidrolik hortumunu zarar belirtilerine karsi kontrol edin.

Tium kablolarin saglam ve iyi durumda oldugundan emin olun.

Cift hat hortumlarini baglayin ve tiim sistem rakorlarinin ve baglantilarinin siki oldugundan emin olun.
Uzaktan kumanda Unitesini baglayin.

Saatin aksi yoniinde tam olarak gevirerek basing kontrol valfinin sifira ayarlandigindan emin olun.
Kullanmak istediginiz aletlerin kullanilan gii¢ paketi modeli ile uyumlu oldugundan emin olun.

Gug paketinin yeni hortumlarla ilk calistirimasinda, bunlarin tam olarak dolmasi igin yaklasik 1,5 litre (0,4 US gal) yag gerekir. Bu miktarda yapi ilk calistirma
sonrasinda ekleyin.

Calistirma ve durdurma

Motorun caligtiriimasi

glic kaynagini baglayin.

Alet, beyaz diigme basili tutularak basinglandirilir; digmenin birakilmasi ile aletteki basing bosaltilir.

POMPAYI GALISTIRMAK iGIN uzaktan kumanda iizerindeki beyaz digmeye basin ve birakin.

Bulunan havanin sistemden tahliye edilmesini saglamak i¢in pompanin havasini alin. Bu islemi, tork kontrol valfini saatin aksi yoniinde tam olarak agarak ve

motor calisirken beyaz diigmeyi 15 - 20 saniye basil tutup birakarak ve bunu tekrarlayarak yapin.

Tork Ayari:

« Tork anahtarini somun veya civata basina oturtmadan ONCE bu ayarlamalari yapin.

A) Istenilen torku tiretmek igin gerekli basing miktarini 6grenmek izere tork anahtari grafigine bakin.

B) Pistonu ilerletmek icin beyaz diigmeyi basili tutun.

C) Dugmeyi basili tutarken, sayag tizerindeki basinci artirmak igin basing valfini (saat yoniinde) yavasga gevirin.

D) Gerekli basing sayag tizerinde goriindigiinde durun ve diigmeyi birakin.
)
)

Sayag lizerindeki basinca bakmak igin A'yi tekrarlayin.

Sayag lizerindeki basing dogru degilse, adim B ila D'i tekrarlayin.

istenilen basinca ulasildiginda basing valfi izerindeki kilit somununu sikin.

Aleti somuna oturtabilir ve pompayi galistirabilirsiniz.

Pompanin durdurulmasi

Hatlarda basing¢ bulunmadigindan emin olun:

Uzaktan kumanda Uzerindeki siyah diigmeyi kullanarak pompayi durdurun.
Beslemesini kapatin.

Mola verirken

Tum molalarda, makineyi istenmedik sekilde galistiriima riski tasimayacak sekilde yerlestirmeniz gerekir. Makineyi, diismemesi igin zemin (izerine
koydugunuzdan emin olun.

Daha uzun bir mola durumunda veya isyerinden ayrilirken gti¢ kaynagini kapatin.

E
F

6. BAKIM
« Duzenli bakim makinenin surekli emniyetli ve verimli kullanimi igin temel bir gereksinimdir. Bakim talimatlarini dikkatlice izleyin.
UYARI :
« Bakim veya onarim iglemlerini yapmadan 6nce elektrik kablosu gikartiimalidir. Giig paketi ¢aligirken kesinlikle bakim yapmayin.
* Makine lizerinde bakima baglamadan 6nce, tehlikeli e maruz kal k i¢in makineyi temizleyin.

« Sadece onayli pargalari kullanin. Onaylanmamig pargalarin kullanimi nedeniyle olugan zararlar veya arizalar garanti veya iiriin sorumlulugu
kapsaminda degildir.

* Mekanik pargalari solvent ile temizlerken, ilgili saglik ve emniyet diizenlemelerine uyun ve tatmin edici havalandirma olmasini saglayin.
« Makineye biiyiik bakim igin, en yakin yetkili servis merkezinize bagvurun.
* Her bakim sonrasinda, makinenin titresim seviyesinin normal oldugunu kontrol edin. Normal degilse, en yakin yetkili servis merkezinize bagvurun.



Frekans Kontrol

Her giin Calismaya baslamadan énce her glin makineyi temizleyin ve islevlerini
kontrol edin.

Sizintilar ve hasar ve yipranma igin genel bir kontrol yapin.

Hasarli parcalari derhal degistirin.

Yipranmis parcalari uygun zamanda degistirin.

Hasarli oldugundan siipheleniyorsaniz ekipmani kesinlikle kuillanmayin.
Ekipmana asla vurmayin ya da amaci disinda kullanmayin.

Hortumlar veya kaplinler gibi baglh ve iliskili ekipmanin iyi durumda
oldugundan emin olun.

Hidrolik yag seviyesini kontrol edin.

Hidrolik kaplinleri kontrol edin.

Hidrolik filtresini kontrol edin.

Tim baglanti elemanlari ve diger vida disli baglantilar sikilmalidir.
Birkag gtinliik galisma ardindan ve sonrasinda somunlarin, civatalarin,
vidalarin ve hortum rakorlarinin sikiigini bakim takvimine gére kontrol
edin.

TITAN sayaglari sivi ile doldurulur. Bu sivi seviyesinin diismesi halinde, bu
dis sizinti oldugunu gosterir ve degisim gereklidir. Sayag hidrolik yag ile
dolarsa, bu bir i¢ ariza oldugunu gdsterir ve imha edilmesi gerekir.

Her 15 saatte bir Tanki temizleyin

Tozlu bir ortamda ¢alisiyorsaniz hidrolik yagini degistirin.

Her 40 saatte bir veya her 6 ayda bir Hidrolik yagini degistirin.
llave yaga gerek duyulursa, sadece Titan 46 gibi bir yiiksek sinif hidrolik
yagini kullanin.

Tanki temizleyin

Her yil * Motor mili ve yataklari temizlendi ve yaglanmalidir.
Her 2 yilda bir « Pompa her 2 yilda bir genel bakima alinmalidir. Bu islem TITAN veya
nitelikli bir hidrolik servis merkezi tarafindan yapilabilir.
7.IMHA

« Kullaniimis bir makine, malzemenin olabildigince bulytik bir kisminin geri dénusturilebilecegi ve ¢evreye olabilecek olumsuz etkilerin olabildigince dislk
duizeyde tutulacag bir sekilde ele alinarak imha edilmelidir.

« Kullaniimis bir makine imha edilmeden 6nce, tim hidrolik yag bosaltilarak makine yagdan arindiriimalidir. Kalan hidrolik yag toplanmali ve gevreye olabilecek
olumsuz etkileri olabildigince distik diizeyde tutulmalidir.

8. SAKLAMA

« Saklamak igin kaldirmadan dnce makinenin uygun sekilde temizlenmis oldugunu kontrol edin.
« Makineyi kuru bir yerde saklayin.

« Makine ve aletleri gocuklarin ulasamayacagi giivenli bir yerde ve kilitli halde tutun.

9. UYGUNLUK BEYANI

Biz: Chicago Pneumatic Tool Company LLC, 1800 Overview drive , Rock Hill, SC 29730 USA
Makine Turd: Hidrolik Pnomatik Pompalar
Beyan ederiz ki Griin(ler): EXA MINI-SF1, EXA MAX-FF1, EXA MAX-FF4

Seri Numarasi: From 000001 to 999999
Uriiniin mensei : Germany
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Svenska (Swedish)

Lds noga |genom dessa sakerhetsms(ruktloner liksom

innan du borjar anvanda
verktyget (Amkelkod 6159921190).

Deutsch (German)

wenn die

und die Regeln des
den wurden (ArtlkeI-Nr 6159921190)

Dansk (Danish)

Lzes omhyggeligt, forsta og overhold disse instruktioner samt
sikkerhedsforskrifterne), inden varktgjet tages i brug eller
repareres (Varenummer : 6159921190).

Francais (French)

veillez a
que les instructions
rité aient été lues, comprises
et respectées. (Code article 6159921190)

Norsk (Norwegian)

For enhver bruk eller reparasjon av verktgyet skal de falgende
instruksjonene og forskriftene i sikkerhetsheftet leses noye
(artikkelnummer : 6159921190).

Espaiol (Spanish)

Antes de utilizar la herramienta o intervenir sobre ella, ase-

g de que la informacion que figura a contlnuaclon asi
como las instrucciones que aparecen en la guia de seguridad
han 5|do leidas, entendidas y respetadas (Cédigo articulo :
6159921190).

Suomen kieli (Finnish)

Lue huolellisesti seuraavat ohjeet samoin kuin turvalllsuusoh-
jeet ennen ty (Tt :6159921190).

y

Italiano (Italian)

ne o intervento sull’attrezzo,

che seguono e le istruzioni
contenute nella guida curezza siano state lette, comprese
e rispettate (Codice articolo: 6159921190).

Portugués (Portuguese)

ar ou intervir na ferramenta, leia atentamente
e respeite as informagées seguintes assim como as instru-
¢oes fornecidas no manual de seguranga (Cédigo artigo :
61 59921190).

Nederlands (Dutch)

Voor gebruik of d van het g dschap altijd

eerst dat de lnformatle "evenals de
veiligheidsi ies gel grepen en in acht
zijn (Code artikel : 6159921190).

EAANnvika (Greek)

Npiv a6 d) xprion f emépBaon oTo £py
BIGBAOTE TTPOTEKTIKA, KATAVOOTE KAl TNPNHOTE TIG TTOPAKATW
Tr)\npoq;oplsg, KaBwg Kai TIg 0dnyieg Tou Trspl)\auﬂavovml
oT0 eyXeIpidlo aopaAsiag (Kwdikdg TpoiovTog: 6159921190).

pycckuit a3blk (Russian)

10 MCMONBL30BaHUA UMM BMELATENLCTBA HA MHCTPYMEHTE
NEOGXOAMMO HPO"IVITaTh YyCBOUTL U Cosﬂloﬂa'l'l:
! aTakxe y

n (ApTUKyn

©
©
®
&
®
©
@
©
®
&)
@
©

ToBapa : 61 599211 90).

@9@9@9@9@6@9@9

Polski (Polish)

Przed podjeclem uzytkowama przyrzadu czy jakichkolwiek
— nalezy e sie, ze instrukcje
s b

razem z p

zostal

ty p! ibeda
urzqdzema 61599211 90).

(Kod
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Cesky ; éestina (Czech) HZ<%E (Japanese)

Abx " kezranenl, znamte se pred

zvla: s ’do-
davanymi bezpecnostnlml pokyny (kat c. 6159921190)

Slovenéina (Slovak)

Aby sa znizilo riziko poranenia, precitajte si nasledujice

Da bi se smanjio rizik od ozljede, prije upotrebe ili servisiranja
alata, procitajte i shvatite sljedece informacije kao i odvojeno
pruzene sigurnosne upute (Broj stavke : 6159921190).

informécie, ako aj priloz
a snazte sa im porozumiet’ (pololka clslo 6159921190)

magyar (Hungarian) Romaéana (Romanian)

in vederea reducerii riscului de accidentare, inainte de a

folosi sau repara unealta, va rugam sa cititi si sa analizagl
recum si a

supllmentare furnizate (Numarul prudusulul 6159921190)

A szerszam hasznélata vagy barmilyen mas beavatkozas
kell

el6tt a el , meg kell értenie
és a hasznalat vagy beavatkozas soran be kell tartania a
Pl

utasitasokat (clkkszam :6159921190).

Slovenséina (Slovene)

6bnrapcku esuk (Bulgarian)

Zaradi morebitnih poskodb, pred uporabo ali servisiranjem
orodja, preberite in upostevajte naslednje informacije, kakor
tudi posebej prilozena varnostna navodila (postavka st.:
6159921190).

3a na ce n3berHe pucka OT HapaHsiBaHWs, Npeau Aa
MPUCTBANTE KbM PaboTa C MHCTPYMEHTa UMM KbM CEPBU3HOTO
my oGl:nymaane, npoveteTe 1 pasﬁepe‘re cneaHata

® P 3a

KTO M
(Aprm(yn Ne: 61 59921190)

Lietuviy kalba (Lithuanian) Eesti keel (Estonian)

et val i ohtu, kdik j
tarvikute ist kohta
v0| tootavad Iahedal see tooriist peab lugema ja méistma neid
d, samuti eraldi sédtestatud ohutuseeskirju, enne mis
tahes sellise iilesande (osa number 6159921190).

Sleklam sumazmtl suzeldlmo pavojq, prles naudadaml arba
tolia

i jrankj p il
mformacua, o talp patir atskirai pateiktas saugos mstrukcuas
(dalies numeris : 6159921190).

Latviski (Latvian)

ro
H

01 (Korean)

Lai inatu b iibu, pirms instrumenta 24 2[gs E0l17| 9l5 378 AL £2/57| T HT
lieto$anas jaizlasa un jaizprot turpmaka informacija, ka ari ENSE oM XE B Oh2 HEE oD SX[E FUA (ES ¥

atsewskl ?gsl)e drosibas tehnikas noteikumi (preces numurs = :6159921190).

: 6159921

X @G @9 @9 @9 @9 @0

A3 (Chinese) Tiirkge (Turkish)

B k% BE 4F  GEREME ERRTANTES Yaralanma riskini azaltmak igin, araci kullanmadan ya da
MFEABRIXEFES | HYJRHMNREES | ATEAESE araca bakim yapmadan 6nce, asagidaki bilgilerin yani sira,
RO E , SAARRKE ( BES 6159921190). ayrica sag 1n1 okuyun ve anlayin (Uriin

numarasi : 61599211 90).
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